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Tworzywa poliuretanowe Zurcon® do produkcji uszczelnier hydraulicznych i pierécieni zgarniajacych

Wprowadzenie

Uszczelnienia poliuretanowe wyprodukowane w oparciu o
stare technologie materiatowe pod wieloma wzgledami nie
spetniajq dzisiejszych wysokich wymagan stawianych
przez przemyst urzadzen i maszyn hydraulicznych, takich
jak:

o Praca bez przeciekow

o Diugi okres uzytkowania

o Niski koszt uzytkowania

» Odpowiednio szeroki zakres temperatur roboczych

W zwigzku z powyzszym, firma Trelleborg Sealing Solutions
zainwestowata w prace badawczo-rozwojowe prowadzone
we wiasnych laboratoriach i zaktadach produkcyjnych nad
materiatami poliuretanowymi o doskonatych wiasnosciach,
doktadnie spetniajacych wymagania przemystu urzadzen i
maszyn hydraulicznych.

Pierwsze z tych materiatéw nowej generacji zostaty
zatwierdzone przez firme Trelleborg Sealing Solutions i
wprowadzone na rynek:

Zurcon ® 720
Standardowy materiat dla zastosowan hydraulicznych

Zurcon ® 722

Materiat dla zastosowan hydraulicznych o podwyzszonej
jakosci, z rozszerzonym zakresem dopuszczalnych
temperatur roboczych

Zurcon ® Z201
Standardowy materiat na hydrauliczne pier$cienie zgarniajace

Zurcon ® 7221

Materiat na hydrauliczne pierScienie zgarniajace o
podwyzszonej jakosci do stosowania w wysokich i niskich
temperaturach

Wszystkie uszczelnienia hydrauliczne i pierscienie zgarniajace beda
standardowo wykonywane z nowych materiatow Zurcon® 220 /
2201, lub z materiatéw Zurcon® o podwyzszonej jakosci 222 / Z221.

Kolejne tworzywa Zurcon® dla alternatywnych rodzajéw zastosowan
Sg opracowywane i zostang wprowadzone na rynek po
zatwierdzeniu przez firme Trelleborg Sealing Solutions.

Wybor materiatu

Dla wszystkich zastosowan hydraulicznych pracujacych w
normalnych warunkach polecane sg standardowe tworzywa
poliuretanowe: Zurcon® Z20 jako materiat wykonania uszczelnien i
Zurcon® Z201 jako materiat wykonania pierscieni zgarniajacych. Dla
zastosowan pracujacych w niskich temperaturach polecane sg
tworzywa poliuretanowe o podwyzszonej jakosci: Zurcon® Z22 jako
materiat wykonania uszczelnien i Zurcon® 2221 jako materiat
wykonania pierécieni zgarniajacych, odznaczajgce sie wiekszg
elastycznos$cia i nizszym poziomem odksztatcen trwatych w niskiej
temperaturze niz materiaty standardowe. Ceny uszczelnien i
pierécieni zgarniajgcych wykonanych z tworzyw Zurcon® 222 | 2221
sq jednak wyzsze niz ceny uszczelnien i pierscieni wykonanych z
tworzyw standardowych Zurcon® 220 / Z201.

Odpornos¢ na ekstruzje i zuzycie Scierne

Uszczelnienia firmy Trelleborg Sealing Solutions (U-Cup lub L-Cup)
wykonane z nowych materiatéw poliuretanowych Zurcon® odznaczajg
sie wyjatkowa odpornoscig na ekstruzje i zuzycie Scierne. W zwigzku z
tym ich praca bez przeciekow, czas uzytkowania i stosunek kosztu do
czasu uzytkowania spetniaja wysokie oczekiwania uzytkownikow.

Jezeli cisnienie nie przekracza 40 MPa i podczas montazu
uszczelnienia zastosowano sie do wskazéwek montazowych firmy
Trelleborg Sealing Solutions to pierscienie podporowe nie sg
konieczne.

Wzajemna tolerancja z mediami

Materiaty Zurcon® 20 i Zurcon® Z22 zostaly stworzone do
uszczelniania cieczy hydraulicznych na bazie oleju mineralnego.
Mozna je réwniez stosowa¢ do uszczelniania estréw naturalnych i
syntetycznych w zalecanym zakresie temperatur. Pecznienie tworzywa
Zurcon® Z20 w kontakcie z olejem mineralnym jest bardzo niewielkie
(ASTM 3 ok. 6%).

Temperatura robocza

Nowe tworzywa poliuretanowe Zurcon® maja rozszerzony zakres
dopuszczalnych temperatur roboczych w poréwnaniu ze stworzonymi
wg starych technologii materiatami na bazie poliestru (AU) lub
polieteru (EU). Ich doskonate wiasno$ci zwigkszajg czas uzytkowania,
odporno$¢ na ekstruzje i szczelnos¢ wykonanych z nich uszczelnien i
pierécieni zgarniajacych.

Rysunek 1: Dopuszczalny zakres temperatur roboczych
nowych materiatéw Zurcon®
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Tabela 1
Typowe wiasnosci materiatow

Waterial L lednostha Jza0__——— Jz2 | TPUstaratechnologia
Twardosé ShoreA 88 93 93
Modul 100% wea RN 13 10
Rozciagnigcie w punkcie zerwania % (min.) _ 550 450
Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa _ 55 45
Poziom odksztatcen trwatych:
240120 °C % HE 2 o
i % 2 2 3
72h/ +100 °C % E R 55
h1+130 °C % I 2 3
Elastycznost % A 4 3
Punki TR0 c I 5 27
Temperaturarobocza:
Maks. c SO 110 90
Min c R 20
Kolor - _ Ciemny turkusowy Turkusowy
Poziom odksztatcen trwatych
Materiaty Zurcon® 20 i Zurcon® Z22 zostaly specjalnie
zaprojektowane tak, aby odznaczaly sie bardzo niskim poziomem
odksztatcen trwatych w wysokich lub niskich temperaturach, jak
réwniez podczas procesu suszenia elementow hydraulicznych
pokrytych warstwg lakierow wodnych
A Rysunek 3 Spadek zacisku uszczelnienia 30 min./130°C
100 Krotkotrwate dziatanie wysokiej temperatury powoduje duzy
spadek zacisku uszczelnienia w przypadku materiatéw wykonanych
90 wg starych technologii
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Rysunek 2 Poziom odksztatcen trwatych 72h / 100°C



Odpornos¢ na zuzycie Scierne
i ekstruzje pierscieni U-Cup

U-Cup RU2100500, 50 x 60 x 11
Zurcon® Z20 (Rysunek 4)

W poréwnaniu z

PU, stara technologia (Rysunek 5)

U-Cup RU3200500 50 x 65 x 12,5
Zurcon® 220 (Rysunek 6)

W poréwnaniu z

U-Cup, stara technologia (Rysunek 7)

Zachowanie sig réznych rodzajow pierscieni U-
Cup, wykonanych z réznych materiatow
zostato przetestowane w nastepujacych
warunkach (Rysunek 8)

Cisnienie (zmieniajace sie cyklicznie):

0-30 MPa
Predkos¢ 0,2mls
llo¢ cykli 200 000
Diugos¢ skoku 300 mm
Temperatura oleju +80°C
Szczelina ekstruzyjna 0,2 mm

10000

Rysunki 4-8:
Wyniki testu

Rysunek 5 PU,
stara technologia

Rysunek 4 Zurcon ©Z20

Rysunek 7 U-Cup,
stara technologia

Rysunek 6 Zurcon ©Z20

Rysunek 8 Urzadzenie do testowania
uszczelnien tloczysk

Wiasnosci lepkosciowo-elastyczne

== Zurcon® Z20
< AU, stara technologi

materiatéw okreslone za pomoca
Dynamicznej Analizy Mechanicznej (DMA)

1000

Krzywe DMA przedstawiajg Modut E w zaleznosci od
temperatury. Na podstawie analizy DMA tworzywa Zurcon® Z20,
oraz materiatow wykonanych wg starych technologii
stwierdzono, ze Zyrcon® Z20 wykazuje sig stabilnym Modutem

E' MPa

—r————

E w temperaturze do +145°C, oraz zwigkszona elastycznoscig w
temperaturze do -30°C.

W zakresie temperatur od +15°C do -30°C mozna
zaobserwowac znaczaco lepsze wtasnosci tworzywa Zurcon®

A4

220, w poréwnaniu z materiatami wykonanymi wg starych
technologii.
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Rysunek 9 Dynamiczna Analiza Mechaniczna DMA Modutu E




System uszczelniajacy cylindra hydraulicznego z zastosowaniem uszczelnien z tworzywa Zurcon® Z20

Kompletny system uszczelniajacy cylindra hydraulicznego zastosowanego w hydrauli
skfada sie z: uszczelnien statycznych (Dualseal), uszczelnienia ttoka i tioczyska oraz

ce pojazdowej, pracujacego pod Srednim obcigzeniem
pierécienia zgarniajacego wykonanych z tworzywa Zurcon®

220/ Z201. Jest to niezawodne i ekonomiczne rozwigzanie, mogace spetni¢ wymagania przemystu odnos$nie pracy bez przeciekow, trwatosci i

kosztow montazu.

Rysunek 10

Wiasnosci tworzyw Zurcon® 220 / 222

Sealing Solution with new Zurcon® Palyurethane Seals
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Pirton Seal Wymaeal

Tworzywa Zurcon® przewyzszajg wykonane wg starych technologii materiaty poliestrowe i polieterowe pod wzgledem wszystkich najistotniejszych wtasnosci.

Wysoka temperatura
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www.tss.trelleborg.com

W celu uzyskania blizszych informacji

AUSTRIA - Wieden
BELGIA - Dion-Valmont
BULGARIA - Rousse
CZECHY - Rakovnik
DANIA - Hillerfd
FINLANDIA - Vantaa
FRANCJA - Sartrouville
NIEMCY - Stuttgart
HOLANDIA - Barendrecht
WLOCHY - Livorno
LUKSEMBURG - Dion-Valmont
NORWEGIA - Oslo
POLSKA - Warszawa
HISZPANIA - Madryt
SZWECJA - Jonkoping
SZWAJCARIA - Crissier

Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:
Tel:

4314064733
3210 225750
359 82 271175
420 313 529111
45 48 228080
358 9 8256110
33 1 30865600
49 711 78640
31102922111
39 0586 226111
3210 225750
47 22 646080
48 22 8633011
34 917105730
46 36341500
41216314111

Wszystkie pozostate kraje w Europie, Afryce i na Bliskim wschodzie prosimy o kontakt:

Trelleborg Sealing Solutions S.A. Division R.G. Export. Route Sous-Riette 29, 1023 Crissier, Switzerland Tel: 41 21 6314111, Fax 41 21 63141
Fotografie wywofywane tradycyjnie podzigkowania dla Krones AGFotografie natryskowe podziekowania dla Drr AG

Wersja: 99GB/L21/011/1101

WIELKABRYTANIA. - Solihull Tel:
OBIE AMERYKI - Fort Wayne Tel:
USA, Srodkowy zach. - Lombard Tel:
USA, Potudnie - N. Charleston Tel:
USA, Potudniowy zach. - Houston Tel:
USA, Zachod - Torrance Tel:
BRAZYLIA - Sao Paulo Tel:
KANADA - Ontario Tel:
MEKSYK - Mexico D.F. Tel:
CHINY - Hong Kong Tel:
INDIE - Bangalore Tel:
JAPONIA - Tokio Tel:
KOREA - Gyunggi-Do Tel:
TAIWAN - Taichung Tel:

Singapur + wszystkie pozostate kraje azjatyckie Tel:

44121 7441221
260 749 9631
630 268 9915
843 747 7656
713 461 3495
310371 1025
5511 3371 2570
416 213 9444
52 55 5385 0586
852 2366 9165
91 80 5599781
8135610 1811
82 31 386 3283
886 4 2358 0082
65 6293 2500
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