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Trelleborg Sealing Solutions ist ein weltweit fuhrender Anbieter
von Prazisionsdichtungen fur sicherheitskritische Anwendungen.
Unser Produkt- und Werkstoffportfolio umfasst polymere Dich-
tungs- und Fuhrungslésungen fur Anwendungen in allen Berei-
chen des Maschinen- und Anlagenbaus, in der Automobilindus-
trie, sowie in der Luft- und Raumfahrt.

Aufbauend auf Gber 50-jahriger Erfahrung unterstiitzen hoch
spezialisierte Trelleborg Sealing Solutions Ingenieure unsere
Kunden bei Konstruktion, Prototyping, Herstellung, Tests und
Montage, und setzen dabei neueste Konstruktionstools ein.
Unser globales Netzwerk mit mehr als 70 Niederlassungen um-
fasst 30 spezialisierte Produktionswerke, 7 strategisch positio-
nierte R&D Zentren sowie zahlreiche lokale Entwicklungsabtei-
lungen.

Bei der Inhouse-Entwicklung von mafBgeschneiderten Dich-
tungswerkstoffen steht uns unsere firmeneigene Werkstoffda-
tenbank mit mehr als 2000 eigenentwickelten Rezepturen zur
Verfligung.

Trelleborg Sealing Solutions erfullt auch anspruchvollste
Service-Anforderungen. Unser integriertes Logistiknetz liefert
weltweit erfolgreich Uber 40000 verschiedene Dichtungspro-
dukte an unsere Kunden, darunter sowohl Standardteile in
hoher Stuickzahl als auch maBgefertigte Einzelkomponenten.
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Unsere Einrichtungen sind nach den Normen ISO 9001:2000 und
ISO/TS 16949:2002 zertifiziert. Trelleborg Sealing Solutions kann
auf den Erfahrungsschatz und die Ressourcen von Trelleborg AB
zurlckgreifen, einem der weltweit fihrenden Unternehmen in
der Polymer-Technologie.

1SO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Die Prospektangaben beruhen auf jahrzehntelangen Erfahrungen in der Herstellung und
Anwendung von Dichtelementen und Kunststoffen. Trotzdem kénnen unbekannte Parameter
und Bedingungen beim praktischen Einsatz allgemeingtiltige Aussagen erheblich einschranken,
so dass es praktischer Versuche beim Anwender selbst bedarf. Wegen der Vielzahl der
Verwendungsmaglichkeiten unserer Produkte kénnen wir deshalb keine Gewahrleistung fur die
Richtigkeit unserer Empfehlungen im Einzelfall bernehmen.

Die in diesem Katalog angegebenen Einsatzgrenzen fir Druck, Temperatur, Geschwindigkeit und
Medien sind in Laboruntersuchungen ermittelte Maximalwerte. Im Einsatz muss ber{icksichtigt
werden, dass aufgrund der wechselseitigen Beeinflussung der Betriebsparameter die Maximalwerte
entsprechend niedriger anzusetzen sind. Bei auBergewodhnlichen Betriebsbedingungen bitten wir
um Ruicksprache.

Nachdruck — auch auszugsweise — bedarf besonderer Genehmigung.
Durch die vorliegende Ausgabe verlieren alle vorherigen Prospekte ihre Gultigkeit.

® Alle Warenzeichen sind Eigentum von Trelleborg AB.
Die turrkise Farbe ist ein eingetragenes Warenzeichen von Trelleborg AB.
© 2008, Trelleborg AB. Alle Rechte vorbehalten.
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Wills Rings®

Die Prospektangaben beruhen auf jahrzehntelangen Erfahrungen in der Herstellung und Anwendung von Dichtelementen
und Kunststoffen. Trotzdem kénnen unbekannte Parameter und Bedingungen beim praktischen Einsatz allgemeingultige
Aussagen erheblich einschrénken, so daB es praktischer Versuche beim Anwender selbst bedarf. Wegen der Vielzahl der
Verwendungsmoglichkeiten unserer Produkte kénnen wir deshalb keine Gewahrleistung fur die Richtigkeit unserer
Empfehlungen im Einzelfall tbernehmen.

Die in diesem Katalog angegebenen Einsatzgrenzen fir Druck, Temperatur und Geschwindigkeit sind in
Laboruntersuchungen ermittelte Maximalwerte. Im Einsatz muB3 bertcksichtigt werden, daB aufgrund der wechselseitigen
Beeinflussung der Betriebsparameter die Maximalwerte entsprechend niedriger anzusetzen sind. Bei auBergewdhnlichen
Betriebsbedingungen bitten wir um Rucksprache.

Durch die vorliegende Ausgabe verlieren alle vorherigen Prospekte ihre Gultigkeit.
© Trelleborg AB, 2008. Alle Rechte vorbehalten.

® Dje tlrkise Farbe ist fur Produkte der TSS Unternehmensgruppe als Marke eingetragen.
Nachdruck - auch auszugsweise - bedarf besonderer Genehmigung.

W Ausgabe Juni 2008

TRELLEBORG

2 SEALING SOLUTIONS




Wills Rings®

B Einfiihrung

Trelleborg Sealing Solutions entwickelt und fertigt eine
groBBe Auswahl an Dichtungen und Fihrungen, die invielen
Industriezweigen und Anwendungen zum Einsatz kommen.
Bei den Wills Rings® handelt es sich um Dichtringe aus Metall,
die in zwei grundsatzlichen Ausfihrungen verflgbar sind:

a) Wills Rings®O
b) Wills Rings®C

Wills Rings® sind qualitativ hochwertige Metalldichtungen,
die ausschlieBlich fur statische Anwendungen sowohl bei
Vakuum als auch bei Hochdruck vorgesehen sind. Zur
Erzielung der besten Dichtungseigenschaften sollten die
Wills Rings® stets ausgetauscht werden, wenn die
Dichtverbindung ge&ffnet wird. Die Wills Rings® verfiigen
zwar Uber eine bestimmte elastische, rickfedernde
Komponente, diese reicht jedoch nicht aus, um die
Abdichtung nach erneuter Montage zu gewahrleisten.

Die Wills Rings® wurden fir extreme Einsatzbedingungen
entwickelt und bieten eine hervorragende Losung fur
solche Anwendungen, bei denen elastomere und polymere
Dichtungen nicht in Frage kommen.

Bei den Wills Rings®O handelt es sich um die Original
O-Ringe aus Metall. Die Wills Rings® wurden im Wills Werk in
Bridgwater, UK entwickelt. Der Ausdruck "Wills Rings” wird
international oft verwendet, um Metall O-Ringe zu
beschreiben.

Die Wills Rings®O bestehen aus einem Préazisionsrohr, das zu
einem Rundprofil geformt wird. Die Wills Rings®C verfiigen
Uber einen &hnlichen Aufbau, sie haben jedoch einen offenen
"C"- Querschnitt. Die offene Seite des Wills Rings® zeigt
zum  Systemdruck hin  und ermdglicht so eine
Druckbeaufschlagung des Dichtrings.

Die Wills Rings® werden aus qualitativ hochwertigen
Metallrohren oder -bandern mit ddnnen Wandstarken
konstruiert und koénnen mit einem weicheren Material
beschichtet werden, um das Dichtungsvermégen zu
verbessern. Wills Rings® sind in 5 verschiedenen Ausfiihrungen,
abhangig von der jeweiligen Anwendung, erhaltlich. (Bild 1).

Typische Anwendungen:
- Kernkraftwerke

- Brennsfen

- Offshore- und Seeinsatz

- Kryotechnik

- Extreme Vakuumanlagen
- Feuersicherheitsventile

- Kunststoffverarbeitung

- Rennmotoren
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Die Ausfihrung der Wills Rings® kann so angepaBt werden,
daB den speziellen Anforderungen einer Anlage bzw. eines
Systems Rechnung getragen wird. Diese unterschiedlichen
Ausfihrungen bieten eine Vielzahl von Dichtungs-
eigenschaften.

Bauform MOT

NG

Bauform MOV

N

N

Bauform MOU |

‘ Bauform MOS

Bild 1 Wills Rings® Bauformen

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 3




Wills Rings®

B Beschreibung

Die Wills Rings® bestehen aus einem beschichteten oder
unbeschichteten Metallring, der als verformbare Dichtung
bei statischen Dichtungsproblemen eingesetzt wird. Der
Ring wird in eine Nut eingelegt und mit einer definierten
Verformungskraft durch den Gegenflansch verpreft. Die
Wills Rings® lassen sich anhand ihrer freien Héhe definieren,
die dem Querschnitt in Axialrichtung des Dichtrings
entspricht (Bild 2). Die freie Hohe d2 des Dichtrings wird auf
die Nuttiefe h zusammengedruckt. Der Widerstand des Rings
in bezug auf die Druckbeanspruchung erméglicht es, fur
eine wirksame Abdichtung im eingebauten Zustand zu
sorgen. Die elastische Wirkung der Dichtung kann durch eine
Gasfullung des Innenvolumens des Rings erhoht werden
(siehe Bauform MOT - gasdruckgefillte Wills Rings®0).

Alternativ dazu besteht die Moglichkeit, wenn das
abzudichtende System (ber einen sehr hohen Druck
verfugt, systemdruckabhangige Dichtringe einzusetzen,
um fUr eine zusatzliche Dichtwirkung zu sorgen. Diese Form
der Abdichtung 1aBt sich erzielen, indem der Hochdruck
entweder Uber Ausgleichsbohrungen (sieche Bauform MOV)
eindringen kann bzw. durch den offenen C-Schlitz (siehe
Bauform MCX, Bild 1).

Die Wills Rings® Dichtungen verfiigen (ber eine gewisse
Elastizitat. Diese Elastizitdt wird auch als “Ruckfederung”
bezeichnet. Die Ruckfederung entspricht dem elastischen
Teil der Durchfederung der Dichtung, wenn diese in einer
Nut eingebaut ist. Dadurch wird die Fahigkeit der Dichtung,
Toleranzen oder  Anderungen aufgrund einer
Temperaturbeanspruchung zu absorbieren bzw.
auszugleichen, erhéht. (Bild 2).

Auf den Wills Rings® kann ein weicherer
Uberzugs-/Beschichtungswerkstoff aufgebracht werden, um
das Dichtungsvermégen z.B. bei Vakuumabdichtungen zu
erhoéhen. Der weiche Beschichtungswerkstoff flieBt, wenn der
Ring zusammengedrickt wird, in die Mikrostruktur der
Oberflache und verschlieBt sie damit. (Bild 3).

Wirkungsweise

Da die Wills Rings® aus Metall hergestellt werden, sind sie
besser fur extreme Einsatzbedingungen geeignet als
polymere und elastomere Dichtungen.

Wills  Rings® Dichtungen sind gasundurchlissig. Die
Gasdurchlassigkeit (Permeation) wird normalerweise mit
elastomeren Dichtungen in Verbindung gebracht. Obwohl
nur geringfligige Mengen an Gas entweichen, kann dies ein
Problem darstellen, wenn Dichtungen in empfindlichen
Umgebungen zum Einsatz kommen. GegenUber
elastomeren Dichtungen weisen Wills Rings® folgende
Vorteile auf:

Vorteile

- vom Tieftemperaturbereich bis + 850°C

- von Ultrahochvakuum bis 1000 MPa

- vertraglich mit den meisten Medien

- korrosionsbestandig und strahlenbelastbar
einfache und zuverlassige Dichtung
gasundurchlassig

groBer Abmessungsbereich

in vielen Abmessungen lieferbar
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Bild 2

Funktionsweise der Dichtungen

unbeschichteter Dichtring
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beschichteter Dichtring

Bild 3

Kontaktflache fur beschichtete und unbeschichtete
Wills Rings®
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Wills Rings®

B Auswahltabelle

Anhand den Vorgaben der nachfolgenden Tabelle kénnen Bauformen weist auf die relative Leistung hin.Weitere
Sie die am besten geeignete Dichtung fur eine bestimmte Informationen kénnen den maBgeblichen Seiten, wie
Anwendung auswahlen. Die ABCD Analyse der einzelnen angegeben, entnommen werden.
Tabelle | Auswahlkriterien
Seite 17 Seite 7 Seite 6
Dichtring Beschrei- | Extreme Befesti- Riickfede- Vakuum- Druck Arbeits- Standardwerkstoff
bung Bedingun- gungs- rung abdicht- tempera-
gen spannung ung tur
MPa °C
Kryo- Dichtring Beschich-
Bauform Seite Hinweis 1) Hinweis 2) Hinweis 3) Hinweis 4) technik tung
bis Hinweis 5)
Bauform MOT
mit
8 Gasdruck- A C C A 40 MPa 850°C
fallung
Bauform MOV mit Innen-
3 druck-
.- beaufschla- L
gung Weicheisen
N Edelstahl
B B C C 1000 MPa 600°C 316L PTFE
Bauform MOW| mit AuBen- Silber
321 ]
8 druck- Nickel
C)l beaufschla- Inconel® Kupfer
gung 600 Gold
Indium
Bauform MOU ¢
ohne Gas- Kupfer
9 druck- C B C C 4 MPa 400°C
fullung
Bauform MOS
@ 9 | massiv c D D B 4MPa 500°C
Bauform MCX mit Innen-
> druck-
C— 1 lbeaufscha- Inconel® PTFE
Zam— gung 718 Silber
B A A C 200 MPa 750°C Kupfer
Bauform MCY mit AuBen- Inconel® Gg|d
1 druck- X750 Indium
beaufschla-
gung
Eigenschaften: A = ausgezeichnet B = gut C = zufriedenstellend D= ungentigend

Wenn Sie weitere Informationen hinsichtlich der Auswahl von Dichtringen benétigen, wenden Sie sich an ihre Trelleborg Sealing Solutions Marketinggesellschaft
vor Ort.
Inconel® ist eine Handelsmarke der INCO Alloys International, Inc.

Hinweise:

1) Extreme Bedingungen kénnen Strahlungen, Dichtheitsprifung mit 4) Die Fahigkeit, ein Hochvakuum abzudichten, um einer Leckrate von
Gasen und lange Lebensdauer sein. Q< 1x109mbar-|-s' zu entsprechen.

2) Dunnwandige Werkstoffe sollten verwendet werden, um fur eine 5) Weitere Werkstoffe sind auf Anfrage lieferbar. Nicht alle Werkstoffe
geringe Befestigungsspannung zu sorgen. Diese Angabe muB sind auch in allen geometrischen Formen lieferbar und nicht alle
erfolgen, da die Dichtringe mit einer Standardwanddicke Beschichtungen sind fur alle Werkstoffe erhaltlich. Es wird auf die
ausgefuhrt werden, sofern nichts anderes vorgegeben wird. Temperaturbeschrankungen verwiesen (Tabelle I1).

3) Die elastische Erholung des Dichtrings ist unter dem Ausdruck

“Ruckfederung” bekannt. Die Ruickfederung hangt von der
Wanddicke und ebenfalls von der Warmebehandlung der
Wills Rings®C ab. Eine bessere Spannkraft des Dichtrings
sorgt fur eine bessere Ruckfederung und héhere
Befestigungsspannung.

Ausgabe Juni 2008 W

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 5




Wills Rings®

B Werkstoffe

Grundwerkstoffe fiir die Dichtringe

Wills  Rings® werden als statische Dichtungen in
verschiedenen industriellen Segmenten sowie in der Luft-
und Raumfahrt verwendet. Die Wills Rings® kénnen in
einer Vielzahl von Werkstoffen geliefert werden. Die
Auswahl des geeigneten Werkstoffs nimmt in vielfaltiger
Weise EinfluB auf das Dichtungsvermégen. Der Werkstoff
mufB unter Berlcksichtigung der folgenden Parameter
ausgewahlt werden:

- Druck und Temperatur

Befestigungsspannung

Korrosionsbestandigkeit

Vertraglichkeit mit den Gehausewerkstoffen

Anforderungen an die Lebensdauer

Erforderliches Dichtungsvermégen
- Kosten der Dichtung

Je harter die Einsatzbedingungen sind, um so besser muB
der Werkstoff fur die Dichtungen sein.

Beschichtungswerkstoffe fiir Wills Rings®

Das Dichtungsvermégen der Wills Rings® wird durch die
Auflage eines weicheren Beschichtungswerkstoffs deutlich
verbessert (Abbildung 3).

Die Tabelle IV enthalt die technischen Daten fir die einzelnen
Beschichtungen, einschlieBlich  Schichtdicke, Temperatur-
bestandigkeit und Abmessungen.

Die Auswahl der entsprechenden Beschichtungen fur eine
bestimmte Anwendung erfolgt unter Berlcksichtigung der
Systemanforderungen, d.h.:

1. Wie gut muB die Abdichtung sein, und welche
Medien sollen abgedichtet werden.

2. Nimmt die Temperatur des Systems EinfluB auf die
Beschichtung?

N4
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Tabelle 11 Standardwerkstoffe fiir
Wills Rings®0

Standardwerkstoff Temperatur Code

°C

Kupfer 400 (0]

Weicheisen 550

Edelstahl AISI 316L 800 H

(1.4435)

Edelstahl AISI 321 800 E

(1.4541)

Inconel® 600 850 M

Tabelle 11l Standardwerkstoffe fiir
Wills Rings®C

Standardwerkstoff Temperatur Code
°C
Inconel® X750 750 N
Inconel® 718 750 L

Bitte beachten:
Nicht alle Werkstoffe sind in allen Abmessungen lieferbar.

Alternative Werkstoffe und Beschichtungen sind auf Anfrage
lieferbar.

3. Korrodiert das Medium die Beschichtung?

4. Zur Erzielung einer besseren Abdichtung ist eine
groBere Schichtdicke in Kombination mit einer besseren
Oberflachengtite zu verwenden.

Hinweis: Eine starkere Beschichtung und eine bessere
Oberflachengtite erhoéht die Kosten der Dichtung und der
Bauteile.

5. Im Falle von weniger kritischen Anwendungen kénnen
unbeschichtete Ringe fur eine ausreichende
Abdichtung sorgen.

Sie kénnen sich jederzeit an unsere technische Abteilung
wenden, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

Ausgabe Juni 2008




Wills Rings®

Tabelle IV Standardbeschichtungswerkstoffe

Beschichtung Schichtdicke Temp. Anmerkungen max.
Werkstoff Code mm °C 2 mm
PTFE wW 0,030 + 0,005 260 Nicht verftgbar fur 2000
Kupferringe

Nickel Q 0,030 + 0,005 1200 - 1000
Silber R 0,030 + 0,005 800 1 Schicht Silber 1000
Silber u 0,055 + 0,005 800 2 Schichten Silber 1000
Silber S 0,080 + 0,005 800 3 Schichten Silber 1000

Bei Ringen ohne Beschichtung entféllt der Beschichtungscode in der Teilenummer.

B Oberflachengiite und Medien

Die Tabelle V enthélt Medien, die mit unterschiedlichen
Beschichtungswerkstoffen abgedichtet werden kdénnen,
sowie die erforderliche Oberflachengute fur das Gehause.
Es ist wichtig, daf3 alle Bearbeitungsspuren konzentrisch zur
BerUhrungslinie der Dichtung verlaufen. Spiralférmige
oder radial verlaufende Spuren sind zu vermeiden, da sie
zur Ausbildung von Leckagewegen auf der Dichtflache
fuhren kénnen.

Tabelle V Medien und Oberfldachengiite

Die Nut sollte unter Einhaltung der geforderten
Oberflachengite bearbeitet (und nicht poliert) werden.
Durch das Polieren kénnen radial verlaufende Spuren auf
der Dichtflache entstehen, die zur Ausbildung von Leckage-
wegen auf der Dichtflache fuhren kénnen.

Ublicherweise sind diinnere Gase schwieriger abzudichten
(im Gegensatz zu schweren Flussigkeiten) und erfordern
aus diesem Grund eine bessere Oberflachengute. Je
niedriger die Viskositat des Mediums, um so héher sollte die
OberflachengUte und die Beschichtung sein.

. . Ra Rmax Typische Anmerkungen
Abdichtung/Medium wm Beschichtung
Ultrahochvakuum 0,1-0,2 1,2-1,6 S
Tieftemperaturen - 0.1-0,2 12-16 S Fur sicherheitskritische Systeme
empfohlen
Hochvakuum
Helium, Wasserstoff 0,1-0,2 1,2-1,6 S
Stickstoff, Dampf 0,2-0,4 2,0-2,5 R/S/W/Q -
Tieftemperaturen - 0,2-04 2,0-2,5 R/S/W/Q -
Grobvakuum
Luft, Wasser, Leichtole 0,4-0,8 3,0-4,0 R/W/Q Unbeschichtete Ringe kénnen
Schwerdle, Polymere 0,4-0,8 3,0-4,0 R/W/Q geeignet sein

Ausgabe Juni 2008
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Wills Rings®

B Wwills Rings®0
Bauform MOT
(gasdruckgefiillte Dichtringe)

Die am haufigsten verwendeten Wills Rings® sind mit
Stickstoff gefullt. Der Gasdruck im Ring steigt mit
zunehmender Temperatur an und gleicht die Verringerung
der Rohrfestigkeit bei hohen Temperaturen aus.

Vorteile
- Hohe Temperaturbestandigkeit
- In vielen Werkstoffen und Ausfihrungen lieferbar

Bestandig gegen Korrosion und chemische Angriffe
Strahlenbelastbar
- Lange Lebensdauer

Technische Daten
Betriebsdruck:

Vakuum - heliumdicht
1x109mbar-1-s'!

Hochdruck: bis zu 40 MPa

Temperatur: Kryobereich bis 850°C
(konstante Temperatur)

Ausfihrung: Innen- und AuBendruckbeauf-
schlagung

Standardwerkstoffe: Edelstahl

Beschichtungswerkstoff: Silber wird empfohlen

‘> .

%)

d2

Bild 4  Wills Rings®O - Bauform MOT
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B wills Rings®0
Bauform MOV
Innendruckbeaufschlagung
Bauform MOW
AuBendruckbeaufschlagung
(systemdruckabhéangige Dichtringe)

Diese Dichtungen sind ideal fur Hochdruckanwendungen
geeignet. Der Systemdruck kann sich im Dichtring durch kleine
Druckausgleichsbohrungen aufbauen. Diese befinden sich bei
innendruckbeaufschlagten Dichtungen am Innendurchmesser
(Bauform MOV) und bei auBendruckbeaufschlagten
Dichtungen am AuBendurchmesser (Bauform MOW). Durch
diese Bohrungen wird der Druckausgleich zwischen dem
Dichtring und dem System sichergestellt.

Vorteile

- Hohe Temperaturbestandigkeit

- In vielen Werkstoffen und Ausfiihrungen lieferbar

- Bestandig gegen Korrosion und chemische Angriffe
- Strahlenbelastbar

- Lange Lebensdauer

Technische Daten

Betriebsdruck: Hochdruck: von 7 bis 1000 MPa

Temperatur: Kryobereich bis 600°C
(konstante Temperatur)

Ausfuhrung: Innen- und AuBendruckbeauf-
schlagung

Standardwerkstoffe: Edelstahl

Beschichtungswerkstoff:  Silber wird empfohlen

Bauform
MOW

|
i - A
N

Oda d2

Bild 5

Bauform
MOV

Wills Rings®O - Bauform MOV/MOW
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Wills Rings®

B Wwills Rings®0
Bauform MOU
ohne Druckbeaufschlagung
Diese Wills Rings®0 Dichtungen sind geeignet fir geringe
Dricke und erhdhte Temperaturen. Sie haben keine
Gasfullung und Ausgleichsbohrungen.
Vorteile
- In vielen Werkstoffen und Ausfuhrungen lieferbar
- Bestandig gegen Korrosion und chemische Angriffe
- Lange Lebensdauer
- KostengUnstig bei weniger anspruchsvollen Anwendungen

Technische Daten

Betriebsdruck: Vakuum - blasendicht

1x 1035 mbar -5
Druck: bis zu 4 MPa
Kryobereich bis 400°C

Innen und AuBendruck-
beaufschlagung

Dichtungswerkstoffe: Edelstahl

Temperatur:
Ausfihrung:

©

@da d2

Bild 6  Wills Rings®O - Bauform MOU
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B wills Rings®0
Bauform MOS - massive Dichtringe

Bei diesen Dichtungen handelt es sich um massive Dichtringe,
die dhnlich wirken wie Flachdichtungen. Die massiven Dicht-
ringe verflgen Uber keinerlei Elastizitat und erfordern sehr
hohe Verformungskrafte.

Vorteile
- Gute Vakuumabdichtung

In vielen Werkstoffen und Ausfihrungen lieferbar

- Bestandig gegen Korrosion und chemische Angriffe

- Lange Lebensdauer

- Kostenguinstig bei weniger anspruchsvollen Anwendungen

Technische Daten

Betriebsdruck: Vakuum - blasendicht

1x 105 mbar-1-s'!
Druck: bis zu 4 MPa
Kryobereich bis 500°C

Innen- und AuBendruckbe-
aufschlagung

Dichtungswerkstoffe: Edelstahl und Kupfer

Temperatur:
Ausfiihrung:

)
N

P

Oda d2

Bild 7  Wills Rings®O - Bauform MOS
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Wills Rings®

B Wwills Rings®0 - Sonderformen

Wills Rings® werden als Sonderfertigung in unterschiedli-
chen Formen geliefert. Damit kédnnen auch abweichend
von der Kreisform gestaltete Flansch- und Behélterdicht-
ungen mit Metall O-Ringen abgedichtet werden. Bei der
Konstruktion sind die kleinstmoglichen Biegeradien abhéan-
gig vom Rohrdurchmesser zu beachten. Siehe hierzu Ta-
belle VI.

(Abbildung 8 zeigt Beispiele fur Profil-Dichtringe)

Tabelle VI Mindestbiegeradius fiir
Wills Rings®0

Rohr- 0 Mindestbiegeradius
d2 [mm] [mm]

1,59 7

2,38 13

3,18 30

3,97 50

4,76 75

6,35 100

7,94 200

9,53 300

Bild 8 Beispiele fur Profil-Dichtringe

Weitere Informationen Uber spezielle Formen der Dichtringe
kénnen Sie in ihrer Trelleborg Sealing Solutions
Marketinggesellschaft vor Ort erfragen.

W Ausgabe Juni 2008
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Wills Rings®

B Wwills Rings®C
Bauform MCX
Innendruckbeaufschlagung
Bauform MCY
AuBendruckbeaufschlagung

Der Systemdruck kann sich in der Dichtung Uber den
Schlitz im C-Profil aufbauen, der um den gesamten
Dichtring verluft. Diese Offnung befindet sich bei
innendruckbeaufschlagten Dichtungen am Innen-
durchmesser und bei auBendruckbeaufschlagten Dicht-
ungen am AuBendurchmesser.

Ein weiterer Vorteil dieser Dichtung ist die bessere Ruck-
federung, die gegeniber O-Ringen aus Metall bis zu drei-
mal so hoch sein kann.

Es lassen sich ebenfalls niedrige Befestigungsspannungen
far Wills Rings®C durch Verwendung dinner Wand-
querschnitte erzielen.

Vorteile

- Geringe Verformungskrafte
- Gute Ruckfederung

- Gutes Druckverhalten

- Gutes Temperaturverhalten
- Korrosionsbestandig

- Strahlenbelastbar

- Lange Lebensdauer

Technische Daten

Druck: Vakuum - blasendicht

1x 10> mbar - | - s bis 200 MPa
Temperatur: Kryobereich bis 750°C
Ausfihrung: Innen- und AuBendruck-

beaufschlagung
Dichtungswerkstoffe: Inconel® X750

Inconel® 718
Beschichtungs-
werkstoffe: Silber

PTFE

Hinweis:

Bei Innendruckbeaufschlagung
werden die Wills Rings®C, Bauform MCX an den AuBen-
durchmesser @ da angepaft.

Bei AuBendruckbeaufschlagung
werden die Wills Rings®C, Bauform MCY an den Innen-
durchmesser @ di angepaBt.

Entsprechend werden die Wills Rings®C stets an die
Ruckseite des C-Profils angepaBt.

Ausgabe Juni 2008

Bauform MCX :

Bauform MCY 1

Q
2
d2

Bild 9  Wills Rings®C - Bauform MCX/MCY
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Wills Rings®

B Abmessungen und freie H6hen
(Rohr-@) (metrisch)

Die Wills Rings® sind in verschiedenen GréBen erhaltlich.
Rohrdurchmesser von 0,89 mm bis 9,53 mm sind lieferbar.
Far die verschiedenen GréBen koénnen die jeweils
passenden Dichtungsdurchmesser hergestellt werden. Die
Rohrdurchmesser basieren auf Zollabmessungen. Es wird
auf die Tabellen VIl und VIII verwiesen.

Tabelle VIIDurchmesser fiir Wills Rings®0O Tabelle VIII Durchmesser fiir Wills Rings®C
Rohr- | Wand | Wand- | Dichtung | Gesamt- Nut- Rohr- | Wand | Wand- | Dichtung | Gesamt- Nut-
1] code | dicke nuttiefe?) | breite2 %) code | dicke nuttiefe?) | breite2
d2 2 da h b4 min. d2 2 da h b4 min.
mm mms mm mm mm mm mms mm mm mms
0,89 )| o015 850 | 058 %8 1,25 - - - - - -
A 0,36 A 0,25
1,59 12-150 | 1,32 008 2,25 1,59 20150 | 1,32 % | 2725
K| 025 K| 015
B 0,46 25-500 B 0,38
2,38 1,83 1008 3,00 2,38 25-300 | 1,83 % | 300
L| 025 50-500 0 L| 025 0
C 0,51 C 0,51
3,18 60-1000 | 2,54 13 4,00 3,18 50-400 | 2,54 > | 4,00
M| 0,25 0 M| 038 0
D 0,64 D 0,61
3,97 100-1250 | 3,05 *>" 5,00 3,97 60-500 |3,05 ' | 5,00
N| 025 N| 041
E 0,81 115-1500 E 0,76
4,76 3,68 013 6,00 4,76 95500 |3,68 ' | 6,00
o| 025 | 150-1500 o| 051
F 1,02 +0,13 i} 3 +0,13
6,35 125-2000 | 5,08 *¥ 8,00 6,35 115-500 | 5,08 8,00
Pl 051 P| o064
G 1,27 013 . . o - .
7,94 500-2500 | 6,35 ) 10,00 Siehe Seite 28 hinsichtlich der unterschiedlichen GréBen
} : und freien Héhen in Zoll.
H 1,52 o
9,53 ~ T o5 | 750-3000 | 7,92 g 12,00

Siehe Seite 28 hinsichtlich der unterschiedlichen GréBen
und Rohr- @ in Zoll.

Hinweis: 1 Bei Verwendung einer Flachdichtung zusammen mit den Wills Rings® muB die Nuttiefe angepaBt werden.

Es wird auf den Abschnitt Uber die Nutauslegung verwiesen (und insbesondere auf die Nutauslegung beim
Automobilbau) - Seiten 15, 16 (Abbildungen 10, 11, 12 und 13).

2) Die in der Tabelle VIl bzw. VIl angegebene Nutbreite entspricht der Mindestbreite. Im Idealfall betragt die
Nutbreite b4 = 1,5 x d2.

W Ausgabe Juni 2008
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Wills Rings®

B Erforderliche Verformungskrifte
fiir Wills Rings®

Um eine betriebssichere Dichtverbindung zu erzielen,
mussen die erforderlichen Dichtungskrafte ermittelt
werden. Diese setzen sich zusammen aus der bendtigten
Verformungskraft um die Dichtung auf die Nuttiefe zu
verpressen und dem anstehenden Innendruck, der eine
zusatzliche Spannung in der Flanschverbindung erzeugt.

Die erforderlichen Dichtungskrafte setzen sich zusammen
aus:

LT = L1 + LZ
dabei ist
Lt = erforderliche Gesamtdichtungskraftim

Betriebszustand
Verformungskraft der Dichtung
Spannung verursacht durch Innendruck

L1
L,

Das Befestigungssystem mufB ausreichend ausgelegt sein, um
den Druck- und Temperaturauswirkungen wahrend des
Systembetriebs standzuhalten. Die meisten Wills Rings® sind
in Standard und dinnwandigen Querschnitten lieferbar.
Normalerweise sollten, sofern dies moglich ist, Dichtungsringe
mit Standard Wanddicken verwendet werden. Ein Ring mit
einer Standard Wanddicke ist starker und sorgt fir eine
bessere Abdichtung. Ein dinnwandiger  Dichtring sollte
verwendet werden, wenn niedrigere Befestigungskrafte
erforderlich sind.

Faktoren, die sich auf die Systemauslegung
und die Befestigungsspannung einer Dichtung
auswirken:

- Die Schrauben/Spannsysteme mussen so ausgelegt sein,
daB die Wills Rings® dem Systemdruck sicher
standhalten.

- Die Flansche mussen stark genug sein, um
Verformungen zu vermeiden.

- Verlust der Schraubenkréafte bei erhdhten Temperaturen.
- Druckzunahme bei erhéhten Temperaturen.
- Kriechverluste/Relaxation im Verlauf der Zeit.

Hinweis: Die Wills Rings®C kénnen warmebehandelt
werden, um die Spannkraft der Dichtungen zu
modifizieren. Die angegebenen Werte fur die
Verformungskraft (Tabelle XIl & XIlI) beziehen sich auf die
Standard- ausfihrung (Code 2, Tabelle IX). Falls
entsprechend der Tabelle IX eine andere Behandlung
gewunscht wird, muB der korrekte Materialfaktor aus der
Tabelle Xl in die Berechnung eingesetzt werden.

Bei den Angaben fur die PreBkrafte handelt es sich
ausschlieBlich um charakteristische Werte.

Es wird empfohlen, bei den Berechnungen der Befestigungs-
spannung in bezug auf die jeweiligen Dichtungs-
anforderungen eine geeignete Sicherheitsspanne einzu-
rechnen.

Ausgabe Juni 2008

Es sollten Prufungen durchgefiihrt werden, um die Eignung
der Verbindung zu ermitteln.

Tabelle IX  Wills Rings®C
Werkstoffbedingungen
Code Standard Behandlung
1 Nein Kaltaushartung
2 ] Aushartung bei normaler
a Temperatur (schnell)
3 Nein Aushartung bei normaler
Temperatur (langsam)

Harte/Dichtungsspannkraft

Kaltgehartete Dichtungsringe verfligen Uber eine geringere
Spannkraft. Dies kann gegebenenfalls fur Wills Rings®C mit
PTFE-Beschichtung angemessen sein. Diese Form der
Aushartung sollte in Absprache mit dem Trelleborg Sealing
Solutions Vertreter gewahlt werden.

Bei normaler Temperatur ausgehartete Wills Rings® verfiigen
Uber eine hohere Spannkraft. Diese Form der Aushartung ist
bei Wills Rings® mit Silberbeschichtung erforderlich.

FUr gangige Dichtringe ist die (schnelle) Aushartung bei
normaler Temperatur angemessen.

Die (langsame) Aushartung bei normaler Temperatur kann
verwendet werden, um fur hdhere Befestigungsspannungen
zu sorgen. Dadurch entsteht eine bessere Spannkraft fur die
Abdichtung unter extremen Bedingungen.

Der Code fur die Aushartung muB in die Teilenummer fur
die Wills Rings®C aufgenommen werden. Es wird auf das
Bestellbeispiel auf der Seite 27 verwiesen.

N4
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Wills Rings®

B Berechnung der Verformungskraft

Die Druckspannung, die fur die richtige Befestigung der
jeweiligen Wills Rings® in der empfohlene Nut erforderlich
ist, hangt vom Durchmesser des Dichtrings, dem Rohr-
durchmesser, der Wanddicke und des Werkstoffes in Uberein-
stimmung mit der nachfolgend aufgefuhrten Formel ab:

Ly = M x K x Dm x II

wobei folgendes gilt:

Ly = PreBkraft zur Verformung der Dichtung (N)

M = Werkstoffaktor, siehe Tabelle X oder Xl

K = PreBkaftin N pro mm Dichtungsumfang
(N/mm), siehe Tabelle XII oder XIlII

Dm = Mittlerer Durchmesser (Dichtung) des
Dichtrings, da - d2 (mm)

I= Pythagoreische Konstante (3,142)

Tabelle XIl PreBkriafte fiir Wills Rings®

mit Standardwanddicke

Tabelle X Werkstoffaktor
Wills Rings®0

Werkstoffaktor M
Edelstahl AISI 316L (1.4435) 1,00
Edelstahl AISI 321 (1.4541) 1,00
Inconel® 600 1,10
Weichstahl 0,75
Kupfer 0,50

Tabelle XI  Werkstoffaktor
Wills Rings®C

Werkstoffaktor M
Inconel® X750 1,00
Inconel® 718 1,15

Hinweis: Es ist M x 0,75 fur kaltgehartet zu verwenden
Es ist M x 1,20 fur Aushartung bei normaler
Temperatur zu verwenden (lange Aushéartung)

PreBkrafte fir
diinnwandige Wills Rings®

Tabelle XIIl

Freie | GréBen- | Wills Rings® | Wand | PreBkraft pro Freie | GréBen | Wills Rings® | Wand | PreBkraft pro
Hohe code dicke | Lingenumfang Hohe code dicke | Lingenumfang
der N/mm der N/mm
Dicht Dicht
ung ung
d2 d2
mm mm K mm mm K
0,89 - - - - - - 0,89 J (0] - 0,15 100 -
A O - 0,36 275 - K O - 0,25 125 -
1,59 1,59
- C 0,25 - 110 - C 0,15 - 95
5 38 8 (e} - 0,46 248 - 538 ) (e} - 0,25 92 -
) - C 0,38 - 150 ) - C 0,25 - 20
c (0] - 0,51 175 - O - 0,25 58 -
3.18 - C 0,51 - 165 318 M - C 0,38 - 92
O - 0,64 162 - O - 0,25 29 -
3,97 D 3,97 N
- C 0,61 - 180 - C 0,41 - 58
O - 0,81 230 - O - 0,25 22 -
4,76 E 4,76 [e)
- C 0,76 - 190 - C 0,51 - 83
6,35 F (0] - 1,02 270 - (0] - 0,51 52 -
6,35 P
7,94 G (0] - 1,27 330 - - C 0,64 - 85
9,53 H O - 1,52 380 - 9,53 R O - 0,51 85 -

N4
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Wills Rings®

B Nutausfithrungen

Es gibt verschiedene Nutformen, die fur den Einbau der
Wills Rings® abhédngig von der Anwendung und den
Systemanforderungen verwendet werden kénnen
(Abbildung 10).

10.1 Geschlossene Nut

Der Dichtring ist in der Nut gekammert.

10.2 Offene Nut

Der Dichtring ist zum Druckraum hin offen (d.h. bei
Innendruckbeaufschlagung - die Nutwand befindet sich
auf der AuBenseite des Dichtrings, etc.).

10.3 Halteplatte

Wenn keine Nut konstruiert werden kann, dann besteht die
Moglichkeit, eine Platte gleicher Tiefe zu verwenden, um
die Dichtung zu kammern.

10.4 Dichtungstrager

Dieser Trager kann verwendet werden, wenn tiefe Nuten
verschlossen werden mussen.

Ausgabe Juni 2008

2

10.1 Geschlossene Nut

2

O (@)

10.2 Offene Nut

¥
|

10.3 Halteplatte

Q N
——4
v

10.4 Dichtungstrager

Bild 10 Einbauanordnungen fur Wills Rings®O

Alle oben gezeigten Einbauanordnungen zeigen den Einbau
von Wills Rings®O. Dieselben Gehause kénnen fir Einbauten
von Wills Rings®C verwendet werden (siehe
Anmerkungen bezlglich Nuten im Automobilbau).

N4
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Wills Rings®

Nuten im Automobilbau*

Ein weiteres nutzliches Verfahren zum Einbau der
Dichtungen ist der Lésungsansatz Uber Automobilnuten.
Dieser Einbauraum wird normalerweise fur Hochleistungs-
motoren verwendet, um den Zylinderkopf am Motorblock
abzudichten. Ublicherweise werden in einem solchen Fall
gasdruckgefiillte Wills Rings®O verwendet. Wenn zyk-
lische Motordriicke vorliegen, sorgt diese Nut fur einen
stabilen Sitz der Wills Rings®.

o 17

11.1 Automobilnut - Laufbuchse

1

Das Gehdause weist ein Spiel zwischen dem Innen- und
AuBendurchmesser des Dichtrings auf. Die Nut verflgt tGber
eine gekrimmte Unterseite (Abbildung 12).

_P__T P

Manschetten
dichtung

11.2 Automobilnut - am Kopf

Bild 11 Anordnung fir Automobileinbau von
Wills Rings®0

N4
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Bild 12 Einzelheit einer Automobilnut

In dieser Form wird der Dichtring sicher befestigt und gegen
das Medium geschitzt. Diese Gehdusenut wird bei
extremen zyklischen Driicken bevorzugt.

Die fur die jeweilige freie H6he d2 angegebene Nuttiefe
entspricht der Gesamtdrucktiefe der Wills Rings® im ein-
gebauten Zustand. Wenn eine weitere Abdichtung erfor-
derlich ist (z.B. Gber eine Manschettendichtung), muB die
Bearbeitungstiefe der Gehausenut geringer sein.

h =My + Gq

wobei folgendes gilt
h = Nuttiefe (insgesamt)
Mg = Bearbeitungstiefe
Gq = Tiefe der Druckmanschette

|7

Nultiefe

(insgesamt) "h”
Bearbeitungstiefe
Tiefe der Druckmanschette | |

Bild 13 Wills Rings® Nuttiefe bei Verwendung einer
Manschette

*  Automotive Nutabmessungen erhalten Sie von lhrem
Trelleborg Sealing Solutions Kundenbetreuer.
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Wills Rings®

B Einbauempfehlungen fir Innendruckbeaufschlagung

Oda )
| |
! Geschlossene Offene
sl O [ O Nut I Nut
Wills Rings® O Bauform MOT ‘
Oda ,
| ‘ Druck . Druck
-
3 C | D LT 7 rJ
Wills Rings® C Bauform MCX |
b4 |
ad7

Bild 14 Einbauzeichnung fur innendichtende Anordnung
Tabelle XIV EinbaumaBe fiir innendichtende Anordnung 4

Freie | wills Rings® | Wills Rings® Nuttiefe Nut- Wills Rings® | Nutdurchmesser | Radius Wills Rings®
Hohe o C breite?) 02 d7, nur Fmax Riickfederung
i 3
Freie Hohe Freie Hohe unbeschichtet?)
Werkstoff- Werkstoff-
codes codes = da + Spiel
Standard Standard . =ca + Spiel + nur nur
d2 mm diinn diinn h b4 min. ogda Toleranz mm o C
0,89 J - 0,58 2% | 125 8-50 da+0,10 | +0,05 | 0,25 0,01 -
K K +0,08
1,59 A A 132 4 2,25 12-150 da +0,10 | +0,05 0,40 0,02 0,10
L L +0,08
2,38 B B 1.83 4’ 3,00 25-500 da +0,18 | +0,12 0,50 0,03 0,10
M M +0,13
3,18 C C 2,54 " 4,00 60-1000 da +0,18 | +0,12 0,75 0,03 0,20
N N +0,13
3,97 D D 3,05 5,00 100-1250 da +0,18 | +0,12 1,25 0,05 0,25
o 0 +0,13
4,76 E E 3,68 6,00 115-1500 da +0,25 | +0,12 1,50 0,06 0,25
P P +0,13
6,35 E 508 8,00 125-2000 da +0,25 | +0,12 1,50 0,07 0,25
794 |G - 635 > | 10,00 500-2500 | da+0,38 | +0,12 | 1,50 | 0,08 -
R -
953 7,92 B 1 12,00 750-3000 | da+0,38 | +0,12 | 1,50 | 0,09 -
Hinweise: 1) Mindestwert. Die empfohlene Nutbreite betragt 1,5 x d2.
2) Hinsichtlich der Durchmesser fiir Wills Rings®C wird auf die Seite 12 verwiesen (Tabelle VIII).
3) Der genaue Durchmesser fur die Nut/Dichtring kann anhand der folgenden Darstellung berechnet werden:
d7 =da + (2 x maximale Beschichtungsdicke) + Spiel (+ Toleranz)
=da + CTCV, Seite 18 (Tabelle XV in bezug auf Korrekturwerte fur die Spieltoleranz)
Zum Beispiel: bei 3,18 mm Wills Rings®C mit 3 Beschichtungsschichten
d7 =da + (Beschichtung mit 2 x 3 Schichten = 2 x 0,085 mm = 0,170 mm) + Spiel (+ Toleranz)
=da + 0,170 + Spiel (+ Toleranz)
=da+0,170 + 0,18 (+ 0,12)
=da + 0,47 mm
4) ohne Automotive Nutabmessungen

Ausgabe Juni 2008 W
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Wills Rings®

B Korrekturwerte fiir die Spieltoleranzen (metrisch)

Anpassung des Dichtrings an einen vorgegebenen Nutdurchmesser (oder umgekehrt)

Tabelle XV Spiel - Korrekturwert fiir die Toleranz in mm

Besgﬁ::?\:ung 1 Schicht 2 schichten 3 Schichten

Max.

Beschichtung 0,00 +0,035 + 0,060 +0,085

2 X max.

Beschichtung 0,00 +0,070 +0,120 +0,170

Freie Hohe Gesamt Gesamt Gesamt Gesamt
0,89 0,10+0,05 0,17+0,05 0,22+0,05 0,27+0,05
159 0,10+0,05 0.15 0,17+0,05 0.22 0,22+0,05 0.27 0,27+0,05 0,32
2,38 0,18+0,12 0,25+0,12 0,30+0,12 0,35+0,12
318 0,18+0,12 0,30 0,25+0,12 0,37 0,30+0,12 0,42 0,35+0,12 0,47
3,97 0,18+0,12 0,25+0,12 0,30+0,12 0,35+0,12
4,76 0,25+0,12 0,32+0,12 0,37+0,12 0,42+0,12
6,35 0,25+0,12 0.37 0,32+0,12 0.44 0,37+0,12 0.49 0,42+0,12 0.54
7,94 0,38+0,12 0,45+0,12 0,50+0,12 0,55+0,12
9,53 0,38+0,12 0,50 0,45+0,12 0.57 0,50+0.12 0,62 0,55+0.12 0,67

Korrekturwerte fir Spiel und Toleranz von Wills Rings® (CTCV) fir unterschiedliche Beschichtungsdicken
fur den jeweiligen Rohrdurchmesser.

Es wird auf die Seite 29 hinsichtlich der Korrekturwerte fur die Spieltoleranz in Zoll verwiesen.

Innendruck @d7 = @da + CTCV Beispiel
AuBendruck @d8 = @di - CTCV MOT O G1500-1HS
Hinweis: Dies ist ein dinnwandiger Wills Rings®O mit Gasfillung bei

@ da ist fur auBendruckbeaufschlagte Wills Rings®O
zu verwenden

@ di ist fur auBendruckbeaufschlagte Wills Rings®C
zu verwenden

einem 150,0 mm groBen Nutdurchmesser d7. Der Dichtring
verfugt Uber eine Silberbeschichtung mit 3 Schichten,
0,075/0,085 mm Dicke.

Der Durchmesser des Dichtrings 1aBt sich ermitteln aus
0 d7 =0 da+ CTCV

daraus ergibt sich folgendes:

@da =@d7 - CTCV
=150,0 - 0,54
@da = 149,46 mm

N4

TRELLEBORG

18 SEALING SOLUTIONS

Ausgabe Juni 2008




Wills Rings®

B Wwills Rings®O0 fiir Innendruckbeaufschlagung

Nachfolgend werden charakteristische Teilenummern fir Dichtringe aufgefihrt, die unter Angabe des Nutdurchmessers
bestellt werden kénnen. Es kénnen ebenfalls andere GréBen, Werkstoffe oder Oberflachengiten bestellt werden, wobei
diesbeztglich auf das Bestellbeispiel auf den Seiten 23 bis 25 und die Angaben Uber den Dichtring verwiesen wird. Siehe
ebenfalls Seite 6 und 7 (Tabelle Il und IV).

Tabelle XVI Bevorzugte GréBen fiir Wills Rings®0

Nut Unbeschichteter Dichtring mit Dichtring mit Mindestnutbreite Nuttiefe
2d7 H9 Dichtring 1 Schicht 3 Schichten b4 h
10,0 MOT J G0100-1H MOT J G0100-1HR MOT J GO100-1HS 1,25 0,58/0,66
12,0 MOT J G0120-1H MOT J G0120-1HR MOT J G0120-1HS 1,25 0,58/0,66
15,0 MOT A G0150-1H MOT A GO0150-1HR MOT A GO150-1HS 2,25 1,32/1,40
20,0 MOT A G0200-1H MOT A G0200-1HR MOT A G0200-1HS 2,25 1,32/1,40
25,0 MOT A G0250-1H MOT A G0250-1HR MOT A G0250-1HS 2,25 1,32/1,40
30,0 MOT B G0300-1H MOT B G0300-1HR MOT B G0300-1HS 3,00 1,83/1,91
35,0 MOT B G0350-1H MOT B G0350-1HR MOT B G0350-1HS 3,00 1,83/1,91
40,0 MOT B G0400-1H MOT B G0400-1HR MOT B G0400-1HS 3,00 1,83/1,91
45,0 MOT B G0450-1H MOT B G0450-1HR MOT B G0450-1HS 3,00 1,83/1,91
50,0 MOT B G0500-1H MOT B G0500-1HR MOT B G0500-1HS 3,00 1,83/1,91
55,0 MOT B G0550-1H MOT B G0550-1HR MOT B G0550-1HS 3,00 1,83/1,91
60,0 MOT B G0600-1H MOT B G0600-1HR MOT B G0600-1HS 3,00 1,83/1,91
65,0 MOT C G0650-1H MOT C G0650-1HR MOT C G0650-1HS 4,00 2,54/2,67
70,0 MOT C G0700-1H MOT C G0700-1HR MOT C G0700-1HS 4,00 2,54/2,67
75,0 MOT C G0750-1H MOT C G0750-1HR MOT C G0750-1HS 4,00 2,54/2,67
80,0 MOT C G0800-1H MOT C G0800-1HR MOT C G0800-1HS 4,00 2,54/2,67
85,0 MOT C G0850-1H MOT C G0850-1HR MOT C G0850-1HS 4,00 2,54/2,67
90,0 MOT C G0900-1H MOT C G0900-THR MOT C G0900-1HS 4,00 2,54/2,67
95,0 MOT C G0950-1H MOT C G0950-1HR MOT C G0950-1HS 4,00 2,54/2,67
100,0 MOT C G1000-1H MOT C G1000-1HR MOT C G1000-1HS 4,00 2,54/2,67
110,0 MOT D G1100-1H MOT D G1100-1HR MOT D G1100-1HS 5,00 3,05/3,18
120,0 MOT D G1200-1H MOT D G1200-1HR MOT D G1200-1HS 5,00 3,05/3,18
130,0 MOT D G1300-1H MOT D G1300-1HR MOT D G1300-1HS 5,00 3,05/3,18
140,0 MOT D G1400-1H MOT D G1400-1HR MOT D G1400-1HS 5,00 3,05/3,18
150,0 MOT D G1500-1H MOT D G1500-1HR MOT D G1500-1HS 5,00 3,05/3,18
160,0 MOT D G1600-1H MOT D G1600-1HR MOT D G1600-1HS 5,00 3,05/3,18
170,0 MOT E G1700-1H MOT E G1700-1HR MOT E G1700-1HS 6,00 3,68/3,81
180,0 MOT E G1800-1H MOT E G1800-1HR MOT E G1800-1HS 6,00 3,68/3,81
190,0 MOT E G1900-1H MOT E G1900-1HR MOT E G1900-1HS 6,00 3,68/3,81
200,0 MOT E G2000-1H MOT E G2000-1HR MOT E G2000-1HS 6,00 3,68/3,81
250,0 MOT E G2500-1H MOT E G2500-1HR MOT E G2500-1HS 6,00 3,68/3,81
300,0 MOT F G3000-1H MOT F G3000-1HR MOT F G3000-1HS 8,00 5,08/5,21
350,0 MOT F G3500-1H MOT F G3500-1HR MOT F G3500-1HS 8,00 5,08/5,21
400,0 MOT F G4000-1H MOT F G4000-1HR MOT F G4000-1HS 8,00 5,08/5,21
450,0 MOT F G4500-1H MOT F G4500-1HR MOT F G4500-1HS 8,00 5,08/5,21
500,0 MOT F G5000-1H MOT F G5000-1HR MOT F G5000-1HS 8,00 5,08/5,21

Diese Auswahl kann bei der Bemessung eines neuen Gehdause-/Dichtungssystems verwendet werden. Sie gilt ebenfalls fur
Wills Rings®O der Bauform MOV/MOW, MOS und MOU.

Hinweis: Diese Teilenummern fur die Dichtringe verwenden den Nutdurchmesser (ausgewiesen durch “G"” im Code fur den
Durchmesser). Dieser Durchmesser entspricht nicht dem Durchmesser des Dichtrings. Der Durchmesser des Dichtrings verflgt
Uber eine Spielpassung abhangig von der verwendeten Beschichtung. Es wird auf Spiel - Toleranzkorrekturwert (Tabelle XV
auf der Seite 18) verwiesen. Der gezeigte Durchmesser wird um einen Faktor 10 bei Dichtungen mit Nutdimensionierung
multipliziert.
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Wills Rings®

B Wills Rings®C fiir Innendruckbeaufschlagung

Nachfolgend werden charakteristische Teilenummern fur Dichtringe aufgefuhrt, die unter Angabe des Nutdurchmessers
bestellt werden kénnen. Es kénnen ebenfalls andere GréBen, Werkstoffe oder Oberflachenglten bestellt werden, wobei
diesbeztglich auf das Bestellbeispiel auf den Seiten 26 bis 27 und die Angaben Gber den Dichtring verwiesen wird. Siehe
ebenfalls Seite 6 und 7 (Tabelle 1l und IV).

Tabelle XVII Bevorzugte GréBen fiir Wills Rings®C

Nut
2d7 H9

Dichtungsring mit
1 Schicht

Dichtungsring mit
2 Schichten

Dichtungsring mit
3 Schichten

Mindestnutbreite
b4

Nuttiefe
h

20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
50,0

MCX A G0200-1NR2
MCX A G0250-1NR2
MCX A G0300-1NR2
MCX A G0350-1NR2
MCX A G0400-1NR2
MCX A G0500-1NR2

MCX A G0200-1NU2
MCX A G0250-1NU2
MCX A G0300-1NU2
MCX A G0350-1NU2
MCX A G0400-1NU2
MCX A G0500-1NU2

MCX A G0200-1NS2
MCX A G0250-1NS2
MCX A G0300-1NS2
MCX A G0350-1NS2
MCX A G0400-1NS2
MCX A G0500-1NS2

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40

30,0
40,0
50,0
60,0
70,0
80,0
90,0

MCX B G0300-1NR2
MCX B G0400-1NR2
MCX B G0500-1NR2
MCX B G0600-1NR2
MCX B GO700-1NR2
MCX B G0800-1NR2
MCX B G0900-1NR2

MCX B G0300-1NU2
MCX B G0400-1NU2
MCX B GO500-1NU2
MCX B G0600-1NU2
MCX B GO700-1NU2
MCX B GO800-1NU2
MCX B G0900-1NU2

MCX B G0O300-1NS2
MCX B G0400-1NS2
MCX B G0O500-1NS2
MCX B G0600-1NS2
MCX B G0700-1NS2
MCX B G0O800-1NS2
MCX B G0900-1NS2

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91

70,0
80,0
90,0
100,0
110,0
150,0

MCX C G0700-1NR2
MCX C GO800-1NR2
MCX C G0900-1NR2
MCX C G1000-1NR2
MCX C G1100-1NR2
MCX C G1500-1NR2

MCX C GO700-1NU2
MCX C GO800-1NU2
MCX C G0900-1NU2
MCX C G1000-1NU2
MCX C G1100-1NU2
MCX C G1500-1NU2

MCX C GO700-1NS2
MCX C GO800-1NS2
MCX C G0900-1NS2
MCX C G1000-1NS2
MCX C G1100-1NS2
MCX C G1500-1NS2

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67

110,0
120,0
130,0
140,0
150,0
160,0

MCX D G1100-1NR2
MCX D G1200-1NR2
MCX D G1300-1NR2
MCX D G1400-1NR2
MCX D G1500-1NR2
MCX D G1600-1NR2

MCX D G1100-1NU2
MCX D G1200-1NU2
MCX D G1300-1NU2
MCX D G1400-1NU2
MCX D G1500-1NU2
MCX D G1600-1NU2

MCX D G1100-1NS2
MCX D G1200-1NS2
MCX D G1300-1NS2
MCX D G1400-1NS2
MCX D G1500-1NS2
MCX D G1600-1NS2

5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18

160,0
170,0
180,0
190,0
200,0

MCX E G1600-1NR2
MCX E G1700-1NR2
MCX E G1800-1NR2
MCX E G1900-1NR2
MCX E G2000-1NR2

MCX E G1600-1NU2
MCX E G1700-1NU2
MCX E G1800-1NU2
MCX E G1900-1NU2
MCX E G2000-1NU2

MCX E G1600-1NS2
MCX E G1700-1NS2
MCX E G1800-1NS2
MCX E G1900-1NS2
MCX E G2000-1NS2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81

160,0
170,0
180,0
190,0
200,0

MCX P G1600-1NR2
MCX P G1700-1NR2
MCX P G1800-1NR2
MCX P G1900-1NR2
MCX P G2000-1NR2

MCX P G1600-1NU2
MCX P G1700-1NU2
MCX P G1800-1NU2
MCX P G1900-1NU2
MCX P G2000-1NU2

MCX P G1600-1NS2
MCX P G1700-1NS2
MCX P G1800-1NS2
MCX P G1900-1NS2
MCX P G2000-1NS2

8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21

Diese Auswahl kann bei der Bemessung eines neuen Gehause-/Dichtungssystems verwendet werden.

Hinweis: Diese Teilenummern fur die Dichtringe verwenden den Nutdurchmesser (ausgewiesen durch “G” im Code fur den
Durchmesser). Dieser Durchmesser entspricht nicht dem Durchmesser des Dichtrings. Der Durchmesser des Dichtrings verfugt
Uber eine Spielpassung abhangig von der verwendeten Beschichtung. Es wird auf Spiel - Toleranzkorrekturwert (Tabelle XV
auf der Seite 18) verwiesen.
Der gezeigte Durchmesser wird um einen Faktor 10 bei Dichtringen mit Nutdimensionierung multipliziert.
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Wills Rings®

B Einbauempfehlungen fir AuBendruckbeaufschlagung

@da Auswahl bei der Bemessung fur eine vorhandene Nut/Gehéause:
odi Es ist @ da fiir Wills Rings®O zu verwendenl/es ist @ di fir Wills
f I — Rings®C zu verwenden
~ U T
o
Q - @ Geschlossene Offene
Wills Rings®0O Bauform MOT Nut Nut
@di
[ N i ‘
g C 7 /I/ r
. . ® '
Wills Rings®C Bauform MCY c
Druck b4 ods Druck
Bild 15 Einbauzeichnung fur auBendichtende Anordnung
Tabelle XVIII EinbaumaBe fiir auBendichtende Anordnung 4
Freie | Wills Rings® | wills Rings® Nuttiefe Nut- Wills Rings® | Nutdurchmesser | Radius Wills Rings®
Hohe o breite 1 2 d7, nur Fmax Riickfederung
C 02
Freie Hohe o unbeschichtet 3)
Werkstoff Freie Hohe
er dse: €0 | codes fiir die
d2 Standard Werkstoffe = di - Spiel- nur nur
dii Standard h b4 mi Tol o pa
mm inn diinn min. gda oleranz mm
0,89 J - 0,58 2% | 125 8-50 di-0,10 | -0,05 | 0,25 0,01 -
K K +0,08
1,59 A A 1.32 4 2,25 12-150 di-0,10 -0,05 0,40 0,02 0,10
L L +0,08
2,38 B B 1.83 4’ 3,00 25-500 di-0,18 -0,12 0,50 0,03 0,10
M M +0,13
3,18 C C 2,54 4 4,00 60-1000 di-0,18 -0,12 0,75 0,03 0,20
N N +0,13
3,97 5 5 3,05 5,00 100-1250 di -0,18 -0,12 1,25 0,05 0,25
o 0 +0,13
4,76 E E 3,68 6,00 115-1500 di -0,25 -0,12 1,50 0,06 0,25
P P +0,13
6,35 E 508 8,00 125-2000 di -0,25 -0,12 1,50 0,07 0,25
794 |G - 635 > | 10,00 500-2500 di-038 | -0,12 | 1,50 | 0,08 -
R -
953 7,92 B 1 12,00 750-3000 di-038 | -0,12 | 1,50 | 0,09 -
Hinwiese: 1) Mindestwert. Die empfohlene Nutbreite betragt 1,5 x d2
2) Hinsichtlich der Durchmesser fir Wills Rings®C wird auf die Seite 12 verwiesen (Tabelle VIII).
3) Der genaue Durchmesser fir die Nut/Dichtring kann anhand der folgenden Darstellung berechnet werden:
d8 =di- (2 x maximale Beschichtungsdicke) - Spiel (- Toleranz)
=di - CTCV (Seite 18, Tabelle XV in bezug auf Korrekturwerte fur die Spieltoleranz)
Zum Beispiel: bei 2,38 mm Wills Rings®C mit 1 Beschichtungsschicht
d8 =di - (Beschichtung mit 2 x 1 Schicht = 2 x 0,035 mm = 0,070 mm) - Spiel (- Toleranz)
=di- 0,070 - Spiel (- Toleranz)
=di-0,070-0,18 (- 0,12)
=di- 0,37 mm
4) ohne Automotive Nutabmessungen
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Wills Rings®

B Wills Rings®C fiir AuBendruckbeaufschlagung

Nachfolgend werden charakteristische Teilenummern fur Dichtringe aufgefihrt, die Uber den Nutdurchmesser bestellt
werden kénnen. Es konnen ebenfalls andere GréBen, Werkstoffe oder Oberflachengiten bestellt werden, wobei dies-
bezlglich auf das Bestellbeispiel auf den Seiten 26 bis 27 und die Angaben Uber den Dichtring verwiesen wird. Siehe ebenfalls
Seite 6 und 7 (Tabelle lll und IV).

Tabelle XIX Bevorzugte GréBen fiir Wills Rings®C

Nut
2d8 h9

Dichtring mit
1 Schicht

Dichtring mit
2 Schichten

Dichtring mit
3 Schichten

Mindestnutbreite
ba

Nuttiefe
h

20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
50,0

MCY A G0200-1NR2
MCY A G0250-1NR2
MCY A G0300-1NR2
MCY A G0350-1NR2
MCY A G0400-1NR2
MCY A G0500-1NR2

MCY A G0200-1NU2
MCY A G0250-1NU2
MCY A G0300-1NU2
MCY A G0350-1NU2
MCY A G0400-1NU2
MCY A G0500-1NU2

MCY A G0200-1NS2
MCY A G0250-1NS2
MCY A G0300-1NS2
MCY A G0350-1NS2
MCY A G0400-1NS2
MCY A G0500-1NS2

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40
1,32/1,40

30,0
40,0
50,0
60,0
70,0
80,0
90,0

MCY B G0300-1NR2
MCY B G0400-1NR2
MCY B G0500-1NR2
MCY B G0600-1NR2
MCY B G0700-1NR2
MCY B G0800-1NR2
MCY B G0900-1NR2

MCY B G0300-1NU2
MCY B G0400-1NU2
MCY B G0500-1NU2
MCY B G0600-1NU2
MCY B G0700-1NU2
MCY B G0800-1NU2
MCY B G0900-1NU2

MCY B G0300-1NS2
MCY B G0400-1NS2
MCY B G0500-1NS2
MCY B G0600-1NS2
MCY B G0700-1NS2
MCY B G0800-1NS2
MCY B G0900-1NS2

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91
1,83/1,91

70,0
80,0
90,0
100,0
110,0
150,0

MCY C G0700-1NR2
MCY C G0800-1NR2
MCY C G0900-1NR2
MCY C G1000-1NR2
MCY C G1100-1NR2
MCY C G1500-1NR2

MCY C G0700-1NU2
MCY C G0800-1NU2
MCY C G0900-1NU2
MCY C G1000-1NU2
MCY C G1100-1NU2
MCY C G1500-1NU2

MCY C G0700-1NS2
MCY C G0800-1NS2
MCY C G0900-1NS2
MCY C G1000-1NS2
MCY C G1100-1NS2
MCY C G1500-1NS2

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67
2,54/2,67

110,0
120,0
130,0
140,0
150,0
160,0

MCY D G1100-1NR2
MCY D G1200-1NR2
MCY D G1300-1NR2
MCY D G1400-1NR2
MCY D G1500-1NR2
MCY D G1600-1NR2

MCY D G1100-1NU2
MCY D G1200-1NU2
MCY D G1300-1NU2
MCY D G1400-1NU2
MCY D G1500-1NU2
MCY D G1600-1NU2

MCY D G1100-1NS2
MCY D G1200-1NS2
MCY D G1300-1NS2
MCY D G1400-1NS2
MCY D G1500-1NS2
MCY D G1600-1NS2

5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18
3,05/3,18

160,0
170,0
180,0
190,0
200,0

MCY E G1600-1NR2
MCY E G1700-1NR2
MCY E G1800-1NR2
MCY E G1900-1NR2
MCY E G2000-1NR2

MCY E G1600-1NU2
MCY E G1700-1NU2
MCY E G1800-1NU2
MCY E G1900-1NU2
MCY E G2000-1NU2

MCY E G1600-1NS2
MCY E G1700-1NS2
MCY E G1800-1NS2
MCY E G1900-1NS2
MCY E G2000-1NS2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81
3,68/3,81

160,0
170,0
180,0
190,0
200,0

MCY P G1600-1NR2
MCY P G1700-1NR2
MCY P G1800-1NR2
MCY P G1900-1NR2
MCY P G2000-1NR2

MCY P G1600-1NU2
MCY P G1700-1NU2
MCY P G1800-1NU2
MCY P G1900-1NU2
MCY P G2000-1NU2

MCY P G1600-1NS2
MCY P G1700-1NS2
MCY P G1800-1NS2
MCY P G1900-1NS2
MCY P G2000-1NS2

8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21
5,08/5,21

Diese Auswahl kann bei der Bemessung eines neuen Gehause-/Dichtungssystems verwendet werden.

Hinweis: Diese Teilenummern fur die Dichtringe verwenden den Nutdurchmesser d8 (ausgewiesen durch “"G" in der Teile-
nummer). Dieser Durchmesser entspricht nicht dem Durchmesser des Dichtrings @ di. Der Durchmesser des Dichtrings @ di
kann unter Verwendung von CTCV gemaB Vorgabe in der Tabelle XV, Seite 18 ermittelt werden.
Der in der Teilenummer gezeigte Durchmesser wird um einen Faktor 10 bei Dichtringen mit Nutdimensionierung multipliziert.
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Wills Rings®

B Teilenummer und Bestellanweisungen (metrisch)

1. Wills Rings®0 mit Innendruckbeaufschlagung (Dichtung am AuBendurchmesser)

Verwenden Sie diese Nummer bei der
Angabe der neuen Teilenummer.
Siehe System fur Teilenummern, Seiten 25, 30

Kennen Sie
eine existier-
ende Teile-

Verwenden Sie den AuBendurchmesser @ d7
der Nut bei der Angabe der Teilenummer,
z.B. MOT C G1000 - 1HS.

Siehe Seite 19 (Tabelle XVI)

Kennen Sie
die
NutgroBe?

Verwenden Sie den AuBendurchmesser @ da
des Dichtrings bei der Angabe der
Teilenummer,

z.B. MOT C R0995 - 1HS.

Siehe Seiten 17, 18

(Abbildung 14, Tabelle XIV & XV)

Kennen Sie
die GroBe
des
Dichtrings?,

Nein

Bemessen Sie die Nut passend zu einem
AuBendurchmesser @ d7.Verwenden Sie
diesen Durchmesser zur Angabe der
Teilenummer des Dichtrings,

z.B. MOT C G 1000 - 1HS

Siehe Seite 19 (Tabelle XVI)

| -
Nachdem die Teilenummer abgeleitet wurde
bzw. wenn Sie Hilfe bendtigen - nehmen Sie
Kontakt mit Ihrer Trelleborg Sealing Solutions
Marketinggesellschaft vor Ort auf, um
fortzufahren
Die Abmessungen lauten wie folgt: Beispiel:
© da = AuBendurchmesser des Dichtrings AuBendurchmesser der Nut @ d7 = 100,00 mm
@ di = Innendurchmesser des Dichtrings AuBendurchmesser des Dichtrings @ da
@ d7 = AuBendurchmesser der Nut =99,53 mm
@ d8 = Innendurchmesser der Nut Dichtring mit Standardwanddicke 3,18 mm 316L Edelstahl + 3 Schichten
d2 = freie H6he des Dichtrings silberbeschichtete, gasdruckgefullte Wills Rings®O
@da = @d7-CTCV Korrekturwert fur die Spieltoleranz - siehe Seite 18 (XV)
@di = ©@d8+ CTCV (CTCV) = 0,47 mm
@da = @Qdi+(2xd2)

Die Teilenummer wiirde wie folgt lauten:

MOT C G1000-1HS (auf der Grundlage des Durchmessers der Nut)
MOT C R0995-1HS (auf der Grundlage des Durchmessers des
Dichtrings)
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Wills Rings®

Kennen Sie
eine existier-
ende Teile-
nummer?

Kennen Sie
die GroBe
des
Dichtrings?

Kennen Sie
den Innen-
durchmesser
der Nut
2d8?

Nein

2. Wills Rings®0 mit AuBendruckbeaufschlagung (Dichtung am Innendurchmesser)

Verwenden Sie diese Teilenummer bei der
Angabe der neuen Teilenummer.

Siehe System fur die Teilenummern, Seiten 25,
30

Verwenden Sie den AuBendurchmesser des
Dichtrings @ da zur Angabe der
Teilenummer,wobei @ da = @ di + (2 x d2), z.B.
MOT B R0698 - 1EW.

Siehe Seite 21 (Tabelle XVIIl & Abbildung 15)

Berechnen Sie den AuBBendurchmesser des
Dichtrings @ da anhand des Innendurchmessers
der Nut

@ d8,wobei @ da =@ d8 + CTCV + (2 x d2) z.B.
MOT B R0698 - 1EW.

Siehe Seiten 18, 21

(Tabelle XV, Tabelle XVIII + Abbildung 15)

Bemessen Sie den Dichtring passend zum
Innendurchmesser fir den Dichtring @ di.
Verwenden Sie diesen Durchmesser zur
Ermittlung des AuBendurchmessers des
Dichtrings @ da.Verwenden Sie diesen
Durchmesser fur die Angabe der Teilenummer
des Dicht- rings, z.B. MOT B R0698 - 1EW.
Siehe Seite 21 (Tabelle XVIIl und Abbildung 15)

Nachdem die Teilenummer abgeleitet wurde
bzw. wenn Sie Hilfe benétigen - nehmen Sie
Kontakt mit lhrer Trelleborg Sealing Solutions
Marketinggesellschaft vor Ort auf, um
fortzufahren.

Die Abmessungen lauten wie folg:

@ da = AuBendurchmesser des Dichtrings
@ di =Innendurchmesser des Dichtrings
@ d7 = AuBendurchmesser der Nut

@ d8 = Innendurchmesser der Nut

d2  =freie Hohe des Dichtrings

@da =0@d7-CTCV

Odi =0d8+CTCV

Oda =0 di+(2xd2)

Hinweis: Bei AuBendruckbeaufschlagung,
Dichtring an Nutinnendurchmesser @ d8, kann
der Dichtring nicht unter Verwendung des
Innendurchmessers der Nut @ d8 bei Wills
Rings®0O angegeben werden. Dieser Dichtring
muB unter Angabe des AuBendurchmessers des
Dichtrings @ da angegeben werden.
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Beispiel:
Innendurchmesser der Nut @ d8 = 64,63 mm
Innendurchmesser des Dichtrings @ di = 65,00 mm

AuBendurchmesser des Dichtrings @ da = 69,76 mm

Freie Hohe des Dichtrings d2

=2,38 mm

Standardwanddicke 321 SS + PTFE-Beschichtung

Wills Rings®0 mit Gasfillung
Korrekturwert fur die Spieltoleranz
(CTCV) =0,37 mm

Die Teilenummer wiirde wie folgt lauten:
MOT B R0698 - 1EW (auf der Grundlage des

AuBendurchmessers des Dichtrings)

Ausgabe Juni 2008




Wills Rings®

B Teilenummernsysteme fiir Wills Rings® (metrisch)
Tabelle XX Teilenummernsystem fiir Wills Rings®0

Bauform Serie Freie Hohe/ Durchmesser Qualitats- Kenn- Dichtungs- Beschicht-
des Dicht- Wanddicke des Dichtrings kennung nummer werkstoff ungs-
rings mm werkstoff
Standard- Dicke
S Massiver
Dichtring A | 159036
B | 238 | 046 Durchmesser x 10
T Gasdruck- ’ ’ (bis zu 999,9)
gefullter C 318 051 g o b W PTFE
- . iese Angabe
Dichtring D |397 | 064 entspricht dem Q Nickel
C E | 4,76 | 0,81 | AuBendurch- ) -
’ gécrt];nng messer der Nut standard B Weich O Kupfer
F 635|102 | 3gd7x10 qualitat eisen
Druck- * | Gold
M O beauf- G | 794 | 127 | .« Nutverfahren | "K"Rontgen- H Edelstahl
M: Metall | V Dichtring Innendruck-/ lich 1= E Edelstahl
' mit Druck- AuBendruckbeauf Standard AIS] 321 R Silber
0: O-Ring beauf- Danne Wand schlagung 2 "A"Verwen- (1.4541) 1 Schicht
Profil schlagung J 1089 |0,15 dung in M Inconel® U Silber
W Dichtring | K | 1,59 | 0,25 | Alternativ dazu der Luft- 600 2 Schich-
mit Druck- L [238 025 |Rg_._. Raumfahrt O Kupfer ten
beauf- M | 318 | 025 | dies entspricht S Silber
schlagung = L ] dem 3 Schich-
AuBen- N | 397 | 025 | AuBendurchmess ten
durch- O | 4,76 | 0,25 | erdesRings
messer @ dax 10
P 6,35 | 0,51
R 9,53 | 0,51
Beispiel 1
M (0] T C G 1 0 0 0 - 1 H S
\ \ ‘VJ
Wills Rings®O  Freie Hbhe Nutdurchmesser Qualitatskennung Werkstoff
gasdruckgefullt 3,18 mm ©d7 =100,0 mm
er Dichtring Standardwanddicke - entspricht Edelstahl 316L
(0,51 mm) Aus dieser Angabe Standard
ergibt sich folgender Silber mit
Durchmesser fur den 3 Schichten
Dichtring Kennummer
@da = 100,0 - CTCV
=100,0- 0,47 1 entspricht
@da = 99,53 mm Standard
Beispiel 2
M (0] T B R 0 6 9 8 - 1 E W
j— | | ‘ | |
Wills Rings®0O Freie Hohe AuBendurchmesser des Qualitats- Werkstoff
gasdruckgefullter 2,38 mm Dichtrings kennung
Dichtring Standardwanddicke @da =69,76 mm Edelstahl 321 +
(0,46 mm) - entspricht PTFE-Beschichtung
Der Dichtring Aus dieser Angabe ergibt sich Standard
befindet sich am folgender Innendurchmesser
Innendurchmesser fur die Nut:
der Nut @ d8 bei @d8 =69,76 - (2 x d2) - CTCV Kennummer
AuBendruck- =69,76 - (4,76) - 0,37

beaufschlagung

Siehe Seite 30 Art. Nr. fur Zollabmessungen.
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@d8 =64,63 mm

wobei @di = 65,0 mm

1 entspricht
Standard
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Wills Rings®

3. Wills Rings®C mit Innendruckbeaufschlagung (Dichtung am AuBendurchmesser) +

AuBendruckbeaufschlagung (Dichtung am Innendurchmesser)

Kennen Sie
eine existier-
ende Teile-

nummer?

Verwenden Sie diese Nummer bei der Angabe der
neuen Teilenummer.
Siehe System fur die Teilenummern, Seiten 27, 31

Kennen
Sie den Durch®
messer des
Dichtrings

Verwenden Sie den Durchmesser des Dichtrings zur
Angabe der Teilenummer.

© da fur Innendruckbeaufschlagung (Bauform MCX)
@ di fur AuBendruckbeaufschlagung (Bauform MCY),
z.B. MCY O R0750 - 1LW2

Siehe Seiten 17, 18, 21

(Tabelle XIV, XV, XVIIl & Abbildungen 14, 15)

den Nutdurch-
messer @ d7
oder @ d8?

Verwenden Sie diesen Durchmesser bei der Angabe
der Teilenummer.

© d7 fur Innendruckbeaufschlagung (Bauform MCX)
@ d8 fur AuBendruckbeaufschlagung (Bauform MCY),
z.B. MCX C G1500 - 1NU2

Siehe Seite 17/22

(Tabellen XIV, XVII, XVIII, XIX & Abbildungen 14, 15)

Bemessen Sie den Dichtring oder die Nut passend zum Durchmesser.
Verwenden Sie diesen Durchmesser zur Angabe der Teilenummer des

Dichtrings.
z.B. MCX C G1500 - 1NU2
z.B. MCY O R0750 - 1LW2

Siehe Seiten 17/22 (Tabelle XIV, XV, XVII, XVIIl & XIX, Abbildungen 14 & 15)

Nachdem die Teilenummer abgeleitet wurde bzw. wenn Sie Hilfe
benétigen - nehmen Sie Kontakt mit Trelleborg Sealing Solutions auf,

um fortzufahren.

Die Abmessungen lauten wie folgt:

Beispiel:

@ da = AuBendurchmesser des Dichtrings
@ di = Innendurchmesser des Dichtrings

@ d7 = AuBendurchmesser der Nut
@ d8 = Innendurchmesser der Nut
d2 = freie Hohe des Dichtrings
@da =@d7-CTCV

Qdi =0d8+CTCV

jedoch

Oda#ddi+(2xd2)

Hinweis: Bauform MCX

Innendurchmesser des Dichtrings @ di = 75,00 mm
Innendurchmesser der Nut @ d8 =74,56 mm

Freie Hohe des Dichtrings d2 = 4,76 mm
Dunnwandige Inconel® 718 + PTFE-Beschichtung
AuBendruckbeaufschlagte Wills Rings®C, Bauform MCY
Korrekturwert fur die Spieltoleranz (CTCV) = 0,44 mm

Die Teilenummer wiirde wie folgt lauten:
MCY O R0750-ILW 2 oder
MCY O G0746-ILW 2

Bei Innendruckbeaufschlagung, Dichtung am AuBendurchmesser - verwenden Sie den AuBBendurchmesser des Dichtrings
@ da bzw. den AuBendurchmesser der Nut @ d7 zur Bemessung der Wills Rings®C Dichtungen.

Bauform MCY

Bei AuBendruckbeaufschlagung, Dichtung am Innendurchmesser - verwenden Sie den Innendurchmesser des Dichtrings
@ di bzw. den Innendurchmesser der Nut @ d8 zur Bemessung der Wills Rings®C Dichtungen.
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Wills Rings®

Tabelle XXI

Teilenummernsystem fiir Wills Rings®C

Bauform | Serie Héhz';\elII:m d- Durchmesser Qualitats- Kenn- Dichtungs- | Beschicht- | Behandlung
der dicke des Dichtrings kennung nummer | werkstoff ungs-
Dichtung werkstoff
mm
Standard- Dicke | (bis zu 999,9) 1=
G---- Kalt-
A | 1,59 | 0,25 | Dies entspricht aushartung
dem Nutdurch-
B | 2,38 | 0,38 | messer 2 =
(@d7 oder W PTFE Aushartung
C 318|051 @d8) x 10 bei normaler
O Kupfer Temperatur
Koo | D17 00T R (schnell)
) Dies entspricht Gold
M C grucl;— E | 476|076 dem Durch- "-" Standard- 3=
ehalu_— messer des Dicht- qualitat L Inconel® | N Indium Aushartung
;Cunag rings (@da oder 718 bei normaler
. @di) x 10 " A"\Verwen- _ R Silber Temperatur
M: Metall v dung in 1=standard | \ |y conel® 1 Schicht | (langsam)
. . Diinne Wand | Verwenden Sie der Luft- X750
= g'R:J.IIg ﬁuBekn- den AuBen- und U Silber 4 =
roti bruc f- K | 1,59 | 0,15 | durchmesser fur Raumfahrt 2 Schich- | Ausglihen
eha}u ) die Innendruck- ten und
schia- L | 2,38 | 0,25 | beaufschlagung/ Aushértung
gung AuBenabdichtung S Silber bei normaler
M| 3,18 | 0,38 3 Schich- | Temperatur
Verwenden Sie ten (langsam)
N 13,97 | 0.41 | gen Innendurch-
messer fur die 5=
O 476051 AuBendruck- Heat treat to
beaufschlagung/ NACE
P | 635064 Innenabdichtung MRO0175
Beispiel 1
M || c||X C G || 1 5 (|0 ]]o0 - N||U/[|2
I I
Wills Rings®C Freie Hohe Nutdurchmesser Qualitats- Werkstoff
Innendruckbeauf- 3,18 mm ©d7 = 150,0 mm kennung
schlagung (Dichtring Standardwanddicke Inconel® X750
an AuBendurch- (0,51 mm) Aus dieser Angabe ergibt - entspricht Silber mit 2
messer) sich folgender Standard Schichten
Durchmesser fur den Standardaushartung
Dichtring Kennummer (Aushartung bei
Oda =150,0 - CTCV normaler
=150,0- 0,42 1 entspricht Temperatur)
@da = 149,58 mm Standard
Beispiel 2
M C Y 0] R 0 7 5 0 - L W 2
I I
Wills Rings®C Freie Hohe Innendurchmesser des Qualitatskennung Werkstoff
AuBendruck- 4,76 mm Dichtrings
beaufschlagung dinnwandig @di =75,0 mm - entspricht Inconel® 718 + PTFE
(Dichtring am (0,51 mm) Standard Beschichtung
Innendurchmesser) Aus dieser Angabe ergibt sich + Standard-
folgender Innendurchmesser aushértung
fur die Nut Kennummer (Aushartung bei
2d8 =75,0-CTCV normaler
=75,0-0,44 1 entspricht Temperatur)
@d8 =74,56 mm Standard

Art.Nr.fur Zollabmessungen siehe Seite 31.
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Wills Rings®

B Abmessungen und freie H6hen
(Rohr-@) in Zoll

Im vorliegenden Katalog basieren die Abmessungen
Uberwiegend auf metrischen Einheiten. In einigen Markten
jedoch ist Zoll die bevorzugte GroBeneinheit. Nachfolgend
werden aus diesem Grund Tabellen aufgefihrt, denen die
entsprechenden Zollabmessungen der metrischen GréBen
fur die Wills Rings® entnommen werden kénnen.

Tabelle XXII Durchmesser fiir Wills Rings®0

Die Wills Rings sind in unterschiedlichen GréBen erhaltlich.
Die freien Hohen reichen von 0.035” bis 0.375". Zu jeder
GroBe gibt es eine Auswahl an Dichtungsringen, die dazu
gefertigt werden kénnen.

Tabelle XXIIl Durchmesser fiir Wills Rings®C

in Zoll in Zoll
Rohr- | Wand | Wand Dich- Gesamt- Nut- Rohr- | Wand | Wand Dich- Gesamt- Nut-
o code | dicke tung nuttiefe?) | breite?) o code | dicke tung nuttiefe? | breite?
d2 o da h b4 min. d2 o da h b4 min.
Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll
0.035 y| 0006 | 03132 | 0023 0993 | o050 - N - - - -
A 0.014 A 0.010
0.063 056 | 0052 *0-003 1 4409 0.063 086 | 0052 *0-003 1 4400
K| 0.010 -0 K| 0.006 -0
B 0.018 1-20 B 0.015
0.094 0072 *0-003 1 4435 0.094 1-12 0.072 10003 | 4435
L| 0.010 2-20 -0 L| 0.010 -0
C 0.020 C 0.020
0.125 2540 | 0100 *9-005 1 5509 0.125 216 0.100 *0-005 1 4500
M | 0.010 -0 M | 0.015 -0
D 0.025 D 0.024
0.156 4-60 0120 *0-005 1 4555 0.156 2420 | 0120 *0-005 1 4555
N | 0.010 - N| 0016 -
E 0032 | 4560 E 0.030
0.187 0.145 10005 1 4559 0.187 37520 | 0.145 *0-005 1 4550
o | 0.010 6-60 -0 o | 0.020 -0
F 0.040 - -
0.250 5-80 0200 *0-005 1 4359 0.250 4520 | 0200 *9005| 4359
P| 0.020 -0 P| 0.025 -0
G 0.050 10,005 _ i o _ _
0.313 20-100 | 0.250 * 0.400 Metrische GroBen und freie Hohen siehe Seite 12
H 0.060
0.375 30120 | 0312 *0005 | 5509
R | 0.020 -0

Metrische GréBen und freie Hohen siehe Seite 12

Hinweis: 1) Bei Verwendung einer Manschette zusammen mit den Wills Rings® muB die Nuttiefe angepaB3t werden.
Es wird auf den Abschnitt Uber die Nutauslegung verwiesen (und insbesondere auf die Nutauslegung beim
Automobilbau) - Seiten 15, 16 (Abbildungen 10, 11, 12 und 13).

2) Die in der Tabelle XXII bzw. XXIIl angegebene Nutbreite entspricht der Mindestbreite. Im Idealfall betragt

die Nutbreite b4 = 1,5 x d2.
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B Korrekturwerte fiir die Spieltoleranzen in Zoll

Anpassung des Dichtrings an einen vorgegebenen Nutdurchmesser (oder umgekehrt)

Tabelle XXIV Spiel - Korrekturwert fiir die Toleranz in Zoll

Keine Beschichtung 1 Schicht 2 Schichten 3 Schichten
Max.
Beschichtung 0.00 +0.0015 +0.0025 +0.0035
2 X max.
Beschichtung 0.00 +0.003 + 0.005 + 0.007
Freie Hohe Gesamt Gesamt Gesamt Gesamt
0.035 0.004+0.002 0.007+0.002 0.009+0.002 0.011+0.002
0.063 0.004+0.002 | 9096 | ¢00700002 | 9002 | 0o009+0.002 | 901 | go11+0002 | 0013
0.094 0.007+0.005 0.010+0.005 0.012+0.005 0.014+0.005
0.125 0.007+0.005 0.012 0.010+0.005 0.015 0.012+0.005 0.017 0.014+0.005 0.019
0.156 0.007+0.005 0.010+0.005 0.012+0.005 0.014+0.005
0.187 0.010+0.005 0.013+0.005 0.015+0.005 0.017+0.005
0.250 0.010+0.005 | 9015 | 001340005 | 9018 | go1540005 | 99020 | 01740005 | 0022
0.313 0.015+0.005 0.018+0.005 0.020+0.005 0.022+0.005
0.375 0.015+0.005 | 9020 | g59518:0005 | 9023 | 502040005 | 9925 | 02240005 | 0027
Korrektur fir Spiel und Toleranz von Wills Rings® (CTCV) fur unterschiedliche Beschichtungsdicken fir die jeweilige freie
Hohe.
Innendruck @d7 = @da + CTCV Beispiel
AuBendruck @d8 = @di - CTCV MOT O L1200-1HS
Hinweis: Dies ist ein dinnwandiger Wills Rings®O mit Gasfiillung bei

@da ist fur auBendruckbeaufschlagte Wills Rings®O zu
verwenden
@di ist fur auBendruckbeaufschlagte Wills Rings®C zu
verwenden

Metrische Korrekturwerte fir Spieltoleranzen siehe Seite 18.
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einem 12.00” groBen Dichtungs- @ da. Der Dichtring
verfugt Uber eine Silberbeschichtung mit 3 Schichten,
0,075/0,085 mm Dicke.

Der Durchmesser des Dichtrings 1aBt sich ermitteln aus @d7
= @da + CTCV

Der Nutdurchmesser wird ermittelt: @d7 = @da + CTCV

Daraus ergibt sich folgendes:
@d7 =@da + CTCV
=12.00 + 0.022
@d7 =12.022"
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Wills Rings®

B Teilenummernsystem fiir Wills Rings® in Zoll
Tabelle XXV Teilenummernsystem fiir Wills Rings®0 in Zoll

Ba:fezrm Serie 5\';:': dl;ll?:l';/ Durchmesser Qualitits- Kenn- Dichtungs- B::f:;:h
Dichtrings Zoll des Dichtrings kennung nummer werkstoff werkstoff
Standard- Dicke
S Massiver
Dichtring A |.063 |.014
B .094 | .018
T Gafsgilrl?ck- C | .125 | .020 | Fur Durchmesser W PTFE
getruier bis zu 999.9":
Dichtring D 156 | .025 | g . Q Nickel
P E | .187 | .032 | diese Angabe B Weicheisen
v DLchtBng K entspricht dem " O Kupfer
g nef n;,f “| F |.250 | .040 | AuBen @ der - Stan.dz.a.rd— H Edelstahl
eautschla: I 3050 | Dichtung @da qualitat AISI316L | | Gold
M O gung . . .
mit 3 KRN (1.4435)
S H | .375 | .060 | Dezimalstellen ontgen- N Indium
V  Dichtring prufung E Edelstahl
M: Metall mit Druck- Fiir erforderlich | 1= Standard AISI 321 R Silber
- beaufschla- Diinne Wand Durchmesser o (1.4541) 1 Schicht
0:0-Ring gung tber 10.000": A" Verwen-
Profile Innendurch | J|.035 | .006 | /T : dung in der M Inconel® U Silber
_ . Luft- und i
K .063 | .010 | diese Angabe 600 2 Schich-
messer entspricht dem Raumfahrt ten
W Dichtrin L 094 |.010 | Augen- @ der O Kupfer
p 9 M 125 | .010 | Dichtung @da S Silber
mit Druck- : ’ mit 2 3 Schich-
beaufschla- [N | 156 | .010 | Dezimalstellen ten
gung
AuBen- O |.187 | .010
durch- P | .250 | .020
messer
R .375 | .020
Hinweis: MOV/MOW Dichtringe (systemdruckabhangige Wills Ring® O Typen) sind nicht mit dem Rohrdurchmesser (Querschnitt) 0,89 mm

(0.035""), Wandcode J, erhaltlich. Im Bedarfsfall muss auf den MOT Typ oder auf einen gréBeren Durchmesser von 1,59 mm (0.063"")
ausgewichen werden.

Beispiel 1
M o T C S 1 0 0 0 - 1 H S
‘ | | ‘ | | ‘

Wills Rings®O Freie Hohe Nutdurchmesser Qualitatskennung Werkstoff

gasdruckgefuliter 0.125" @da =1.000"

Dichtring Standardwand- - entspricht Edelstahl 316L

dicke Aus dieser Angabe Standard
(0.020") ergibt sich folgender Silber mit
Durchmesser fur den 3 Schichten
Dichtring. Kennummer
@d7 =1.000 + CTCV
= 1.000 + 0.019 1 entspricht
0d7 =1.019" Standard
Beispiel 2
M (0] T B L 1 0 0 0 - 1 E W
L] | | |
\ \
Wills Rings®0O Freie Héhe AuBendurchmesser des Qualitatskennung Werkstoff
gasdruckgefullter 0.094" Dichtrings.
Standardwanddicke @da = 10.000" Edelstahl 321 +
Dichtring (0.018") - entspricht PTFE
Aus dieser Angabe ergibt sich  standard Beschichtung

folgender Innendurchmesser

fur die Nut:.

@d7 =10.000 + CTCV
=10.000 + 0.015

©d7 =10.015"

Kennummer

1 entspricht

Metrisches Teilenummernsystem siehe Seite 25. Standard
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Wills Rings®

Tabelle XXVI

Teilenummernsystem fiir Wills Rings®C in Zoll

Ba:fe:rm Serie Freie Hohe/ Durchmesser Qualitats- Kenn-nu | Dichtungs- | Beschichtun | Behandlung
. . Wanddicke des Dichtrings kennung mmer werkstoff | gs-werkstof
Dichtring Zoll
s
Standard- Dicke | Fur Durchmesser
bis zu 999.9":
S---- 1=
A | .063 |.010 diese Angabe Kaltaus-
entspricht dem hartung
B |.094 | .015 | AuBen @ der
Dichtung @ da 2 =
C | .125 | .020 | mit 3 Dezimal- W PTFE Aushértung
stellen bei normaler
D |.156 | .024 | O Kupfer Temperatur
X Fur Durchmesser (schnell)
:jnneE— E | .187 | .030 | Uber 10.000": | Gold
M C bruc f-_ b . :A b "-" Standard- 3 =
eau lese /Angabe qualitat L Inconel® | N Indium Aushartung
schlag- entspricht dem .
718 bei normaler
M: Metall ung éiﬁiﬂé‘agsg mit | “A" Verwen- 1=Standard R Silber Temperatur
- Veta v > Dezimgl- dung in =>tandard | N Inconel® 1 Schicht | (langsam)
C: C-Ring | AuBen- | DunneWand | stellen de:jLuft- X750 U silb 4=
Profil | druck- : Raumfahrt 2 Schich- | Ausglih
beauf- | K | .063 | .006 |Verwenden Sie aumtanr chich- 1 Ausgluhen
den AuBen- ten und
schlag- «
ung L | .094 | .010 | durchmesser fur ) Aushartung
die Innendruck- S gllsbir' . ?el normaler
beaufschlagung/ chich- | Temperatur
M| 1251 .015 AuBenabdichtung ten (langsam)
N | .156 | .016 Verwenden Sie 5=
den Innendurch- Heat treat to
O | .187 | .020 | messer fir die NACE
AuBendruck- MRO0175
P | .250 | .025 | beaufschlagung/
Innenabdichtung
Beispiel 1
M C X C S 5 0 0 0 - 1 N U 2
\ \
Wills Rings®C Freie Hohe 0.125" Nutdurchmesser Qualitatskennung Werkstoff
Innendruckbeauf-  Standardwanddicke @da = 5.000"
schlagung (Dichtring (0.020") - entspricht Inconel® X750
am AuBendurch- Aus dieser Angabe ergibt  Standard Silber mit 2 Schichten
messer) sich folgender Standardaushartung
Durchmesser fur den (Aushartung bei
Dichtring Kennummer normaler Temperatur)
@d7 =5.000 + CTCV
=5.000 +0.017 1 entspricht
Beispiel 2 od7 =5.017 Standard
M C Y L 1 5 0 0 - 1 L W 2
\ \
Wills Rings®C Freie Hohe Innendurchmesser des Qualitatskennung Werkstoff
AuBendruckbeaufs 0.094" Dichtrings @di = 15.000"
chlagung dinnwandig - entspricht Inconel® 718 + PTFE
(Dichtring am (0.015") Aus dieser Angabe ergibt sich Standard Beschichtung +
Innendurchmesser) folgender Innendurchmesser Standardaushartung
far die Nut. (Aushartung bei
ods8 = 15.000 - CTCV Kennummer normaler Temperatur)
= 15.000 - 0.015
Qds = 14.985"

1 entspricht
Standard

Art.Nr.- System flr metrische Abmessungen siehe Seite 27.
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B Allgemeine Qualitatskriterien

Die wirtschaftliche Verwendung von Dichtungen und Fuhr-
ungen wird durch die Festlegung von Qualitatskriterien
maBgeblich beeinfluBt. Dichtungen und Fihrungen von
Trelleborg Sealing Solutions werden durchgehend von der
Materialbeschaffung bis zur Auslieferung nach strengen
Qualitatsnormen Uberwacht.

Die Zertifizierung unserer Fertigungsbetriebe gemaB
EN ISO 9000 erfullt die spezifischen Anspriche an die
Qualitatslenkung im Einkauf, in der Produktion und im
Vertrieb.

Unsere Qualitatspolitik wird durchgéngig Uber eine
strenge Aufbau- und Ablauforganisation in allen strategi-
schen Bereichen tberwacht.

Alle Prufungen an Werkstoffen und Dichtelementen
erfolgen nach den internationalen Normen und
Prufstandards. So z. B. die Stichprobenprtfung nach DIN
ISO 2859 Teil 1/ANSI/ASQC Z 1.4-1993/MIL-STD-105E.
Prufspezifikationen entsprechen jeweils den auf die Pro-
duktgruppe anwendbaren Normen (z. B. fiir O-Ringe ISO
3601/DIN 3771).

Unsere Dichtungswerkstoffe werden frei von Fluorchlor-
kohlenwasserstoffen (FCKN) und krebserregenden Sub-
stanzen hergestellt.

Die 10. Stelle unserer Artikelnummer ist als Qualitats-
merkmal gekennzeichnet. Ein Strich an dieser Stelle
bestatigt die Einhaltung der in diesem Katalog gemachten
allgemeingultigen Angaben zur Qualitat und Beschaffen-
heit unserer Produkte. Spezifische Kundenforderungen
werden durch andere Zeichen an dieser Stelle festgelegt.
Unseren Kunden mit speziellen Qualitdatsanforderungen
steht ihre Trelleborg Sealing Solutions Marketing-
gesellschaft jederzeit zur Verfigung. Wir kdénnen auf
weitreichende Erfahrungen auf dem Gebiet der Erfullung
aller Qualitatsanforderungen unserer Kunden zurlck-
blicken. Rufen Sie uns an.
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B Lagerungshinweise

Dichtungen und Fihrungen werden oftmals Gber langere
Zeitabschnitte gelagert. Unter Beachtung einiger Grund-
regeln kann der Gebrauchswert von Dichtungen und Fuh-
rungen Uber lange Zeit erhalten bleiben.

Dichtungen und Fihrungen sollten so gelagert werden,
daB keine Beschadigungen durch duBere Einwirkung ent-
stehen. Bei der Einlagerung sollen insbesondere De-
formationen vermieden werden.

Unter Einwirkung verschiedener duB3erer Faktoren wie z. B.
Warme, Feuchtigkeit, Licht, Sauerstoff, Ozon sowie auch
durch Kontakt mit flissigen Medien kénnen sich Vulkani-
sate verandern. So kdnnen sie, abhdngig von Form und
Material, durch Verformung, Alterung und Verwitterung
ihre urspriinglichen mechanischen und physikalischen
Eigenschaften verlieren.

Fur die Erhaltung der physikalischen und chemischen Werte
im Anlieferungszustand der Teile sind grundsatzlich
folgende Regeln zu beachten:

Warme

Die ideale Temperatur zur Lagerung liegt zwischen + 5°C
und + 25°C. Direkter Kontakt mit Warmequellen muB
vermieden werden.

Feuchtigkeit

Die Teile mussen trocken - unter normalen Raumbedin-
gungen - gelagert werden (65% rel. Feuchtigkeit £10).
Verwitterung

Dichtungen und Fihrungen sollen originalverpackt
beziehungsweise in luftdichten Behaltern aufbewahrt
werden, um sie vor Beschadigungen zu schitzen.
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Umrechnungstabelle

Sl - Grundeinheiten

R,- Wert fiir Oberflachen

Einheit Kurzzeichen um uin
Léange Meter m 0.1 4
Masse Kilogramm kg 0.2 8
Zeit Sekunde s 0.4 16
Elektr. Stromstarke Ampere A 0.8 32
Temperatur Kelvin 1.6 64
Lichtstarke Candela cod
Molekulargewicht Mol mol
LangenmaBe Temperatur
inch foot yard mm m °K (Kelvin) °C °F
1inch = 0.0833 0.0278 25.4 0.0254 K= _C+273.15 (-F - 459.67) 5/9
1 foot = 12 0.333 304.8 0.3048 °C= _K-273.15 (-F-32)5/9
1yard = 36 3 914.4 0.9144 °F= K 9/5 - 459.67 -C9/5+32
Tmm= 0.03937 0.0033 0.00109 0.001
Tm= 39.37 3.2808 1.0936 1,000 Dichte
ouncefinch3 pound/foot3 glem3
Drehmoment 1 ouncefinch3 = 108 173
inch- inch- foot- kgm Nm 1 pound/foot3 = 0.0092 0.016
ounce | pound | pound 1 glem3 = 0.578 62.43
1 inch-ounce = 0.0625 0.0052 7.2x104 7.06 x 103
1 inch-pound = 16 0.0833 1.152 x 102 0.1130 Kraft
1 foot-pound = 192 12 0.1383 1.356 N
Newton (N) Kilopond (kp) pound force
1 kgm = 1,388.7 86.796 7.233 9.80665
1 Newton (N) = 0.10197 0.22481
1Nm = 141.6 8.850 0.7375 0.1020 "
1 Kilopond (kp) = 9.80665 2.20463
- 1 pound force = 4.4482 0.45359
Fldache
inch? oot2 2 2 2 . . .
inch f yard mm m Geschwindigkeit
1inch? = 0.0069 0.00077 645.16 6.45 x 104 " "
foot/s foot/min mile/h m/s km/h
1 foot2 = 144 0.111 92,903 0.0929
1 foot/s = 60 0.6818 0.3048 1.097
1yard? = 1,296 9 836,100 0.8361 N
1 foot/min = 0.017 0.0114 0.00508 0.01829
1mm2= 0.0016 1.0764 x 105 1.196 x 106 106 -
1 mile/hour = 1.4667 88 0.447 1.609
1m2= 1,550 10.764 1.196 106
Tmis= 3.280 196.848 2.237 3.6
1 km/h = 0.9113 54.68 0.6214 0.278
Volumen
inch3 us imp. foot3 us 1 H
quart | gallon gallon Masse/Gewicht
1inch3 = 0.0173 | 0.0036 | 0.00058 | 0.0043 | 0.0164 ounce pound kg
1 US quart = 57.75 0.2082 0.0334 0.25 0.9464 1ounce = 0.0625 0.0283
1 imp. gallon = 277 4.8 0.1604 1.2 4546 1 pound = 16 0.4536
1 foot3 = 1,728 29.922 6.23 7.48 28.317 Tkg= 35.274 2.2046
1 US gallon = 231 4 0.8327 0.1337 3.785
11= 61.024 1.0567 0.220 0.0353 0.264
Druck
inch Hg psi Atmosphéire Torr mm Hg bar MPa kg/cm?
1inch Hg = 0.491 0.0334 25.4 25.4 0.0339 0.00339 0.0345
1 psi= 2.036 0.0680 51.715 51.715 0.0689 0.00689 0.0703
1 Atmosphére = 29.921 14.696 760 760 1.0133 0.10133 1.0332
1 Torr = 0.0394 0.0193 0.0013 1 0.0013 0.00013 0.00136
1 mm Hg = 0.0394 0.0193 0.0013 1 0.0013 0.00013 0.00136
1 bar = 29.53 14.504 0.987 749.87 749.87 0.1 1.020
1 MPa = 295.3 145.04 9.869 7498.7 7498.7 10 10.2
1 kg/em? = 28.950 14.22 0.968 735.35 735.35 0.980 0.098
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Technischer Fragebogen

Technischer Fragebogen

Es wirde uns freuen, wenn wir lhnen einen Einbauvorschlag bzw. ein Angebot auf der Basis dieses Fragebogens
ausarbeiten kénnten. Unsere Adresse entnehmen Sie bitte der vorletzten Seite dieses Kataloges.

Name: Datum:

Abteilung:

Firma: (] Einbauvorschlag:
Branche: L] Anfrage Uber Stuck
Adresse: Jahresbedarf:

Postleitzahl:

Telefonnummer: L] Sonstiges:

Faxnummer:

Bitte skizzieren Sie kurz die gewiinschten Dichtstellen und geben Sie die entsprechenden Abmessungen, wie
2. B. Durchmesser und Toleranzen an. Noch einfacher ist es, wenn Sie uns einen Zeichnungsausschnitt zusenden.
Bitte kennzeichnen Sie auch die veranderbaren Parameter.

Einsatzbedingungen und Hardware:

Bauteil:

Kurze Beschreibung Ihres Anwendungsfalles:

Druckbereich:

Arbeitsdruck/Vakuum:

Temperaturbereich:

Arbeitstemperatur:

Bewegung: keine, nur statisch

Medium:

Anwendung:
[_] Automobil (] Kernkraft
[_] Helium, Gase [_] Andere (welche?)

[_] Hoch- Vakuum

Erlaubte Leckrate:

QS- Merkmale:

Material (Gehause/Gegenlaufflache):

Oberflachengute:

Gewdlinschte Lebensdauer:
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Fiir weitere Informationen setzen Sie sich mit lhrer lokalen Vertriebsgesellschaft in Verbindung:

Europa

BELGIEN - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULGARIEN - Sofia
(RUMANIEN)

DANEMARK - Hillergd
DEUTSCHLAND - Stuttgart
FINNLAND - Vantaa

(ESTLAND, LETTLAND)
FRANKREICH - Maisons-Laffitte
GRIECHENLAND
GROSSBRITANNIEN - Solihull
(IRLAND)

ITALIEN - Livorno

KROATIEN - Zagreb
NIEDERLANDE - Barendrecht
NORWEGEN - Oslo

OSTERREICH - Wien

(ALBANIEN, BOSNIEN-HERZEGOWINA,
MAZEDONIEN, SERBIEN UND MONTENEGRO,
SLOWENIEN)

POLEN - Warschau
(LITAUEN, UKRAINE, BELARUS)
RUSSLAND - Moskau
SCHWEDEN - Jonkoping
SCHWEIZ - Crissier
SPANIEN - Madrid
(PORTUGAL)

TURKEI

TSCHECH REPUBLIK - Rakovnik
(SLOWAKEI)

UNGARN - Budapest

AFRIKA REGIONAL
NAHER OSTEN

Telefon

+32 (0) 10 22 57 50

+359 (0) 2 969 95 99

+45 48 22 80 80
+49 (0) 711 7864 0
+358 (0) 207 12 13 50

+33 (0) 1 30 86 56 00
+41 (0) 21 631 41 11
+44 (0) 121 744 1221

+39 0586 22 6111
+385 (0) 1 24 56 387
+31(0) 10 29 22 111
+47 22 64 60 80
+43 (0) 1 406 47 33

+48 (0) 22 863 30 11

+7 495 982 39 21
+46 (0) 36 34 15 00
+41 (0) 21 631 41 11
+34 (0) 91 71057 30

+41 (0) 21 631 41 11
+420 313 529 111

+36 (06) 23 50 21 21

+41 (0) 21 631 41 11
+41 (0) 21 631 41 11

Amerika

AMERICAS REGIONAL

BRASILIEN - Sao Paulo

KANADA - Etobicoke, ON

MEXICO - Mexico D.F.

USA, East - Conshohocken, PA
USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN
USA, Midwest - Lombard, IL

USA, Mountain - Broomfield, CO
USA, Northern California - Fresno, CA
USA, Northwest - Portland, OR
USA, South - N. Charleston, SC
USA, Southwest - Houston, TX
USA, West - Torrance, CA

Asien

ASIA PACIFIC REGIONAL
CHINA - Hong Kong
CHINA - Shanghai

INDIEN - Bangalore
JAPAN - Tokyo

KOREA - Anyang
MALAYSIA - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAILAND - Bangkok
SINGAPUR

und alle anderen Lander in Asien

www.tss.trelleborg.com/de

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Telefon

+1 260 749 9631
+55 11 3372 4500
+1 416 213 9444
+52 55 57 19 50 05
+1 610 828 3209
+1 260 482 4050
+1 630 268 9915
+1 303 469 1357
+1 559 449 6070
+1 503 595 6565
+1 843 747 7656
+1 713 461 3495
+1 310 371 1025

Telefon

+65 6 577 1778
+852 2366 9165

+86 (0) 21 6145 1830
+91 (0) 80 2245 5157
+81 (0) 3 5633 8008
+82 (0) 31 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 4 2382 8886
+66 (0) 2732 2861

+65 6 577 1778
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