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Turcon® Varilip® PDR

�� Einführung

Radialwellendichtringe aus Elastomerwerkstoffen haben 
ein begrenztes Einsatzspektrum. Turcon® Varilip® PDR Wel­
lendichtringe erweitern die Einsatzmöglichkeiten durch 
die Verwendung von Hochleistungs-PTFE-Werkstoffen und 
modernen Designtechniken. Dadurch wird eine optimale 
Dichtungsleistung für jede Anwendung erreicht. Das 
Ergebnis ist eine herausragende Dichtungslösung in einer 
kompakten Bauform.

Radialwellendichtungen aus Standard-Elastomerwerk-
stoffen haben aufgrund der Elastomereigenschaften 
bezüglich Temperatur, Oberflächengeschwindigkeit, 
Medienkompatibilität, Druck oder aus einer Kombi-
nation dieser Parameter nur einen begrenzten Anwen­
dungsbereich. Darüber hinaus sind sie für Anwendungen 
mit unzureichender Schmierung nur bedingt geeignet.

Turcon® Varilip® PDR Rotationswellendichtungen zeichnen 
sich insbesondere durch geringe Reibung und stick-slip 
freien Lauf aus. Dadurch wird die Wärmeentwicklung 
reduziert, was eine höhere Umfangsgeschwindigkeit 
erlaubt.

Turcon PTFE-Compounds zeichnen sich durch einen 
Memoryeffekt aus. Dabei wird die verformte Turcon® 
Dichtlippe aufgrund innerer Spannungen versuchen, in 
die Ursprungsgestalt vor der Verformung zurückzugehen. 
Dies entspricht dem Profil während des Sinterprozesses 
in der Herstellung. Diese Eigenschaft wird eingesetzt, um 
die notwendige Radial-Anpreßkraft der Dichtlippe auf die 
Welle auszuüben. Dadurch ist eine Spannfeder, wie sie in 
elastomeren Dichtungsausführungen vorhanden ist, nicht 
notwendig.

�� Beschreibung 

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen bestehen aus zwei 
Teilen – einem präzise gefertigten Metallkörper und 
einem mechanisch fixierten Turcon® Dichtungselement. 
Im Gegensatz zu PTFE-Wellendichtringen mit gepressten 
Metallgehäusen ist eine statische elastomere Flachdichtung 
zur Abdichtung zwischen der Dichtlippe und dem Gehäuse 
nicht notwendig. Dies wird durch die mechanische Fixierung 
(Crimpen) der Dichtlippe erreicht. Somit wird sowohl die 
chemische Beständigkeit als auch der Temperaturbereich 
nur von dem PTFE-Dichtungselement verbessert.

Bild 1  Turcon® Varilip® PDR Dichtung

Bei Bedarf ist die Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit 
einem hydrodynamischen Spiral-Rückförderdesign auf 
der Turcon® Dichtlippe lieferbar. Dadurch wird das ab-
zudichtende Medium unter der Dichtlippe bei Wellen-
rotation in den Dichtraum zurücktransportiert. Das 
Rückförderprofil muss mit der Drehrichtung der Welle 
abgestimmt werden, damit keine Leckage auftritt. Das 
hydrodynamische Design erhöht auch die Flexibilität der 
Dichtlippe, die einen breiteren Kontakt zwischen der 
Turcon® Dichtlippe und der Welle ermöglicht und die 
Radialkraft auf die Welle sowie die davon ausgehende 
Verschleißtemperatur reduziert.

Die mechanische Fixierung des Turcon® Dichtrings sorgt 
für ein robustes Produkt. Es vermeidet auch den etwas 
umweltschädlichen Prozess, der bei der Verbindung 
der Turcon® PTFE Dichtung mit einem Metall- oder 
Elastomergrundwerkstoff entsteht. 

Turcon® 
Dichtelement

maschinell bearbeitetes 
Metallgehäuse
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�� Turcon® Varilip® PDR Produktgruppe

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen werden, wie in Tabelle I gezeigt, in fünf verschiedenen Dichtungskonfigurationen 
hergestellt.

Tabelle I  Dichtungskonfigurationen

Dichtung Beschreibung

Typ A/Typ 1 Typ A - ist eine Einlippendichtung, die für den Einsatz in industriellen 
Standardanwendungen bis zu einem Druck von 0,5 MPa (73 psi) geeignet ist, 
in der ein Standard Elastomer-Radialwellendichtring den Temperaturen, der 
Reibung, dem Medium oder einer schlechten Schmierung nicht standhalten 
könnte.  Ermöglicht ein  Abdichten  bei Umfangs-Geschwindigkeiten  bis 
zu  90 m/s (17,721 ft/min) bei ausreichender Kühlung und Schmierung der 
Dichtlippe.

Typ B/Typ 3 Typ B - ist die bevorzugte Wahl für Anwendungen, bei denen ein hohes 
Dichtvermögen gefordert ist oder wo kontaminierte Medien abgedichtet 
werden müssen. Dieser Typ bietet eine zusätzliche Dichtlippe zur sekundären 
Abdichtung. Die Druckbelastungsgrenze liegt bei 0,5 MPa (73 psi).

Typ C/Typ 4 Typ C - kann in Anwendungen eingesetzt werden, die höheren Drücken 
ausgesetzt sind und für die einfache Elastomer-Radial-Wellendichtungen nicht 
in Frage kommen. Aufgrund einer Verstärkung der Dichtlippen sind Drücke bis 
zu 1 MPa (145 psi) möglich, z.B. als Pumpen-, Wellen- oder Rotorendichtungen.

Typ D/Typ 5 Typ D - kann Drücke von beiden Seiten ausgesetzt werden. Eine Druckdifferenz 
von 0,5 MPa (73 psi) ist zulässig. Die Trennung von zwei verschiedenen Medien 
ist mit einer einzigen Dichtung möglich.

Typ G/Typ 6 Typ G - ist ähnlich wie Typ D, verfügt jedoch über ein nicht berührendes 
sekundäres Dichtelement beziehungsweise über eine vollständig aufliegende 
Dichtlippe. Dies sorgt für eine effektive Abstreiffunktion gegen das Eindringen 
von Staub und Schmutz in das System, während das Drehmoment und der 
daraus resultierende Energieverbrauch auf einem Minimum bleibt.
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Turcon® Varilip® PDR – Sonderausführungen

Abgesehen von der Standardproduktpalette sind Turcon® 
Varilip® PDR Dichtungen auch in Sonderausführungen 
erhältlich, um die Bedürfnisse spezieller Anwendungen zu 
erfüllen. Die Bilder 2 bis 5 zeigen einige der verfügbaren 
Sonderausführungen.

Außengehäuse

Elastomer-
Flachdicht-
ring

Innen-
gehäuse

Beschichtung

Fluid

Bearbeitetes oder 
gegossenes Metallgehäuse

O-Ring

Fluid Fluid

Gummiummantelung 

einteiliges 
Form-Pressteil

Turcon®

Staublippe

Turcon® Dichtlippe Turcon® DichtlippeTurcon® Dichtlippe

Bild 2  geklemmte Ausführung

Geeignet für Großserienanwendungen 
mit übermäßiger Gehäusetoleranz

Bild 3  O-Ring-Ausführung

Für Montage mit geringer Presspassung  

Bild 4  gepresste Gehäuseausführung 

 
Gummiummantelung bei schlechter 
Oberflächenbeschaffenheit des 
Gehäuses; niedrige Einpresskräfte

Bild 5  Varianten 

Fluid-Durchführung Außendichtung Gummi/Turcon® Hybrid-
Ausführung

Endplatte

Hi–Clean® Endplatte Miniatur-Querschnitt  Endplatte für 
abgestufte Welle

Endplatte
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Der für die Dichtlippe verwendete Werkstoff ist ein 
wichtiger Faktor für die problemlose Funktionsweise 
der Rotationswellendichtungen. Aus diesem Grund hat 
Trelleborg Sealing Solutions eine Palette an speziell 
modifizierten Werkstoffen auf Basis der bewährten 
Turcon® PTFE Werkstoffe entwickelt. Besondere Auf-
merksamkeit gilt dabei der Optimierung der Reib- und 
Verschleißeigenschaften bei gleichzeitigen heraus- 

ragenden Dichtleistungen, auch bei hohen Umfangs-
geschwindigkeiten.

Tabelle II gibt einen Überblick über die für Turcon® Varilip® 
PDR Dichtungen verwendeten Werkstoffe. Zusätzliche 
Werkstoffe wurden für spezifische Anwendungen ent-
wickelt und sind auf Anfrage erhältlich.

Tabelle II  Dichtelementwerkstoffe

Werkstoff,  
Anwendungen, 
Eigenschaften

Code Betriebstemperatur 
 

Härte des 
Gegenlauf- 

partners 

MPa/psi 
 

max.

°C °F

Turcon® T25

Standardwerkstoff mit herausragenden Verschleiß- und 
Reibeigenschaften. Für geschmierten Einsatz, z.B. Öl, Fett  
Füllstoffe: Glasfaser, Schmiermittel 
Farbe: Grau

T25 -60 bis +200 -76 bis +392 Min. 55 HRc

bei geringem 
Druck und 
bis zu 4 m/s 
(788 fpm), 
min.45 HRc

2 MPa 
290 psi

Turcon® T40

Für alle schmierenden und nicht-schmierenden Flüssigkeiten 
insbesondere Wasser. Eingesetzt bei Anwendungen mit 
mittelharten Wellen mit Verschleißrisiko. 
Kohlefaser 
Farbe: Grau

T40 -60 bis +200 -76 bis +392 Min. 30 HRc 2 MPa 
290 psi

Turcon® T78

Die besonders guten Laufeigenschaften ermöglichen 
einen Einsatz unter Trockenlaufbedingungen, bei geringer 
Schmierung und in Verbindung mit weichen Wellenoberflächen, 
z.B. Edelstahlwellen in der Nahrungsmittelindustrie, der 
pharmazeutischen und chemischen Industrie. 
Aromatisches Polymer. 
Farbe: Hell- bis dunkelbraun

T78 -60 bis +200 -76 bis +392 Min. 170 HB 0,2 MPa 
29 psi

Turcon® M83

Insbesondere für den Einsatz in Trockenlaufanwendungen 
ausgelegt. Besonders gute Ergebnisse werden in Anwendungen 
für die Halbleiterindustrie erzielt. Kann auch geschmiert 
verwendet werden. 
Glasfaser, Pigment 
Farbe: Gelb

M83 -60 bis +200 -76 bis +392 Min. 55 HRc 2 MPa 
290 psi

Andere Turcon® Werkstoffe können unter Verwendung des entsprechenden Werkstoffcodes bestellt werden.
FDA-konforme Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich.

Metallkörper

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sind in dem bevorzugten 
Edelstahl 304L verfügbar. Andere Werkstoffe wie Edel-
stahl 316L und unlegierter, verzinkter Stahl sind in der 
Standardproduktpalette verfügbar. Tabelle III zeigt die 
Codes für diese Werkstoffe. Andere Sonderwerkstoffe 
sind auf Anfrage erhältlich. Es wir darauf hingewiesen, 
dass es bei anderen als Edelstahl 304L Werkstoffen zu 
verlängerten Lieferzeiten aufgrund von Lagerhaltungs- 
und/oder anderen Produktionsaspekten kommen kann.

Tabelle III  Werkstoffe Metallkörper

Code Material

1 Edelstahl 304

2 Edelstahl 316

3 nicht erhältlich

4 unlegierter Stahl (verzinkt)

5 Aluminium

 Hervorgehobene Werkstoffe werden bevorzugt.

�� Werkstoffe

Dichtlippe
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�� Technische Daten

Geschwindigkeit

Die Grafik im Bild 6 zeigt die Fähigkeit im Bezug auf 
Umfangsgeschwindigkeit von Turcon® Varilip® PDR im 
Vergleich zu Elastomer-Radialwellendichtringen.

Die Betriebsgeschwindigkeit beeinflusst unmittelbar 
die durch die Dichtung erzeugte Temperatur und ist 
ein wichtiger Faktor bei der Berücksichtigung der 
Anforderungen an das Dichtsystem.

Die tatsächliche Grenzdrehzahl hängt von der Temperatur, 
dem Druck, dem Medium, den Schmiereigenschaften, der 
Wärmeableitung und des Wellenzustands ab.

 
Wellendurchmesser mm/in

80/265

70/230

60/200

50/165

40/130

30/100

20/65

10/35

0

O
b

er
fl

äc
h

en
g

es
ch

w
in

d
ig

ke
it

 m
/s

/ f
t/

s

8000

7000

6000

5000

4000

3000

1000

2000

0

U
/m

in

0 40/
1.60

80/
3.15

120/
4.50

160/
6.30

200/
7.90

Bild 6  �zeigt die Umfangsgeschwindigkeit als Funktion 
des Wellendurchmessers und der U/min.

Tabelle IV  Umfangsgeschwindigkeit

Allgemein empfohlene maximale 
Oberflächengeschwindigkeit

Turcon® Varilip® PDR  100 m/s 19,680 ft/min

Fluoroelastomer  38 m/s 7,500 ft/min

Silikon  38 m/s 7,500 ft/min

Polyacryl  22 m/s 4,320 ft/min

Nitril  12 m/s 2,340 ft/min

Der Geschwindigkeitsbereich hängt von den Anwendungs-
bedingungen ab.

Temperatur

Im Vergleich zu Elastomerwerkstoffen verfügen alle Turcon® 
Varilip® PDR Dichtungen sowohl über herausragende 
Hochtemperatur- als auch Tieftemperatureigenschaften.

Im Unterschied zu allgemeinen PTFE Lippendichtungen 
mit einer statischen Elastomerdichtung ist Turcon® 
Varilip® PDR in seinen Temperatureigenschaften nicht 
eingeschränkt. Das ermöglicht Einsätze in einem breiten 
Temperaturbereich.

Die Temperaturen im Bild 7 zeigen die allgemeinen 
Einsatzgrenzen von Dichtungswerkstoffen. Die reale   
Grenze für Anwendungen mit diesen Radialwellen­
dichtringen wäre in jedem Fall viel niedriger.
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Bild 7  �maximale-und minimale Einsatz-Temperaturen für 
verschiedene Werkstoffe

Tabelle V  Temperatur

Allgemein empfohlene Mindest-/Höchsttemperaturen

PTFE-Werkstoffe -100 bis +260°C -148 bis +500°F

Fluoroelastomer -20 bis +200°C -4 bis +392°F

Silikon -60 bis +200°C 	- 76 bis +392°F

Polyacryl -20 bis +150°C -4 bis +300°F

Nitril -40 bis +135°C -40 bis +275°F

Leder -40 bis +100°C -40 bis +212°F
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Druck

Turcon® Varilip® PDR Typ A, B, D und G sind geeignet für 
Drücke bis zu 0,5 MPa (73 psi). Typ C verfügt über eine 
Doppeldichtlippen-Ausführung für Drücke bis zu 1 MPa 
(145 psi).

Der Betriebsdruck beeinflusst stark die Anpresskraft 
zwischen der Turcon® Dichtlippe und der Welle sowie 
der Temperatur. Dies muss bei der Wahl des geeigneten 
Dichtungstyps berücksichtigt werden.

Bei Druckbeaufschlagung unter statischen Bedingungen 
können Turcon® Varilip® PDR Dichtungen leckagefrei 
bleiben.

Beständigkeit gegen Flüssigkeiten

Turcon® besteht aus vollständig substituierten Kohlenstoff-
Kohlenstoff-Ketten und die daraus resultierenden Kohlen- 
stoff-Fluor-Verbindungen gehören zu den stärksten be- 
kanntesten Verbindungen in der organischen Chemie. 
Aus diesen starken Verbindungen resultieren die 
herausragenden physikalischen und chemischen Eigen- 
schaften von Turcon®.

Turcon® Varilip® PDR Dichtlippen sind beständig in 
Mineralsäuren, Basen, gebräuchlichen organischen 
Flüssigkeiten und Lösungsmitteln. Die Dichtlippen werden 
nicht durch Oxidation, ultraviolette Strahlen oder Ozon 
beeinträchtigt. Dadurch sind sie ideal geeignet für den 
Einsatz in der chemischen Industrie und für Anwendungen, 
in denen sie der Atmosphäre ausgesetzt sind.

Ein besonderer Vorteil von Turcon® Varilip® PDR Dichtlippen 
ist der Widerstand gegen Ölzusätze und Bioöle, die sich 
negativ auf viele Elastomere auswirken. Der Einsatz von 
Turcon® Wellendichtlippen ermöglicht eine Verwendung 
von Fluiden mit mehr Zusatzstoffen und eine verlängerte 
Ölstandzeit ist möglich.

Viele Turcon® Werkstoffe wurden erfolgreich in 20 % 
Fluorgas bei Temperaturen über 250 °C (482 °F) getestet.

Mangelschmierung

Turcon® Varilip® PDR Wellendichtungen sind im Vergleich 
zu Elastomer-Wellendichtungen in der Lage, über einen 
längeren Zeitraum ungeschmiert zu laufen, ohne dass ihre 
eigentliche Lebensdauer beeinträchtigt wird. Das erlaubt 
nicht nur einen Einsatz in Anwendungen, bei denen infolge 
von Inbetriebnahmen oder durch andere Betriebsfaktoren 
die Schmierung mit Unterbrechungen erfolgt, sondern die 
Dichtungen können auch zur Abdichtung gegen Schmutz-, 
Staub und Pulver eingesetzt werden.

Hinweis: Höhere Geschwindigkeiten und höhere Drücke 
können durch kundenspezifische Designmerkmale er-
reicht werden. Wenden Sie sich bitte an Ihre zuständige 
Trelleborg Sealing Solutions Vertriebsgesellschaft.
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Energieverbrauch
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Bild 8  Betriebsdrehmoment für Turcon® Varilip® PDR Dichtung

Ein verringertes Betriebsdrehmoment kann durch eine kundenspezifische Auslegung erreicht werden.  
Damit kann aber gleichzeitig das Leckageverhalten beeinträchtigt werden.

Hinweis: Ergebnisse können je nach Anwendung und Bedingungen variieren.

Eine Schlüsseleigenschaft von Turcon® Varilip® PDR
ist seine geringe Reibung, was zu einem sehr geringen 
Energieverbrauch führt.

Bild 8 zeigt das Betriebs-Drehmoment für eine 
Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit 40 mm (1,73 in) 
Wellendurchmesser.
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Dauerbeanspruchung

Turcon® Varilip® PDR Rotationswellendichtungen können 
im Vergleich zu Elastomer-Wellendichtungen eine höhere 
Lebensdauer haben. Wie bei jeder anderen Dichtung 
auch, hängt die Lebensdauer einer Turcon® Varilip® PDR 
Dichtung von den spezifischen Betriebsparametern ab.

PTFE ist ein von Natur aus stabiler Werkstoff und altert 
oder verändert sich nicht wie Elastomere.

Exzentrizität

Die Grafik in Bild 9 zeigt die mögliche Exzentrizität für 
Silikon-, Nitril-, Polyacryl- und Fluorelastomerdichtungen im 
vergleich zu Turcon PDR. Turcon® Varilip® PDR Dichtungen 
verfügen über eine spezielle Dichtlippenausführung. 
Dadurch werden das Leckagerisiko und die erhöhter 
Verschleißrate minimiert. Die Exzentrizität sollte 
innerhalb der im Diagramm gezeigten Grenzen liegen. 
Um eine gleichmäßige Radialbelastung der Dichtlippen 
auf die Welle zu erreichen, muss, wie in Bild 10 gezeigt, 
die bestmögliche Koaxialität bzw. statische Abweichung 
zwischen der Gehäusebohrung und der Welle erreicht 
werden.
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Bild 9  Dynamische Exzentrizitätssabweichung
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Dichtheitsverhalten
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Bild 11  Leckagerate pro Stunde bei einem Test über 200 Stunden (Durchschnittsergebnisse) 

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen benötigen in Abhängigkeit von der Wellenoberflächentopografie manchmal eine 
kurze Einlaufzeit, bevor eine optimale Dichtwirkung erreicht wird. Ist die Spur einmal eingelaufen, verringern sich die 
Verschleißraten, was zu einer hohen Lebensdauer führen kann.

Hinweis: Ergebnisse können je nach Anwendung und Bedingungen variieren. 

Die hydrodynamische Funktion der Turcon® Varilip® PDR 
Dichtungen trägt dazu bei, ein im Vergleich zu anderen 
PTFE Lippendichtungen verbessertes Dichtverhalten 
sicherzustellen. Bitte beachten, dass Dichtungen mit 
hydrodynamischen Funktionen nur in eine Drehrichtung 
eingesetzt werden dürfen.

Die folgenden Grafiken zeigen die Ergebnisse eines 200 
Stunden Tests. Diese Tests vergleichen das Dichtverhalten 
der Turcon® Varilip® PDR Dichtung mit einer PTFE 
Lippendichtungen zweier Mitbewerber. Die erhaltenen 
Ergebnisse sind unten dargestellt.

Bild 11 zeigt detailliert die während des gesamten Tests 
gemessene Leckagerate. Bild 12 zeigt eine Grafik der 
kumulierten Gesamtleckage. Es ist ersichtlich, dass Turcon® 
Varilip® PDR die Dichtungen der beiden Mitbewerber im 
Hinblick auf die Dichtleistung übertrifft.
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Gesamtleckage (kumuliert)
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Bild 12  Gesamtleckagerate (kumulativ) bei einem Test über 200 Stunden (Durchschnittsergebnisse) 

Hinweis: Ergebnisse können je nach Anwendung und Bedingungen variieren. 
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Betrachtungen zur Wärmeerzeugung

Alle Turcon® Varilip® PDR sind so ausgelegt, dass sie 
während des Betriebes immer mit der Wellenoberfläche 
Kontakt haben. Die Anpresskraft zwischen der Dichtlippe 
und der Welle hängt von der Dichtungsauslegung und 
den Anwendungsdetails ab. In allen Fällen ist jedoch 
ein Temperaturanstieg durch die Dichtung zu erwarten. 
Bei einem erheblichen Temperaturanstieg sollten 
Vorkehrungen getroffen werden, diesen zu begrenzen. 
Das kann durch eine Erhöhung der örtlichen Kühlung, 
durch eine verbesserte Schmierung und durch effiziente 
Wärmeübertragungs- und Wärmeableitungsmechanismen 
erreicht werden.

Wellenverschleiß

Turcon® Varilip® PDR sind so ausgelegt, dass während des 
Betriebes Kontakt zur Wellenoberfläche zu halten ist. 
Eine Laufspur wird in der Mehrzahl der Anwendungen 
vorhanden sein. Mit den korrekten Dichtungsdaten und 
Betriebsbedingungen sollte sich der Wellenverschleiß auf 
ein leichtes Polieren beschränken. Jedoch können Faktoren 
wie Überdruck, Verunreinigungen, Mittigkeitsabweichung 
oder unzureichende Wellenhärte zu einem erheblich 
stärkeren Verschleiß führen.

Als Teil der Systemauslegung sollte der Grad des 
zulässigen Wellenverschleißes innerhalb eines ge-
gebenen Betriebszeitraums vorgegeben werden. 
Maßnahmen zur Verringerung der Verschleißrate, wie 
Wellenbeschichtungen können in Bezug auf zusätzliche 
Kosten analysiert werden. 



13Aktuelle Informationen unter www.tss.trelleborg.com
Ausgabe Dezember 2010

Turcon® Varilip® PDR

�� Konstruktionsrichtlinien 

Gehäuse

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sind so ausgelegt, dass 
sie globalen Normen, einschließlich ISO 6194/1 und ISO 
16589 entsprechen, (Siehe Tabelle X und Tabelle XI).

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen erfordern eine 
Presspassung in der Gehäusebohrung, um sicherzustellen, 
dass sowohl eine ausreichende Abdichtung dieser 
Schnittstelle sichergestellt ist als auch die Dichtung fixiert 
bleibt, Dies ist auch gewährleistet, wenn die Dichtung 
zusätzlich durch die relative Rotationsbewegung der 
Welle zur Gehäusebohrung Druck, Axialbewegung oder 
erhöhtem Drehmoment ausgesetzt ist, Die Bohrung sollte 
mit einer Durchmessertoleranz von H8, siehe Tabelle 
VI, hergestellt werden, Bei der Systemauslegung sollte 
auch sichergestellt werden, dass Turcon® Varilip® PDR 
Dichtungen nicht in Bohrungen gedrückt werden, die 
zuvor durch die Montage einer anderen Komponente 
(wie beispielsweise einem Lager) entstanden sind, 
Gegebenenfalls muss ein größerer Außendurchmesser 
gewählt werden.

Für Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sollte die Bohrung 
eine Oberflächenbeschaffenheit von maximal 0,8 
μm (32 μin) Ra aufweisen, In Fällen, in denen die 
Gehäusebohrung geteilt ist und dies dazu führt, dass 
eine Trennlinie den Außendurchmesser kreuzt sowie 
in Fällen, in denen die Erfüllung der Anforderungen an 
die Oberflächenbeschaffenheit nicht möglich ist, wird 
die Verwendung eines firmeneigenen Dichtmittels oder 
Klebers empfohlen.

Alternativ kann eine kundenspezifische Auslegung 
unter Verwendung einer Gummiummantelung oder 
eines O-Rings für das Abdichten am Außendurchmesser 
entwickelt werden.

Tabelle VI  Gehäuseeinbaudaten

Bohrungsdurchmesser Toleranz

Über bis
H8 [mm] H8 [inch]

mm in mm in

10 0,394 18 0,787 + 0,027 -0 + 0,0011 -0

18 0,787 30 1,181 + 0,033 -0 + 0,0013 -0

30 1,181 50 1,969 + 0,039 -0 + 0,0015 -0

50 1,969 80 3,150 + 0,046 -0 + 0,0018 -0

80 3,150 120 4,724 + 0,054 -0 + 0,0021 -0

120 4,724 180 7,087 + 0,063 -0 + 0,0025 -0

180 7,w87 250 9,843 + 0,072 -0 + 0,0028 -0

250 9,843 315 12,402 + 0,081 -0 + 0,0032 -0

315 12,402 400 15,748 + 0,089 -0 + 0,0035 -0
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Bild 13  Bohrungsausführung (schematisch)

Tabelle VII  Gehäuseauslegungsdaten

Dichtringbreite bis 10 [mm] / 
0,394 in

über 10 [mm] / 
0,394 in

Min, 
Bohrungstiefe (b1)

b + 0,5 (0,0197 in) b + 1,0 (0,0394 in)

Länge 
Einführschräge (c)

0,70 bis 1,00  
(0,028 in to 0,04 in)

1,20 bis 1,50  
(0,047 in to 0,06 in)

Max. Kantenradius 
(r)

0,40 (0,0157 in) 0,40 (0,0157 in)

Welle

Die Welle sollte mit einer Toleranz von h11 oder 
besser hergestellt werden, siehe dazu Tabelle VIII, Die 
Oberflächenbeschaffenheit der Welle sollte im Einstich 
geschliffen werden, um Bearbeitungsspiralriefen zu 
vermeiden, die bei Wellenrotation zur Förderung von 
Leckage führen kann.

Die empfohlene Oberflächenbeschaffenheit für Turcon® 
Varilip® PDR Dichtungen beträgt 0,2 bis 0,4 μm (8-16 μin) 
Ra.
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Tabelle VIII  Wellendaten

Wellendurchmesser mm Toleranz

über bis
h11 [mm] h11[in]

mm in mm in

6 	 0,236 10 	 0,394 + 0 - 0,090 +0 - 0,0035

10 	 0,394 18 	 0,787 + 0 - 0,110 +0 - 0,0043

18 	 0,787 30 	 1,181 + 0 - 0,130 +0 - 0,0051

30 	 1,181 50 	 1,969 + 0 - 0,160 +0 - 0,0063

50 	 1,969 80 	 3,150 + 0 - 0,190 +0 - 0,0075

80 	 3,150 120 	 4,724 + 0 - 0,220 +0 - 0,0087

120 	 4,724 180 	 7,087 + 0 - 0,250 +0 - 0,0098

180 	 7,087 250 	 9,843 + 0 - 0,290 +0 - 0,0114

250 	 9,843 315 	12,402 + 0 - 0,320 +0 - 0,0126

315 	12,402 400 	15,748 + 0 - 0,360 +0 - 0,0142

Für Turcon® Varilip® PDR wird allgemein eine Wellenhärte 
über 55 HRc empfohlen, obwohl niedrigere Werte in 
Abhängigkeit von Druck, Drehzahl und verwendetem 
Dichtlippenwerkstoff zulässig sind (siehe Abschnitt 
Werkstoffe).

Wellen aus Titan bitte vermeiden, es sei denn sie sind 
nitriert. Wellen mit einer guten Chrom-, Nickel- oder 
Zinkbeschichtung sind geeignet. Bestimmte keramische 
Beschichtungen können ebenfalls verwendet werden, 
obwohl einige Arten aufgrund ihrer offenen Struktur 
zu einem aggressiven Verschleiß der Dichtlippen 
führen können. In bestimmten Anwendungen ist es 
nicht möglich, eine Welle mit der erforderlichen Härte, 
Oberflächenbeschaffenheit oder Korrosionsfestigkeit zu 
beschaffen. Die Montage einer Wellenschutzhülse kann 
diese Problematik lösen. Sie sorgt für die nötige Härte 
und erfüllt die Oberflächenanforderungen, ohne dass die 
Hauptwelle behandelt werden muss. Sollte es dennoch zu 
Verschleiß kommen, muss nur die Hülse ersetzt werden. 
Die Oberflächenbeschaffenheit der Hülse sollte so wie 
oben beschrieben sein. Eine ausreichende Wärmeableitung 
und effektive Abdichtung der Schnittstelle zwischen 
Verschleißhülse und der Welle sollte berücksichtigt 
werden. 
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�� Einbauanforderungen

Beim Einbau der Turcon® Varilip® PDR Dichtungen ist eine 
vorsichtige Handhabung wichtig, um eine Beschädigung 
der Dichtlippe zu vermeiden. Wird die Dichtung von 
der Rückseite her eingebaut, müssen Radien oder 
Einführschrägen am Wellenende angebracht werden. 
Diese müssen auch frei von Kerben, scharfen Kanten oder 
rauen Bearbeitungsriefen sein, siehe Bild 14.

Beim Einbau der Dichtung mit der Dichtlippe gegen 
das Wellenende ist eine Einführschräge erforderlich, 
deren kleinster Durchmesser kleiner ist als der 
unbelastete Durchmesser der Dichtlippe, siehe Bild 15.  
Tabelle IX zeigt Richtwerte dafür.

Der Winkel innerhalb des gegebenen Bereichs sollte so 
flach wie möglich sein. 

Tabelle IX  Welleneinführschräge

d1 [mm] d1 [in] d1-d2 [mm] d1-d2[in]

	 < 10 	 0,4 	 1,5 0,06

	 10 – 20 	- 0,4 - 0,8 	 2,0 0,08

	 20 – 30 	 0,8 - 1,2 	 2,5 0,10

	 30 – 40 	 1,2 - 1,6 	 3,0 0,12

	 40 – 50 	 1,6 - 2,0 	 3,5 0,14

	 50 – 70 	 2,0 - 2,8 	 4,0 0,16

	 70 – 95 	 2,8 - 3,7 	 4,5 0,18

	 95 – 130 	 3,7 - 5,1 	 5,5 0,22

	 130 – 240 	 5,1 - 9,4 	 7,0 0,28

	 240 – 300 	 9,4 - 11,8 	 11,0 0,43

Bevorzugt empfohlen wird die Verwendung eines 
Montagekonusses, wie in Bild 16 gezeigt. Die Dichtung 
wird vor dem Einbau auf den Konus der Welle aufgesetzt, 
um sicherzustellen, das die Dichtlippe richtig ausgerichtet 
ist.

 

Rmin. 0,6 (0.024 in)

Bild 14  �Einbau der Dichtlippe mit der Rückseite zur Welle 
für Anwendungen mit höheren Drücken. 

d1 d2

30º max.

Bild 15  Welleneinführschräge
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Bild 16  �Montage der Dichtlippe mit einem 
Montagewerkzeug.

Die Montage sollte schnell erfolgen, um die Zeit, in der die 
Dichtlippe über den Wellendurchmesser hinaus verformt 
wird, zu begrenzen und dadurch die benötigte Zeit für die 
Dichtlippen-Rückverformung zu verringern. 

�� Verpackung

Einzelne und geringe Mengen an Turcon® Varilip® PDR 
Dichtungen werden in einer Blisterverpackung mit einem 
individuellen Transportdorn geliefert. Dieser Transportdorn 
dehnt das Element schon über seinen freien Durchmesser 
aber noch unter den gewünschten Wellendurchmesser. 
Das erleichtert den Einbau und stellt auch sicher, dass das 
Element nicht überformt oder während des Transports 
beschädigt wird.

Größere Mengen an Turcon® Varilip® PDR Dichtungen 
werden in einer Röhre mit Verschlusskappe geliefert.

�� Lagerung 

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen erfordern im Gegensatz 
zu Elastomerdichtungen, die zur Vermeidung von 
Gummiverformungen vor Sonnenlicht und erhöhten 
Temperaturen geschützt werden müssen, keine 
spezifischen Lagerungsbedingungen.

Turcon® Varilip® PDR Dichtungen unterliegen keiner 
Haltbarkeit.
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�� Montagehinweise

Untersuchungen von vorzeitigem Dichtungsausfällen 
haben gezeigt, dass die Ursachen überwiegend 
auf falsche Einbautechniken zurückzuführen sind.  
Durch das Beachten der nachfolgenden Richtlinien können 
solche Ausfälle vermieden werden:

-- �Montagehülsen und -werkzeuge müssen regelmäßig auf 
Schäden überprüft werden.

-- �Bei Lieferung auf Transportdornen sollten die 
Dichtungen erst unmittelbar vor der Montage ent-
nommen werden. Bei Dichtungen, die auf Dornen aus 
Karton geliefert werden, sollten diese so entfernt 
werden, dass die Spiralpapierauflage des Dorns nicht 
angehoben wird.

-- �Turcon® Varilip® PDR Dichtungen sollten auf der Welle 
in nicht-geschmiertem (trockenem) Zustand montiert 
werden, um eine Verunreinigung der hydro-dynamischen 
Funktion (falls vorhanden) zu verhindern. 

-- �Es muss darauf geachtet werden, dass der Außendurch-
messer der Dichtung nicht beschädigt wird. 

-- �Dichtungen sollten rechtwinklig in das Gehäuse einge-
presst werden. Das Einpresswerkzeug sollte möglichst 
dicht am Außendurchmesser angesetzt werden.

-- �Es ist sicher zu stellen, dass Dichtungen, die eine hydro-
dynamische Funktion auf der Dichtlippe haben, auf der 
Welle bezüglich Rotationsrichtung richtig ausgerichtet 
sind.

-- �Normalerweise wird die Dichtung so eingebaut, dass 
die Dichtlippe in Richtung des abzudichtenden Mediums 
zeigt. (Die Dichtung wird nur dann umge-dreht, wenn 
es wichtiger ist ein Medium auszuschließen als es 
zurückzuhalten.)

-- �Firmeneigene Dichtungsmittel oder Kleber können 
eingesetzt werden, um eine verbesserte Abdichtung 
des Außendurchmessers in kritischen Anwendungen zu 
erreichen oder um die Dichtung zu fixieren. 

Transport- und 
Montagehülse 
aus Kunststoff

Einfacher Konus 
aus starrem 
Kunststoff

Bild 17  Montagetechniken

Bild 18  Montagetechniken
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�� Einbauempfehlungen
Die nachstehenden Diagramme zeigen Einbauempfeh-
lungen bezüglich Dichtungsfixierung unter Druck.

Nacheinbauempfehlungen:

Vor dem Lackieren die Dichtung abdecken. Keinen Lack 
auf die Dichtlippe oder die Welle aufbringen. Auch alle 
Druckentlastungs- oder Ablassöffnungen abdecken, 
so dass diese nicht verstopfen. Sicherstellen, dass die 
Abdeckungen vor Inbetriebnahme entfernt werden.

Wird Lack eingebrannt oder findet eine Beeinflussung 
durch Wärme statt, muss darauf geachtet werden, dass 
Dichtungen keiner höheren Wärme, als es der Werkstoff 
tolerieren kann, ausgesetzt werden. 

Bei der Reinigung oder beim Testen dürfen die Dichtungen 
keinen Flüssigkeiten oder Drücke ausgesetzt werden, für 
die sie nicht ausgelegt sind.

Vorrichtungen wie Gewindebohrungen, Innengewinde 
oder einfache Nuten können in kundenspezifischen PDR 
Auslegungen ausgeführt werden.

b
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(0.047 in ± 0.008 in)

(0.02 in)

Bild 19  Einbauzeichnung für Drücke bis zu 0,5 MPa (73 psi)

Druck

d
4

Bild 20  �Einbauzeichnung für Drücke von 0,5 MPa (73 psi) 
bis zu 1 MPa (145 psi)

Druck

min. 3.00

d
5

Druck

Bild 21  �Einbautyp für Flüssigkeitstrennungbei Drücke bis 
zu 1,0 MPa (145 psi)
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�� Turcon® Varilip® PDR Abmessungen

Tabelle X  Turcon® Varilip® PDR Metrische Abmessungen

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

6 16 7 10 TJ_1_0060 7,3 / 10,3 10 9,6

6 22 7 10 TJ_2_0060 7,3 / 10,3 10 9,6

7 22 7 10 TJ_1_0070 7,3 / 10,3 11 10,6

8 22 7 10 TJ_1_0080 7,3 / 10,3 12 11,6

8 24 7 10 TJ_2_0080 7,3 / 10,3 12 11,6

9 22 7 10 TJ_1_0090 7,3 / 10,3 13 12,6

9 24 7 10 TJ_2_0090 7,3 / 10,3 13 12,6

9 26 7 10 TJ_3_0090 7,3 / 10,3 13 12,6

10 22 7 10 TJ_1_0100 7,3 / 10,3 14 13,6

10 24 7 10 TJ_2_0100 7,3 / 10,3 14 13,6

10 25 7 10 TJ_3_0100 7,3 / 10,3 14 13,6

10 26 7 10 TJ_4_0100 7,3 / 10,3 14 13,6

11 22 7 10 TJ_1_0110 7,3 / 10,3 15 14,6

11 26 7 10 TJ_2_0110 7,3 / 10,3 15 14,6

12 22 7 10 TJ_1_0120 7,3 / 10,3 16 15,6

12 24 7 10 TJ_2_0120 7,3 / 10,3 16 15,6

12 25 7 10 TJ_3_0120 7,3 / 10,3 16 15,6

12 28 7 10 TJ_4_0120 7,3 / 10,3 16 15,6

12 30 7 10 TJ_5_0120 7,3 / 10,3 16 15,6

14 24 7 10 TJ_1_0140 7,3 / 10,3 18 17,6

14 28 7 10 TJ_2_0140 7,3 / 10,3 18 17,6

14 30 7 10 TJ_3_0140 7,3 / 10,3 18 17,6

14 35 7 10 TJ_4_0140 7,3 / 10,3 18 17,6

15 26 7 10 TJ_1_0150 7,3 / 10,3 19 18,6

15 30 7 10 TJ_2_0150 7,3 / 10,3 19 18,6

15 32 7 10 TJ_3_0150 7,3 / 10,3 19 18,6

15 35 7 10 TJ_4_0150 7,3 / 10,3 19 18,6

16 28 7 10 TJ_1_0160 7,3 / 10,3 20 19,6

16 30 7 10 TJ_2_0160 7,3 / 10,3 20 19,6

16 32 7 10 TJ_3_0160 7,3 / 10,3 20 19,6

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

16 35 7 10 TJ_4_0160 7,3 / 10,3 20 19,6

17 28 7 10 TJ_1_0170 7,3 / 10,3 21 20,6

17 30 7 10 TJ_2_0170 7,3 / 10,3 21 20,6

17 32 7 10 TJ_3_0170 7,3 / 10,3 21 20,6

17 35 7 10 TJ_4_0170 7,3 / 10,3 21 20,6

17 40 7 10 TJ_5_0170 7,3 / 10,3 21 20,6

18 30 7 10 TJ_1_0180 7,3 / 10,3 22 21,6

18 32 7 10 TJ_2_0180 7,3 / 10,3 22 21,6

18 35 7 10 TJ_3_0180 7,3 / 10,3 22 21,6

18 40 7 10 TJ_4_0180 7,3 / 10,3 22 21,6

20 30 7 10 TJ_1_0200 7,3 / 10,3 24 23,6

20 32 7 10 TJ_2_0200 7,3 / 10,3 24 23,6

20 35 7 10 TJ_3_0200 7,3 / 10,3 24 23,6

20 40 7 10 TJ_4_0200 7,3 / 10,3 24 23,6

20 47 7 10 TJ_5_0200 7,3 / 10,3 24 23,6

22 32 7 10 TJ_1_0220 7,3 / 10,3 26 25,6

22 35 7 10 TJ_2_0220 7,3 / 10,3 26 25,6

22 40 7 10 TJ_3_0220 7,3 / 10,3 26 25,6

22 47 7 10 TJ_4_0220 7,3 / 10,3 26 25,6

24 35 7 10 TJ_1_0240 7,3 / 10,3 28 27,6

24 37 7 10 TJ_2_0240 7,3 / 10,3 28 27,6

24 40 7 10 TJ_3_0240 7,3 / 10,3 28 27,6

24 47 7 10 TJ_4_0240 7,3 / 10,3 28 27,6

25 35 7 10 TJ_1_0250 7,3 / 10,3 29 28,6

25 40 7 10 TJ_2_0250 7,3 / 10,3 29 28,6

25 42 7 10 TJ_3_0250 7,3 / 10,3 29 28,6

25 47 7 10 TJ_4_0250 7,3 / 10,3 29 28,6

25 52 7 10 TJ_5_0250 7,3 / 10,3 29 28,6

26 37 7 10 TJ_1_0260 7,3 / 10,3 30 29,6

26 42 7 10 TJ_2_0260 7,3 / 10,3 30 29,6

26 47 7 10 TJ_3_0260 7,3 / 10,3 30 29,6

28 40 7 10 TJ_1_0280 7,3 / 10,3 32 31,6

28 47 7 10 TJ_2_0280 7,3 / 10,3 32 31,6

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

28 52 7 10 TJ_3_0280 7,3 / 10,3 32 31,6

30 40 7 10 TJ_1_0300 7,3 / 10,3 34 33,6

30 42 7 10 TJ_2_0300 7,3 / 10,3 34 33,6

30 47 7 10 TJ_3_0300 7,3 / 10,3 34 33,6

30 52 7 10 TJ_4_0300 7,3 / 10,3 34 33,6

30 62 7 10 TJ_5_0300 7,3 / 10,3 34 33,6

32 45 7 10 TJ_1_0320 7,3 / 10,3 36 35,6

32 45 8 10 TJ_2_0320 8,3 / 10,3 36 35,6

32 47 7 10 TJ_3_0320 7,3 / 10,3 36 35,6

32 47 8 10 TJ_4_0320 8,3 / 10,3 36 35,6

32 52 7 10 TJ_5_0320 7,3 / 10,3 36 35,6

32 52 8 10 TJ_6_0320 8,3 / 10,3 36 35,6

35 47 7 10 TJ_1_0350 7,3 / 10,3 39 38,6

35 50 7 10 TJ_2_0350 7,3 / 10,3 39 38,6

35 50 8 10 TJ_3_0350 8,3 / 10,3 39 38,6

35 52 7 10 TJ_4_0350 7,3 / 10,3 39 38,6

35 52 8 10 TJ_5_0350 8,3 / 10,3 39 38,6

35 55 8 10 TJ_6_0350 8,3 / 10,3 39 38,6

35 62 7 10 TJ_7_0350 7,3 / 10,3 39 38,6

36 47 7 10 TJ_1_0360 7,3 / 10,3 40 39,6

36 50 7 10 TJ_2_0360 7,3 / 10,3 40 39,6

36 52 7 10 TJ_3_0360 7,3 / 10,3 40 39,6

36 62 7 10 TJ_4_0360 7,3 / 10,3 40 39,6

38 52 7 10 TJ_1_0380 7,3 / 10,3 42 41,6

38 55 7 10 TJ_2_0380 7,3 / 10,3 42 41,6

38 55 8 10 TJ_3_0380 8,3 / 10,3 42 41,6

38 58 8 10 TJ_4_0380 8,3 / 10,3 42 41,6

38 62 7 10 TJ_5_0380 7,3 / 10,3 42 41,6

38 62 8 10 TJ_6_0380 8,3 / 10,3 42 41,6

40 52 7 10 TJ_1_0400 7,3 / 10,3 44 43,6

40 55 7 10 TJ_2_0400 7,3 / 10,3 44 43,6

40 55 8 10 TJ_3_0400 8,3 / 10,3 44 43,6

40 62 7 10 TJ_4_0400 7,3 / 10,3 44 43,6

40 62 8 10 TJ_5_0400 8,3 / 10,3 44 43,6

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

40 72 7 10 TJ_6_0400 7,3 / 10,3 44 43,6

42 55 8 10 TJ_1_0420 8,3 / 10,3 46 45,6

42 62 8 10 TJ_2_0420 8,3 / 10,3 46 45,6

42 72 8 10 TJ_3_0420 8,3 / 10,3 46 45,6

45 60 8 10 TJ_1_0450 8,3 / 10,3 49 48,6

45 62 8 10 TJ_2_0450 8,3 / 10,3 49 48,6

45 65 8 10 TJ_3_0450 8,3 / 10,3 49 48,6

45 72 8 10 TJ_4_0450 8,3 / 10,3 49 48,6

48 62 8 10 TJ_1_0480 8,3 / 10,3 52 51,6

48 72 8 10 TJ_2_0480 8,3 / 10,3 52 51,6

50 65 8 10 TJ_1_0500 8,3 / 10,3 54 53,6

50 68 8 10 TJ_2_0500 8,3 / 10,3 54 53,6

50 72 8 10 TJ_3_0500 8,3 / 10,3 54 53,6

50 80 8 10 TJ_4_0500 8,3 / 10,3 54 53,6

52 68 8 10 TJ_1_0520 8,3 / 10,3 56 55,6

52 72 8 10 TJ_2_0520 8,3 / 10,3 56 55,6

55 70 8 10 TJ_1_0550 8,3 / 10,3 59 58,6

55 72 8 10 TJ_2_0550 8,3 / 10,3 59 58,6

55 80 8 10 TJ_3_0550 8,3 / 10,3 59 58,6

55 85 8 10 TJ_4_0550 8,3 / 10,3 59 58,6

56 70 8 10 TJ_1_0560 8,3 / 10,3 60 59,6

56 72 8 10 TJ_2_0560 8,3 / 10,3 60 59,6

56 80 8 10 TJ_3_0560 8,3 / 10,3 60 59,6

56 85 8 10 TJ_4_0560 8,3 / 10,3 60 59,6

58 72 8 10 TJ_1_0580 8,3 / 10,3 62 61,6

58 80 8 10 TJ_2_0580 8,3 / 10,3 62 61,6

60 75 8 10 TJ_1_0600 8,3 / 10,3 64 63,6

60 80 8 10 TJ_2_0600 8,3 / 10,3 64 63,6

60 85 8 10 TJ_3_0600 8,3 / 10,3 64 63,6

60 90 8 10 TJ_4_0600 8,3 / 10,3 64 63,6

62 85 10 10 TJ_1_0620 10,3 68 66,4

62 90 10 10 TJ_2_0620 10,3 68 66,4

63 85 10 10 TJ_1_0630 10,3 69 67,4

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

63 90 10 10 TJ_2_0630 10,3 69 67,4

65 85 10 10 TJ_1_0650 10,3 71 69,4

65 90 10 10 TJ_2_0650 10,3 71 69,4

65 100 10 10 TJ_3_0650 10,3 71 69,4

68 90 10 10 TJ_1_0680 10,3 74 72,4

68 100 10 10 TJ_2_0680 10,3 74 72,4

70 90 10 10 TJ_1_0700 10,3 76 74,4

70 95 10 10 TJ_2_0700 10,3 76 74,4

70 100 10 10 TJ_3_0700 10,3 76 74,4

72 95 10 10 TJ_1_0720 10,3 78 76,4

72 100 10 10 TJ_2_0720 10,3 78 76,4

75 95 10 10 TJ_1_0750 10,3 81 79,4

75 100 10 10 TJ_2_0750 10,3 81 79,4

78 100 10 10 TJ_1_0780 10,3 84 82,4

80 100 10 10 TJ_1_0800 10,3 86 84,4

80 110 10 10 TJ_2_0800 10,3 86 84,4

85 110 12 12 TJ_1_0850 12,4 91 89,4

85 120 12 12 TJ_2_0850 12,4 91 89,4

90 110 12 12 TJ_1_0900 12,4 96 94,4

90 120 12 12 TJ_2_0900 12,4 96 94,4

95 120 12 12 TJ_1_0950 12,4 101 99,4

95 125 12 12 TJ_2_0950 12,4 101 99,4

100 120 12 12 TJ_1_1000 12,4 106 104,4

100 125 12 12 TJ_2_1000 12,4 106 104,4

100 130 12 12 TJ_3_1000 12,4 106 104,4

105 130 12 12 TJ_1_1050 12,4 111 109,4

105 140 12 12 TJ_2_1050 12,4 111 109,4

110 130 12 12 TJ_1_1100 12,4 116 114,4

110 140 12 12 TJ_2_1100 12,4 116 114,4

115 140 12 12 TJ_1_1150 12,4 121 119,4

115 150 12 12 TJ_2_1150 12,4 121 119,4

120 150 12 12 TJ_1_1200 12,4 126 124,4

120 160 12 12 TJ_2_1200 12,4 126 124,4

125 150 12 12 TJ_1_1250 12,4 131 129,4

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 [mm] d2 [mm] b [mm] b [mm] b1 min 
[mm]

d4 max 
[mm]

d5 min 
[mm]

exc, TJB TJB

125 160 12 12 TJ_2_1250 12,4 131 129,4

130 160 12 12 TJ_1_1300 12,4 136 134,4

130 170 12 12 TJ_2_1300 12,4 136 134,4

135 170 12 12 TJ_1_1350 12,4 141 139,4

140 170 15 15 TJ_1_1400 15,4 148 147

145 175 15 15 TJ_1_1450 15,4 153 152

150 180 15 15 TJ_1_1500 15,4 158 157

160 190 15 15 TJ_1_1600 15,4 168 167

170 200 15 15 TJ_1_1700 15,4 178 177

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen, Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt, Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Tabelle XI  Turcon® Varilip® PDR Inch Abmessungen

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) d4 max (Inch) d5 min (Inch)

TJB

0,438 0,938 0,276 0,393 TJ_E_D407 0,288 / 0,405 0,595 0,580

0,438 1,063 0,276 0,393 TJ_F_D507 0,288 / 0,405 0,595 0,580

0,438 1,188 0,276 0,393 TJ_G_D607 0,288 / 0,405 0,595 0,580

0,438 1,313 0,276 0,393 TJ_H_D707 0,288 / 0,405 0,595 0,580

0,438 1,438 0,276 0,393 TJ_J_D807 0,288 / 0,405 0,595 0,580

0,500 1,000 0,276 0,393 TJ_E_D408 0,288 / 0,405 0,657 0,642

0,500 1,125 0,276 0,393 TJ_F_D508 0,288 / 0,405 0,657 0,642

0,500 1,250 0,276 0,393 TJ_G_D608 0,288 / 0,405 0,657 0,642

0,500 1,375 0,276 0,393 TJ_H_D708 0,288 / 0,405 0,657 0,642

0,500 1,500 0,276 0,393 TJ_J_D808 0,288 / 0,405 0,657 0,642

0,563 1,063 0,276 0,393 TJ_E_D409 0,288 / 0,405 0,720 0,705

0,563 1,188 0,276 0,393 TJ_F_D509 0,288 / 0,405 0,720 0,705

0,563 1,313 0,276 0,393 TJ_G_D609 0,288 / 0,405 0,720 0,705

0,563 1,438 0,276 0,393 TJ_H_D709 0,288 / 0,405 0,720 0,705

0,563 1,563 0,276 0,393 TJ_J_D809 0,288 / 0,405 0,720 0,705

0,625 1,125 0,276 0,393 TJ_E_D410 0,288 / 0,405 0,782 0,767

0,625 1,250 0,276 0,393 TJ_F_D510 0,288 / 0,405 0,782 0,767

0,625 1,375 0,276 0,393 TJ_G_D610 0,288 / 0,405 0,782 0,767

0,625 1,500 0,276 0,393 TJ_H_D710 0,288 / 0,405 0,782 0,767

0,625 1,625 0,276 0,393 TJ_J_D810 0,288 / 0,405 0,782 0,767

0,688 1,188 0,276 0,393 TJ_E_D411 0,288 / 0,405 0,845 0,830

0,688 1,313 0,276 0,393 TJ_F_D511 0,288 / 0,405 0,845 0,830

0,688 1,438 0,276 0,393 TJ_G_D611 0,288 / 0,405 0,845 0,830

0,688 1,563 0,276 0,393 TJ_H_D711 0,288 / 0,405 0,845 0,830

0,688 1,688 0,276 0,393 TJ_J_D811 0,288 / 0,405 0,845 0,830

0,750 1,250 0,276 0,393 TJ_E_D412 0,288 / 0,405 0,907 0,892

0,750 1,375 0,276 0,393 TJ_F_D512 0,288 / 0,405 0,907 0,892

0,750 1,500 0,276 0,393 TJ_G_D612 0,288 / 0,405 0,907 0,892

0,750 1,625 0,276 0,393 TJ_H_D712 0,288 / 0,405 0,907 0,892

0,750 1,750 0,276 0,393 TJ_J_D812 0,288 / 0,405 0,907 0,892

0,813 1,313 0,276 0,393 TJ_E_D413 0,288 / 0,405 0,970 0,955

0,813 1,438 0,276 0,393 TJ_F_D513 0,288 / 0,405 0,970 0,955

0,813 1,563 0,276 0,393 TJ_G_D613 0,288 / 0,405 0,970 0,955

0,813 1,688 0,276 0,393 TJ_H_D713 0,288 / 0,405 0,970 0,955

0,813 1,813 0,276 0,393 TJ_J_D813 0,288 / 0,405 0,970 0,955

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) d4 max (Inch) d5 min (Inch)

TJB

0,875 1,375 0,276 0,393 TJ_E_D414 0,288 / 0,405 1,032 1,017

0,875 1,500 0,276 0,393 TJ_F_D514 0,288 / 0,405 1,032 1,017

0,875 1,625 0,276 0,393 TJ_G_D614 0,288 / 0,405 1,032 1,017

0,875 1,750 0,276 0,393 TJ_H_D714 0,288 / 0,405 1,032 1,017

0,875 1,875 0,276 0,393 TJ_J_D814 0,288 / 0,405 1,032 1,017

0,938 1,438 0,276 0,393 TJ_E_D415 0,288 / 0,405 1,095 1,080

0,938 1,563 0,276 0,393 TJ_F_D515 0,288 / 0,405 1,095 1,080

0,938 1,688 0,276 0,393 TJ_G_D615 0,288 / 0,405 1,095 1,080

0,938 1,813 0,276 0,393 TJ_H_D715 0,288 / 0,405 1,095 1,080

0,938 1,938 0,276 0,393 TJ_J_D815 0,288 / 0,405 1,095 1,080

1,000 1,500 0,276 0,393 TJ_E_D416 0,288 / 0,405 1,157 1,142

1,000 1,625 0,276 0,393 TJ_F_D516 0,288 / 0,405 1,157 1,142

1,000 1,750 0,276 0,393 TJ_G_D616 0,288 / 0,405 1,157 1,142

1,000 1,875 0,276 0,393 TJ_H_D716 0,288 / 0,405 1,157 1,142

1,000 2,000 0,276 0,393 TJ_J_D816 0,288 / 0,405 1,157 1,142

1,125 1,625 0,276 0,393 TJ_E_D418 0,288 / 0,405 1,282 1,267

1,125 1,750 0,276 0,393 TJ_F_D518 0,288 / 0,405 1,282 1,267

1,125 1,875 0,276 0,393 TJ_G_D618 0,288 / 0,405 1,282 1,267

1,125 2,000 0,276 0,393 TJ_H_D718 0,288 / 0,405 1,282 1,267

1,125 2,125 0,276 0,393 TJ_J_D818 0,288 / 0,405 1,282 1,267

1,250 1,750 0,276 0,393 TJ_E_D420 0,288 / 0,405 1,407 1,392

1,250 1,875 0,276 0,393 TJ_F_D520 0,288 / 0,405 1,407 1,392

1,250 2,000 0,276 0,393 TJ_G_D620 0,288 / 0,405 1,407 1,392

1,250 2,125 0,276 0,393 TJ_H_D720 0,288 / 0,405 1,407 1,392

1,250 2,250 0,276 0,393 TJ_J_D820 0,288 / 0,405 1,407 1,392

1,375 1,875 0,276 0,393 TJ_E_D422 0,288 / 0,405 1,532 1,517

1,375 2,000 0,276 0,393 TJ_F_D522 0,288 / 0,405 1,532 1,517

1,375 2,125 0,276 0,393 TJ_G_D622 0,288 / 0,405 1,532 1,517

1,375 2,250 0,276 0,393 TJ_H_D722 0,288 / 0,405 1,532 1,517

1,375 2,375 0,276 0,393 TJ_J_D822 0,288 / 0,405 1,532 1,517

1,500 2,000 0,276 0,393 TJ_E_D424 0,288 / 0,405 1,657 1,642

1,500 2,125 0,276 0,393 TJ_F_D524 0,288 / 0,405 1,657 1,642

1,500 2,250 0,276 0,393 TJ_G_D624 0,288 / 0,405 1,657 1,642

1,500 2,375 0,276 0,393 TJ_H_D724 0,288 / 0,405 1,657 1,642

1,500 2,500 0,276 0,393 TJ_J_D824 0,288 / 0,405 1,657 1,642

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Turcon® Varilip® PDR

Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) d4 max (Inch) d5 min (Inch)

TJB

1,625 2,125 0,276 0,393 TJ_E_D426 0,288 / 0,405 1,782 1,767

1,625 2,250 0,276 0,393 TJ_F_D526 0,288 / 0,405 1,782 1,767

1,625 2,375 0,276 0,393 TJ_G_D626 0,288 / 0,405 1,782 1,767

1,625 2,500 0,276 0,393 TJ_H_D726 0,288 / 0,405 1,782 1,767

1,625 2,625 0,276 0,393 TJ_J_D826 0,288 / 0,405 1,782 1,767

1,750 2,250 0,276 0,393 TJ_E_D428 0,288 / 0,405 1,907 1,892

1,750 2,375 0,276 0,393 TJ_F_D528 0,288 / 0,405 1,907 1,892

1,750 2,500 0,276 0,393 TJ_G_D628 0,288 / 0,405 1,907 1,892

1,750 2,625 0,276 0,393 TJ_H_D728 0,288 / 0,405 1,907 1,892

1,750 2,750 0,276 0,393 TJ_J_D828 0,288 / 0,405 1,907 1,892

1,875 2,375 0,276 0,393 TJ_E_D430 0,288 / 0,405 2,032 2,017

1,875 2,500 0,276 0,393 TJ_F_D530 0,288 / 0,405 2,032 2,017

1,875 2,625 0,276 0,393 TJ_G_D630 0,288 / 0,405 2,032 2,017

1,875 2,750 0,276 0,393 TJ_H_D730 0,288 / 0,405 2,032 2,017

1,875 2,875 0,276 0,393 TJ_J_D830 0,288 / 0,405 2,032 2,017

2,000 2,500 0,276 0,393 TJ_E_D432 0,288 / 0,405 2,157 2,142

2,000 2,625 0,276 0,393 TJ_F_D532 0,288 / 0,405 2,157 2,142

2,000 2,750 0,276 0,393 TJ_G_D632 0,288 / 0,405 2,157 2,142

2,000 2,875 0,276 0,393 TJ_H_D732 0,288 / 0,405 2,157 2,142

2,000 3,000 0,276 0,393 TJ_J_D832 0,288 / 0,405 2,157 2,142

2,125 2,625 0,276 0,393 TJ_E_D434 0,288 / 0,405 2,282 2,267

2,125 2,750 0,276 0,393 TJ_F_D534 0,288 / 0,405 2,282 2,267

2,125 2,875 0,276 0,393 TJ_G_D634 0,288 / 0,405 2,282 2,267

2,125 3,000 0,276 0,393 TJ_H_D734 0,288 / 0,405 2,282 2,267

2,125 3,125 0,276 0,393 TJ_J_D834 0,288 / 0,405 2,282 2,267

2,250 2,750 0,276 0,393 TJ_E_D436 0,288 / 0,405 2,407 2,392

2,250 2,875 0,276 0,393 TJ_F_D536 0,288 / 0,405 2,407 2,392

2,250 3,000 0,276 0,393 TJ_G_D636 0,288 / 0,405 2,407 2,392

2,250 3,125 0,276 0,393 TJ_H_D736 0,288 / 0,405 2,407 2,392

2,250 3,250 0,276 0,393 TJ_J_D836 0,288 / 0,405 2,407 2,392

2,375 2,875 0,276 0,393 TJ_E_D438 0,288 / 0,405 2,532 2,517

2,375 3,000 0,276 0,393 TJ_F_D538 0,288 / 0,405 2,532 2,517

2,375 3,125 0,276 0,393 TJ_G_D638 0,288 / 0,405 2,532 2,517

2,375 3,250 0,276 0,393 TJ_H_D738 0,288 / 0,405 2,532 2,517

2,375 3,375 0,276 0,393 TJ_J_D838 0,288 / 0,405 2,532 2,517

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) d4 max (Inch) d5 min (Inch)

TJB

2,500 3,000 0,315 0,393 TJ_E_D440 0,327 / 0,405 2,657 2,642

2,500 3,125 0,315 0,393 TJ_F_D540 0,327 / 0,405 2,657 2,642

2,500 3,250 0,315 0,393 TJ_G_D640 0,327 / 0,405 2,657 2,642

2,500 3,375 0,315 0,393 TJ_H_D740 0,327 / 0,405 2,657 2,642

2,500 3,500 0,315 0,393 TJ_J_D840 0,327 / 0,405 2,657 2,642

2,625 3,125 0,315 0,393 TJ_E_D442 0,327 / 0,405 2,861 2,798

2,625 3,250 0,315 0,393 TJ_F_D542 0,327 / 0,405 2,861 2,798

2,625 3,375 0,315 0,393 TJ_G_D642 0,327 / 0,405 2,861 2,798

2,625 3,500 0,315 0,393 TJ_H_D742 0,327 / 0,405 2,861 2,798

2,625 3,625 0,315 0,393 TJ_J_D842 0,327 / 0,405 2,861 2,798

2,750 3,250 0,315 0,393 TJ_E_D444 0,327 / 0,405 2,986 2,923

2,750 3,375 0,315 0,393 TJ_F_D544 0,327 / 0,405 2,986 2,923

2,750 3,500 0,315 0,393 TJ_G_D644 0,327 / 0,405 2,986 2,923

2,750 3,625 0,315 0,393 TJ_H_D744 0,327 / 0,405 2,986 2,923

2,750 3,750 0,315 0,393 TJ_J_D844 0,327 / 0,405 2,986 2,923

2,875 3,375 0,315 0,393 TJ_E_D446 0,327 / 0,405 3,111 3,048

2,875 3,500 0,315 0,393 TJ_F_D546 0,327 / 0,405 3,111 3,048

2,875 3,625 0,315 0,393 TJ_G_D646 0,327 / 0,405 3,111 3,048

2,875 3,750 0,315 0,393 TJ_H_D746 0,327 / 0,405 3,111 3,048

2,875 3,875 0,315 0,393 TJ_J_D846 0,327 / 0,405 3,111 3,048

3,000 3,500 0,315 0,393 TJ_E_D448 0,327 / 0,405 3,236 3,173

3,000 3,625 0,315 0,393 TJ_F_D548 0,327 / 0,405 3,236 3,173

3,000 3,750 0,315 0,393 TJ_G_D648 0,327 / 0,405 3,236 3,173

3,000 3,875 0,315 0,393 TJ_H_D748 0,327 / 0,405 3,236 3,173

3,000 4,000 0,315 0,393 TJ_J_D848 0,327 / 0,405 3,236 3,173

3,125 3,625 0,315 0,393 TJ_E_D450 0,327 / 0,405 3,361 3,298

3,125 3,750 0,315 0,393 TJ_F_D550 0,327 / 0,405 3,361 3,298

3,125 3,875 0,315 0,393 TJ_G_D650 0,327 / 0,405 3,361 3,298

3,125 4,000 0,315 0,393 TJ_H_D750 0,327 / 0,405 3,361 3,298

3,125 4,125 0,315 0,393 TJ_J_D850 0,327 / 0,405 3,361 3,298

3,250 3,875 0,315 0,393 TJ_F_D552 0,327 / 0,405 3,486 3,423

3,250 4,000 0,315 0,393 TJ_G_D652 0,327 / 0,405 3,486 3,423

3,250 4,125 0,315 0,393 TJ_H_D752 0,327 / 0,405 3,486 3,423

3,250 4,250 0,315 0,393 TJ_J_D852 0,327 / 0,405 3,486 3,423

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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Größen TSS Teile Nr. Größen

d1 (Inch) d2 (Inch) b (Inch) b (Inch) b1 min (Inch) d4 max (Inch) d5 min (Inch)

TJB

3,375 4,000 0,472 0,472 TJ_F_D554 0,484 3,611 3,548

3,375 4,125 0,472 0,472 TJ_G_D654 0,484 3,611 3,548

3,375 4,250 0,472 0,472 TJ_H_D754 0,484 3,611 3,548

3,375 4,375 0,472 0,472 TJ_J_D854 0,484 3,611 3,548

3,500 4,125 0,472 0,472 TJ_F_D556 0,484 3,736 3,673

3,500 4,250 0,472 0,472 TJ_G_D656 0,484 3,736 3,673

3,500 4,375 0,472 0,472 TJ_H_D756 0,484 3,736 3,673

3,500 4,500 0,472 0,472 TJ_J_D856 0,484 3,736 3,673

3,625 4,250 0,472 0,472 TJ_F_D558 0,484 3,861 3,798

3,625 4,375 0,472 0,472 TJ_G_D658 0,484 3,861 3,798

3,625 4,500 0,472 0,472 TJ_H_D758 0,484 3,861 3,798

3,625 4,625 0,472 0,472 TJ_J_D858 0,484 3,861 3,798

3,750 4,375 0,472 0,472 TJ_F_D560 0,484 3,986 3,923

3,750 4,500 0,472 0,472 TJ_G_D660 0,484 3,986 3,923

3,750 4,625 0,472 0,472 TJ_H_D760 0,484 3,986 3,923

3,750 4,750 0,472 0,472 TJ_J_D860 0,484 3,986 3,923

3,875 4,500 0,472 0,472 TJ_F_D562 0,484 4,111 4,048

3,875 4,625 0,472 0,472 TJ_G_D662 0,484 4,111 4,048

3,875 4,750 0,472 0,472 TJ_H_D762 0,484 4,111 4,048

3,875 4,875 0,472 0,472 TJ_J_D862 0,484 4,111 4,048

4,000 4,625 0,472 0,472 TJ_F_D564 0,484 4,236 4,173

4,000 4,750 0,472 0,472 TJ_G_D664 0,484 4,236 4,173

4,000 4,875 0,472 0,472 TJ_H_D764 0,484 4,236 4,173

4,000 5,000 0,472 0,472 TJ_J_D864 0,484 4,236 4,173

4,125 4,750 0,472 0,472 TJ_F_D566 0,484 4,361 4,298

4,125 4,875 0,472 0,472 TJ_G_D666 0,484 4,361 4,298

4,125 5,000 0,472 0,472 TJ_H_D766 0,484 4,361 4,298

4,125 5,125 0,472 0,472 TJ_J_D866 0,484 4,361 4,298

Die Dichtlippen können in manchen Fällen über den Dichtungskörper hinaus stehen. Bevorzugte Abmessungen sind fett 
gedruckt. Abmessungen, die nicht in der Liste aufgeführt sind, sind auf Anfrage erhältlich (bitte beachten, dass dann auch 
Werkzeugkosten anfallen).
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�� Bestellinformation

Ein Bestellbeispiel wird unten gezeigt.

Bestellbeispiel

Standard, Typ A/Typ 1 
Wellendurchmesser	 d1	 = 30 mm (1.181in) 
Außendurchmesser	 d2	 = 47 mm (1.85 in) 
Breite 	 b 	 = 7 mm (0.276 in)

TSS Artikel-Nr. TJA3B0300

Der Werkstoff ist aus den Tabellen II und III ausgewählt 
(siehe Seite 5).

TSS Artikel Nr. TJ A 3 B0300 - T25 1

Produkt Code

Dichtungstyp

Bauhöhe

Lippen Design

Wellen-Ø x 10

Qualitätsindex (Standard)

Werkstoff Code - Dichtlippe

Werkstoff Code - Dichtungskörper

Bestellen als:		  TJA3B0300-T251

Typ:			   A, B, C, D, oder G
			   1, 3, 4, 5 oder 6
			   siehe Bild 22 unten

Bauhöhe:		  1,2,3,4,5,6 oder 7
			   siehe Tabelle Abmessungen 
			   (Seite 18 bis 28)

Lippen Design:		  A, B, oder C
(Drehrichtung von der Luftseite)
			   A Welle gegen den Uhrzeigersinn
			   B beide Richtungen 
			   C Welle im Uhrzeigersinn 

Welle x 10:		  siehe Tabelle Abmessungen
			   (Seite 18 bis 28)

Qualitätsindex:		  - für Standard Teile
			   A für Aerospace Teile 

Werkstoff Lippen:	 siehe Beschreibung Materialien
			   (Seite 5)

Werkstoff Gehäuse: 	 1*

* - �Andere Werkstoffe sind auf Anfrage erhältlich  
(Siehe Seite 5) 

Typ A / Typ 1 Typ B / Typ 3 Typ C / Typ 4 Typ D / Typ 5 Typ G / Typ 6

Luftseite

Bild 22  Produktgruppe
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Firmenname Ansprechpartner Vertrieb

Adresse Datum

Produkte

Anwendung

Ansprechpartner Name Titel Telefon Fax E-mail

Technik

Einkauf

Technische Angaben Für die Konstruktion ist es hilfreich, wenn ein Muster oder eine Zeichnung vorhanden ist. Das reicht jedoch nicht aus, um ein funktionstüchtiges Bauteil zu 
produzieren, es sei denn die folgenden Parameter werden mitgeliefert. Wenn vorhanden, fügen Sie die Einbauzeichnung oder eine Skizze mit hinzu.

Welle

Durchmesser, mit Toleranzen mm /in

Drehzahlbereich Maximum: Normal: Minimum: RPM

Drehrichtung (Sicht Luftseite/druckabgewandte Seite) beide Richtungengegen den Uhrzeigersinnim Uhrzeigersinn

Werkstoff und Behandlung

Oberflächengüte µm Rz µm Ra

Härte HRc

Dynamischer Mittenversatz mm /in TIR

Statischer Mittenversatz zum Gehäuse mm /zur Mitte

Axiale Bewegung und Frequenz mm /inper

Abzudichtender Wellentyp massiv Hülsehohl Dicke mm /in

Gehäuse

Durchmesser, mit Toleranzen mm /in

Einbautiefe mm /in

Spanne Geschwindigkeit Maximum: üblich: Minimum: RPM

Rotationsrichtung (Sicht Luftseite/druckabgewandte Seite)

Typ Gehäuse    Spalt axial (Gehäuse geteilt)              homogen (nicht geteilt)

Werkstoff und Behandlung

Oberflächengüte µm Rz µm Rmax µm Ra

Härte HRc

Umgebung

Abzudichtende Flüssigkeit (Typ)

Flüssigkeitslevel relativ zur Wellenmitte

Wellenausrichtung bei normalem Betrieb Horizontal Vertikal

Weiteres Medium mit Dichtungskontakt Andere:SpritzwasserStaub/Schmutz

Betriebstemperatur ºC/ºF

Maximale und minimale Temperatur ºC/ºF

Maximale und minimale Druckdifferenz         ZyklenraB

Maximaler Versuchsdruck Bar/psi

Statischer Druck ohne Rotation Ja Nein

Beschaffungsinformationen
Zeichnungs-Nr. (wenn verfügbar)

Ist ein Testlauf nötig? Kunde Nein Lebensdauer

Branchenfreigaben Luft- und Raumfahrt  Verteidigung Industrie Spezifikation

Jahresbedarf Zu erwartende Lebensdauer

Abrufmenge Lieferdatum für erste Lieferung

Menge Prototyp Lieferdatum für Prototypen

TSS

beide Richtungengegen den Uhrzeigersinnim Uhrzeigersinn

�� Anforderungsprofil Turcon® Varilip® PDR (EAR)
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Für Ihre Notizen
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Europa	 Telefon

BELGIEN	-	Dion-Valmont	 +32 (0) 10 22 57 50
(LUXEMBURG)

BULGARIEN	-	Sofia	 +359 (0) 2 969 95 99
(RUMÄNIEN, TÜRKEI, UKRAINE, WEISSRUSSLAND)

DÄNEMARK	-	Kopenhagen	 +45 48 22 80 80
DEUTSCHLAND	-	Stuttgart	 +49 (0) 711 7864 0
FINNLAND	-	Vantaa	 +358 (0) 207 12 13 50
(ESTLAND, LETTLAND)

FRANKREICH	-	Maisons-Laffitte		 +33 (0) 1 30 86 56 00
GRIECHENLAND		 +41 (0) 21 631 41 11
GROSSBRITANNIEN	-	Solihull		 +44 (0) 121 744 1221
(IRLAND)

ITALIEN	-	Livorno		 +39 0586 22 6111
KROATIEN	-	Zagreb		 +385 (0) 1 24 56 387
NIEDERLANDE	-	Barendrecht		 +31 (0) 10 29 22 111
NORWEGEN	-	Oslo		 +47 22 64 60 80
ÖSTERREICH	-	Wien		 +43 (0) 1 406 47 33
(ALBANIEN, BOSNIEN-HERZEGOWINA,
MAZEDONIEN, SERBIEN UND MONTENEGRO,
SLOWENIEN)

POLEN	-	Warschau		 +48 (0) 22 863 30 11
(LITAUEN)

RUSSLAND	-	Moskau		 +7 495 982 39 21
SCHWEDEN	-	Jönköping		 +46 (0) 36 34 15 00
SCHWEIZ	-	Crissier		 +41 (0) 21 631 41 11
SPANIEN	-	Madrid		 +34 (0) 91 71057 30
(PORTUGAL)

TSCHECH	REPUBLIK	-	Rakovnik		 +420 313 529 111
(SLOWAKEI)

UNGARN	-	Budapest		 +36 (06) 23 50 21 21

AFRIKA	REGIONAL		 +41 (0) 21 631 41 11
NAHER	OSTEN		 +41 (0) 21 631 41 11

Amerika Telefon

AMERICAS	REGIONAL		 +1 260 749 9631
BRASILIEN	-	Sao	Paulo		 +55 11 3372 4500
KANADA	-	Etobicoke,	ON		 +1 416 213 9444
MEXICO	-	Mexico	D.F.		 +52 55 57 19 50 05
USA,	East	-	Conshohocken,	PA		 +1 610 828 3209
USA,	Great	Lakes	-	Fort	Wayne,	IN		 +1 260 482 4050
USA,	Midwest	-	Lombard,	IL		 +1 630 268 9915
USA,	Mountain	-	Broomfield,	CO		 +1 303 469 1357
USA,	Northern	California	-	Fresno,	CA		 +1 559 449 6070
USA,	Northwest	-	Portland,	OR		 +1 503 595 6565
USA,	South	-	N.	Charleston,	SC		 +1 843 747 7656
USA,	Southwest	-	Houston,	TX		 +1 713 461 3495
USA,	West	-	Torrance,	CA		 +1 310 371 1025

Asien		 Telefon

ASIA	PACIFIC	REGIONAL		 +65 6 577 1778
CHINA	-	Hong	Kong		 +852 2366 9165
CHINA	-	Shanghai		 +86 (0) 21 6145 1830
INDIEN	-	Bangalore		 +91 (0) 80 2245 5157
JAPAN	-	Tokyo		 +81 (0) 3 5633 8008
KOREA	-	Seoul		 +82 (0) 2 761 3471 4 
MALAYSIA	-	Kuala	Lumpur		 +60 (0) 3 9059 6388
TAIWAN	-	Taichung		 +886 4 2382 8886
THAILAND	-	Bangkok		 +66 (0) 2732 2861
SINGAPUR
und	alle	anderen	Länder	in	Asien		 +65 6 577 1778

Für	weitere	Informationen	setzen	Sie	sich	mit	Ihrer	lokalen	Vertriebsgesellschaft	in	Verbindung:
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