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Firma Trelleborg Sealing Solutions patfi mezi nejvyznamnéjsi
vyrobce a dodavatele tésnicich systémuU s celosvétovou pUsob-
nosti, kterd disponuje vlastni vyvojovou fadou tésnicich prv-
ka vyrabénych z vlastnich patentovanych materiadlovych smé-
si. Nabizime komplexni portfolio tésnéni zahrnujici to nejlep-
3i z elastomerovych, termoplastickych, PTFE a kompozitovych
technologii. Rysy nasich fedeni Ize vystopovat prakticky ve
vsech moznych aplikacich véetné letectvi a v automobilovém
pramyslu.

Nabizime své vice jak 50leté zkusenosti s vyvojem a aplikaci tés-
nicich systému. To zahrnuje navrh a vyvoj materiald a konstruk-
ce tésnéni, vyrobu prototypl a jejich zkousky, vlastni vyrobu
tésnéni a jeho montdz. Vyuzivame pfitom nejmoderné;jsi nastro-
je soucasné védy. Mame k dispozici rozsdhlou mezinarodni sit
¢itajici na 70 pobocek a 30 vyrobnich zavodd rozmisténych po
celém svété, strategicky umisténé materidlové a vyzkumné
laboratore a mezinarodné propojenou sit konstrukénich a apli-
kacnich center, které se specializuji na jednotlivé typy tésnéni
a jejich pouziti.

Nepretrzity vyzkum, vyvoj a vyroba nam zajistuji pfedni misto
ve vyvoji novych materidld. Disponujeme rozsahlou databazi
vice nez 2000 vlastnich materidlovych receptur.

Diky Spickovym technologiim jsme schopni zajistit efektivni
vyrobu spojenou s trvalou logistickou podporou. To ndm umoz-
fiuje vyrabét a dodavat ve velkém mnozstvi vice jak 40 000 typu
tésnéni a tésnicich systému zakaznikm po celém svété a plnit
tak nejnarocnéjsi pozadavky ze vsech oblasti priimyslu.
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Vsechny casti nasi firmy splriuji pozadavky norem ISO 9001:2000
nebo/a ISO/TS 16949:2002. Vétsina vyrobnich zdvodl rovnéz
splfuje pozadavky norem QS9000 a VDA 6.1.

Firma Trelleborg Sealing Solutions se opird o zkusenosti a zdroje
matefské firmy Trelleborg AB, ktera je jednim z nejprednéjsich
celosvétovych expert na polymerové technologie.

ISO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Informace v tomto katalogu jsou uvadény pouze jako vieobecna doporuceni a nejsou
uréena pro zadnou konkrétni aplikaci. Mezni hodnoty tlaku, teploty a rychlosti uvedené
v tomto katalogu jsou maximalni hodnoty naméfené v laboratofi. V konkrétnich apli-
kacich musi byt pamatovano na to, Ze vlivem vzdjemného plsobeni viech provoznich
parametr, véetné pusobeni pracovniho média, nemusi byt tyto maximalni hodnoty vzdy
dosazitelné. Proto je nezbytné, aby se uzivatel pro kazdou jednotlivou aplikaci sam pre-
svédcil, formou zkousek, o vhodnosti pouziti zvoleného typu tésnéni a materialu. Pre-
stoZe je veskeré usili vénovano zajisténi presnych a Gplnych informaci, je oblast aplika-
ci nasich vyrobkut velice rozsahla a spolehnuti se pouze na obecné informace uvedené
v tomto katalogu muze byt riskantni. Firma Trelleborg Sealing Solutions proto nenese
odpovédnost za ztraty, skody ¢i naklady pfimé i nepiimé, které jsou zputisobené vyuzitim
informaci uvedenych v tomto katalogu.

Pokud se Vase aplikace vyznacuje mimoradnymi provoznimi pod-

minkami, kontaktujte, prosim, nase technické oddéleni nasi mar-
ketinkové kancelare.

Toto vydani nahrazuje vechna predchozi.
Tento katalog, ani jakakoliv jeho ¢ast, nesmi byt déle rozmnozovan bez naseho svoleni.
® VBechny ochranné znamky jsou majetkem firmy Trelleborg AB.
Tyrkysova barva je ochrannou znamkou firmy Trelleborg AB.
© Trelleborg AB 2007. Vsechna prava vyhrazena.
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Stiraci krouzky

m Volba stiraciho krouzku

Stiraci krouzky jsou instalovany prevazné v hydraulickych
valcich za ucelem stirdni necistot, cizich castic, trisek, vihkos-
ti atd. z povrchu pistnice tak, aby nedoslo k jejich vniknuti
do systému. Tim zabranuji znecisténi hydraulické kapaliny
a mechanickému poskozeni vodicich krouzkd, tésnéni a dal-
Sich komponentd hydraulického obvodu.

V z4vislosti na aplikaci a tésnicim systému mohou byt pouzity

jednoc¢inné nebo dvojcinné stiraci krouzky, které se vyraz-

né lisi svoji funkci:

— jednocinné stiraci krouzky jsou konstruovany tak, aby
branily znecisténi z vnéjsku

— dvojcinné stiraci krouzky maji navic funkci stirdni zbyt-
kového filmu provozni kapaliny, ¢imzZ zabranuji vnéjsimu
prosaku; jsou tedy soucasti tésniciho systému a musi byt
navrhovany spolecné s tésnénim

Nase firma vyvinula kompletni fadu stiracich krouzkt s opti-
malizovanou geometrii, které jsou vyrdbény z vysoce kva-
litnich materiald. Tyto krouzky splfiuji nejriznéjsi technické
a ekonomické pozadavky.

Pred vybérem materidlu a typu stiraciho krouzku je nezbytné
znat vSechny pozadované funkéni parametry. Tabulka I na
nasledujicich stranach umoznuje pocatecni vybér stiraciho
krouzku podle specifickych pozadavku aplikace.

PFi kone¢ném vybéru stiraciho krouzku je nutné vzit do Uva-
hy spole¢né se zakladnimi informacemi i podrobné udaje
o konstrukénim provedeni a montdazi jednotlivych typ( sti-
racich krouzk.

Tento katalog je sestaven z prfednostnich fad produktd
nasich vyrobnich zavodu. Shodné vyrobky z rdznych zavodu
jsou technicky ekvivalentni, mohou se v3ak lisit v dostup-
nosti a cené. Pro dalsi informace kontaktujte, prosim, nase
technické oddéleni.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Poznamka k objednani

Vsechny ,viceprvkové” standardni stiraci krouzky jsou
obvykle dodéavany jako kompletni sady. Dodavka obsahuje
vlastni stiraci krouzek a predepinaci O-krouzek. Pfi pouziti
standardnich kombinaci materiald uvedenych v tomto kata-
logu nemusi byt O-krouzky objednavany samostatné. Nic-
méné O-krouzky vyrdbime i z jinych materidla, nez uvadi
tento katalog (viz katalog , O-krouzky”). Pfi pouziti téchto
nestandardnich kombinaci materialt objedndavejte, prosim,
O-krouzky zvlast a v objednacim cisle viceprvkového stira-
ciho krouzku pak vynechte posledni pozici (kéd materialu
predepinaciho O-krouzku).

Starsi tvary stiracich krouzkd, které jiz tento katalog neob-
sahuje, jsou samoziejmé dale k dispozici. Aviak pro nové
aplikace doporucujeme pouzivat typy stiracich krouzk
a prednostni velikosti uvedené v tomto katalogu.

Vsechny velikosti obsazené v tomto katalogu jsou zpravidla
skladem a mohou byt dodavany v kratké dobé. Vyhrazujeme
si vSak pravo na upravu naseho vyrobniho programu.

Pro ziskani dalsich informaci o specifickych aplikacich
a odpovédi na zvlastni technické otazky nevahejte, prosim,
kontaktovat nase technické oddéleni.
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Stiraci krouzky

Tabulka |

Kritéria pro vybér stiracich krouzka

Technické udaje*

Stiraci krouzek Aplikace, zatizeni Funkce
Norma | Rozsah Typ Rozsah |Maximalni| Standardni
. praméra| drazky |pracovnich| pracovni | materialy
] veys | E £ E teplot** rychlost stiracich
Typ § Oblast pouziti %gg § ;g ] krouzku
8 9 ".n‘: 0 g H ISO/DIN| [mm] [mm] [°C] [m/s]
® Vseobecné strojirenstvi | @ | @ |®
Turcon
Excluder® 2 Obrébéci stroje (JLIL)
= - — ®
11 [Vstrikovaci lisy AL AL o | 8195 | 4 ygpp | DElend<30 | .5 . 500 15 Turcon
L TYPD Uzaviend>30 T46
Hydraulické
[ JC K J
servopohony
Robotika [ JK K]
Turcon® Vysoce namahana Turcon®
Excluder®5 hydraulika a [ 2K 2K J 20-2600 —-45 az +200 15 Ta6
mobilni hydraulika 6195 Délenda<30
19 ® 1D Uzaviena>30
Lisy ol eole zaviena> Zurcon®
20-2200 -45 az +100 2
Ocelarny oe0 Z52
Zurcon®
Excluder® 500 ®
oo . 6195 Délend<25 < Zurcon
27 [Mobilni hydraulika [ 2K 2K J [ J TYP D 12-130 Uzavienas 25 -30 az +80 1 205
St'r%c' Vseobecné strojirenstvi |@ | ®
krouzek
DA 17 M .
33 [Obrébéci stroje ole | - | 10-aa0 | DElend<i8 | 54 . 1110 1 NBR
Uzaviend>18
Lisy 10
Stiraci
krouzek Vseobecné strojirenstvi | @ | @ |®
DA 22 o o
6195 Délena<18 . Zurcon
39 ® ! nwpc | >80 |yzaviens>1g| 73> a2 +100 ! 7201
Vdlce dle ISO [ 2 2K J
Stlrava Zemédélské stroje o0 0
krouzek
DA 24 i . L . Zurcon®
45 |Mobilni hydraulika o 00 [ - 50-280 Uzaviend |-35az+100 0,5 7201
Stavebni stroje [ 2 2K J
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje o0
WRM
51 [ J - 12-260 Uzavrena -30az+110 1 NBR
= Ruﬁnl m’anlpulacnl ole
zafizeni
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje { K J
ASW s ®
Délena<14 . Zurcon
57 [ - 6-180 Uzaviena> 14 -35az +100 1 7201
Mobilni hydraulika o0

* Technické udaje uddvaji maximalni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni
hodnoty pouzit soucasné.
** Teplotni rozsah je zavisly na materialu stiraciho krouzku véetné materidlu elastomerovych predepinacich O-krouzk( a na typu média.
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Stiraci krouzky

Stiraci krouzek Aplikace, zatizeni Funkce Technické udaje*
Norma Rozsah Typ Rozsah |Maximalni| Standardni
| . praméra| drazky |pracovnich| pracovni | materialy
] Sips | E S| E teplot** | rychlost | stiracich
Typ § Oblast pouziti %3;-3 g E% Kkrouzku
& s|s ,E 2|3 ISO/DIN| [mm] [mm] [°C] [m/s]
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje [ X J
PW
63 [ - 4-280 Uzavrena -35 az +80 1 TPU
E Mobilni hydraulika [ X J
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje o|00®
WNE ®
69 ° - 8-250 | Uzaviena |-35az+100 1 Zurcon
2201
Mobilni hydraulika [ K 2K J
Zemédélské stroje o0 e
Stiraci T :
Y Mobilni hydraulika o0 e
krouzek Vdlce dle ISO [ JLJK )
WNV alce dle ®
6195 L. < Zurcon
75 |Vysokozdvizné voziky |@|@|® [ J Typ A 16-100 Uzavfena -35az +100 1 2201
Zdvihaci plosiny
g nakladnich automobild bdidid
Vdlce fizeni o0 e
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje o0
SA 6195 NBR
79 [ TYP B 6-270 Oteviend |-30az+110 1 +
E3né ické kov
[~ Bézné hydraulické
Stiraci
krouzek Zemédélské stroje eoo0@ Zurcon®
WRM/PC 7201
85 [ J - 16-175 Otevfena -35az +100 1 +
|
i, Mobilni hydraulika  |®|®|® kov
Stiraci
krouzek Stavebni stroje o0 Zurcon®
swp L , 7201
89 [ J - 25-190 Oteviena -35az +100 1 +
t Tésnéni cepli lozisek L) kov
Kovovy stiraci Zemédélské stroje [ JK 2K J NBR
krouzek .
m 95 |Mobilni hydraulika o600 O - 12-220 Otevfena |-30az+120 1 Mosaz
+
Vélce dle ISO 00 Kov

* Technické udaje uddvaji maximalni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni
hodnoty pouzit soucasné.
** Teplotni rozsah je zavisly na materidlu stiraciho krouzku véetné materialu elastomerovych predepinacich O-krouzktd a na typu média.
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Stiraci krouzky

m Pokyny pro konstrukci
Jakost povrchu podie DIN EN 1SO 4287

Kone¢na uprava povrchu je zpravidla uréovana pozadavky
tésnéni pistnice. Funkéni spolehlivost a Zivotnost stiracich
krouzkl zavisi ve velké mife na kvalité a kone¢né upravé
povrchu, ktery ma byt tésnén.

Ryhy, prohlubné, péry, soustfedné nebo spirélové stopy po
obrdbéni atd. nejsou pfipustné. Vy3si pozadavky, v porov-
nani s povrchem pro staticka tésnéni, musi byt kladeny na
kone¢nou uUpravu povrchu pro dynamické tésnéni.

Nejcastéji pouzivané charakteristiky pro popis drsnosti povr-
chu R,, R, a Ry jsou definovany v normé DIN EN 1SO 4287.
Avsak tyto charakteristiky samotné nejsou pro stanoveni
pozadavkl v tésnici technice dostate¢né. Kromé téchto hod-
not by méla byt poZzadovdna hodnota nosného podilu povr-
chu R,,; podle normy DIN EN ISO 4287. Tento parameter je
pfimo zavisly na pouzitém zpusobu obrabéni. Jeho vyznam
a dalsiinformace o této problematice naleznete v katalogu
«Tésnéni pfimocarych pohybl — Tésnéni pistnice”.

Firma Trelleborg Sealing Solutions doporucuje dodrzeni
nasledujicich hodnot jakosti povrchu:

Tabulka Il Jakost povrchu

Drsnost povrchu [um]
Tésnény povrch
Povrch
Parametr Materialy Materialy drazky
Turcon® Zurcon®a NBR

Riax 0,63-2,50 1,00-4,00 < 16,0

R, bin 0,40-1,60 0,63-2,50 <10,0

Ra 0,05-0,20 0,10-0,40 < 1,6

Hodnota nosného podilu povrchu R, by méla byt pfribliz-
né 50-70%, ur¢eno na fezu v hloubce c = 0,25xR, od refe-
rencni €ary Cies 5%.

N4
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Vzdalenost mezi drazkami

Pfi kombinaci stiraciho krouzku a tésnéni pistnice s funk-

ci hydrodynamické zpétné dodavky, jako je napF. Turcon®

Stepseal® 2K, doporucujeme nasledujici uspofadani:

— vzdalenost , L” mezi drazkami tésnéni a stiraciho krouz-
ku by méla byt vétsi nez hloubka drazky ,X"

— prostor pro shromazdovani kapaliny, kterd ma byt vrace-
na zpét do systému, je vidét na obrazku 1

Obrazek 1 Doporuceni pro vzdalenost drazek

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzky

B Pokyny pro instalaci
Vseobecné pokyny pro montaz

Pfed montdzi stiracich krouzk( by méla byt vénovana pozor-

nost nasledujicimu:

— presvédcte se, je-li pistnice opatfena zavddécim sraze-
nim; jestlize ne, pouzijte montazni pfipravek

— odjehlete a srazte nebo zaoblete ostré hrany, zakryjte
Spicky zavitd

— odstrarite tfisky po obrabéni a dalsi necistoty a peclivé
vycistéte vsechny dily

— pro usnadnéniinstalace je mozno stiraci krouzky nama-
zat, pozornost musi byt vénovana snasenlivosti materi-
alu stiracich krouzkd s pouzitym mazivem

— nepouzivejte maziva s pevnymi pfisadami jako jsou napf.
molybden disulfit nebo zinek disulfit

— pouzivejte instala¢ni nastroje bez ostrych hran

— doporucujeme zakryti stiracich krouzk( pfi povrchové
Upravé valcl

Instalace do uzaviené drazky

S pfihlédnutim k instrukcim v odstavci , Vseobecné pokyny

pro montaz” je montdaz nasich stiracich krouzka do uzavre-
né drazky relativné snadna jiz od malych prdméra.

Pro stiraci krouzky z materiali Zurcon® (nikoliv z materialu

Turcon®) je doporu¢eno pouzit montazni pripravky (napf.

montazni pripravek M22). Musi-li se instalace provést bez

téchto pripravkd, je nutné postupovat nize uvedenym zpU-

sobem. Uvedeny postup zaroven plati pro montdaz stiracich

krouzkd z materiélu Turcon®:

- u stiracich krouzkl s aktiva¢nim O-krouzkem umistéte
predepinaci O-krouzek do drazky

- stla¢te té&snéni Turcon® nebo Zurcon® do tvaru ledviny,
tésnéni nesmi mit ostré ohyby (obrazek 2)

— vloZte stlaceny stiraci krouzek do drazky a zatlacte ve
sméru Sipky (obrazek 3)

— stiraci krouzek vytvarujte rukou opét do kruhového
tvaru

— konecnou kalibraci provedte trnem, ktery by mél mit sra-
Zeni 15° az 20° v délce priblizné 30mm (obrazek 4)

+@*

Obrazek 2 Ledvinovy tvar deformovaného stiraciho

krouzku

Vlozeni stiraciho krouzku do uzaviené
drazky

Obrazek 3

Kalibracni trn by mél byt vyroben z materidlu na bazi poly-
meru (napf. PA6) s dobrymi kluznymi vlastnostmi a kvalit-
nim povrchem, aby nedoslo k poskozeni stiraciho krouzku.
Pro kalibraci mUze byt rovnéz pouzita samotna pistnice, je-
li opatfena odpovidajicim srazenim.

&

r
15°- 20° &(
_ <7 _ _ _ -

30 mm

zaobleno, lesténo

Obrédzek 4 Kalibrace instalovaného stiraciho krouzku

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzky

Instalace do délené drazky

Instalace do délené drazky je jednoduchd. Poradi instalace
odpovidd usporadani stiraciho krouzku. Jednotlivé dily nes-
mi byt prfekrouceny. Stiraci krouzky aktivované predepina-
cim O-krouzkem musi byt prfed kone¢nou montazi pistnice
do valce zkalibrovany. Pro kalibraci mGze byt pouzita pfi-
slusnd pistnice, je-li opatfena odpovidajicim zavadécim sra-
Zenim. Alternativné muze byt pouzit kalibra¢ni trn.

Obrazek 5

Instalace stiraciho krouzku do délené drazky

Instalace do oteviené drazky

Nékteré typy stiracich krouzk{ maji kovové vnéjsi pouzdro.
Tyto typy se montuji do otevienych drazek. Stiraci krouzek
ma mirny presah a do drazky se umistuje rovhomérnym
nalisovanim (obréazek 6).

—

Obréazek 6

Instalace stiraciho krouzku do oteviené
drazky

N4

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Edice duben 2007



Stiraci krouzky

m Kritéria kvality

Definice kritérii kvality podstatné ovliviiuji efektivni nakla-
dy na pouzity tésnici systém. Stiraci krouzky vyrabéné nasi
firmou jsou nepretrzité kontrolovany podle pfisnych norem
jakosti pocinaje opatfovanim materialt az po dodani final-
nich vyrobkd.

Certifikace nasich vyrobnich zavodut probiha podle norem
QS 9000/1SO 9000 a splriuje specifické pozadavky na fizeni
jakosti a proces nakupu, vyroby a marketingu tak, aby byla
zajisténa kvalita vyrobku.

Nase politika jakosti je fizena a uskute¢fiovana nepretrzité
prostiednictvim organizacni struktury a formou pracovnich
a zkuSebnich postupl ve vsech strategickych a rozhoduji-
cich oblastech.

Vsechny testy stiracich krouzkd a jejich material jsou prova-
dény podle pfislusnych mezinarodnich norem a zkusebnich
predpist uré¢enych pro jednotlivé skupiny vyrobkd, jako napf.
zkusebni metoda ndhodnym vybérem podle DIN ISO 2859,
¢ast 1 nebo ISO 3601 (urcena pro O-krouzky).

Nami pouzivané materidly jsou vyrabény bez chlorofluoro-
vych uhlovodik( a karcinogennich latek.

Znak na desaté pozici naseho typového oznaceni charak-
terizuje kvalitu daného stiraciho krouzku. Oddélovaci zna-
ménko na této pozici potvrzuje standardni kvalitu a vyho-
véni vsem udajlm v tomto katalogu. Specifické pozadavky
zdkaznikud na kvalitu jsou indikovany jinym znakem na této
pozici. Pokud vyzadujete jinou nez standardni kvalitu, kon-
taktujte, prosim, nase technické oddéleni. Mame zkusenosti
se viemi zdkaznickymi kvalitativnimi pozadavky.

m Pokyny pro skladovani

Stiraci krouzky jsou casto skladovany jako ndhradni dily
velmi dlouho. Vétsina pryzi méni béhem skladovani svoje
fyzikalni vlastnosti a stava se v podstaté nepouzitelna. To
je zplsobeno napf. pfilisnym tvrdnutim nebo méknutim,
tvorbou trhlin a prasklin a dal$imi zmé&nami povrchu. Tyto
zmény mohou byt vysledkem pUsobeni jednotlivych fakto-
ra, jako napf. kyslik, ozon, svétlo, teplo, vihkost, deforma-
ce nebo styk s oleji a rozpoustédly nebo kombinaci téchto
faktora.
Jestlize je dodrzeno nékolik zasadnich pravidel, jejich
pouzitelnost maze byt udrzena po dlouhou dobu.
Zakladni pokyny pro skladovani, ¢isténi a udrzovani stiracich
krouzk z elastomerl jsou popsany v nasledujicich mezina-
rodnich norméch: DIN 7716

BS 3F 68:1977

ISO 2230

DIN 9088

Tyto smérnice poskytuji prislusnd doporuceni pro sklado-
vani a skladovaci doby elastomert v zavislosti na materia-
lovych tridach.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Nasledujici doporuceni jsou zaloZzena na pfislusnych nor-
mach a jejich ucelem je zajisténi nejvhodné;jsich podminek
pro skladovani pryzi. Pro uchovani optimalnich fyzikalnich
a chemickych vlastnosti jednotlivych stiracich krouzkl by
méla byt zachovana nasledujici doporuceni:

Teplo

Optimalni teplota pro skladovani je mezi +5°C az +25°C.
Je tfeba zamezit pfimému kontaktu s topnymi télesy, jako
jsou napf. radiatory, ohfivace vody a pfimému slune¢nimu
zareni.

Jestlize je skladovaci teplota nizsi nez +15°C, mUze vlivem
nizké teploty dojit k ztuhnuti materiald. Pak je tifeba stiracim
krouzkdam vénovat vétsi péci a zabranit jejich deformovani.
Pfed montazi stiracich krouzkd by méla byt teplota zvysena
pfiblizné na +20°C.

Vihkost

Relativni vihkost ve skladovacim prostoru by méla byt nizsi
nez 70 %. Velka vlhkost nebo pfilis suché prostredi nejsou
vhodné. Kondenzace par neni pfipustna.

Svétlo

Elastomerové stiraci krouzky by mély byt chranény pred
svételnymi zdroji, zejména pred pfimym slunec¢nim zare-
nim a ndhradnimi zdroji s ultrafialovym zafenim. Nejlepsi
ochranu zajisti individualni baleni stiracich krouzkd do plas-
tovych sacka s UV filtrem.

Okna skladovacich mistnosti je vhodné opatfit Zaluziemi
nebo ochrannymi foliemi v cervené nebo oranzové barvé.

Radiace

Aby nedoslo k poskozeni uskladnénych vyrobkd, je tieba je
preventivné chranit pred vSsemi zdroji ioniza¢niho zareni.

Kyslik a 0zén

Elastomerové materidly by mély byt chranény pred cirkulu-
jicim vzduchem. Mély by tedy byt skladovany v originalnim
baleni nebo ve vzduchotésnych obalech, pfipadné v jinych
k tomu vhodnych prostfedcich.

Také ozén je velmi Skodlivy pro nékteré elastomerové mate-
rialy. Proto skladovaci prostory nesmi obsahovat Zzadna
zafizeni, kterd generuji 0ozén, jako napf. rtutové vybojky,
vysokonapétova elektrickd zafizeni, elektromotory a dalsi
zafizeni, ktera jsou zdrojem elektrického jiskfeni nebo elek-
trického vyboje. Rovnéz je nutné zabranit vniknuti zplodin
horeni a organickych vypart do skladovych prostor, protoze
zvysuji nepfiznivé pusobeni ozénu.

Deformace

Elastomerové stiraci krouzky by mély byt skladovany, je-li
to mozné, ve volném stavu bez natazeni, stlaceni nebo jiné
deformace. Dily balené ve volném stavu (bez deformace) by
mély byt skladovany v originalnim obalu.
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Stiraci krouzky

Kontakt s kapalinami a polotekutymi latkami

Bé&hem skladovani neni pfipustny kontakt elastomerovych
stiracich krouzkt s kapalinami a polotekutymi latkami, jako
jsou napf. rozpoustédla, oleje, tuky a dalsi, kromé pfipadd,
kdy jsou takto dodana pfimo vyrobcem.

Kontakt s kovy a nekovy

Urcité kovy jako, napf. mangan, Zelezo a predevsim méd,
slitiny médi (napf. mosaz a kompozity z téchto materiald),
jsou znamy svym Skodlivym vlivem na nékteré pryze. Elas-
tomerové stiraci krouzky by tedy nemély byt skladovany
v kontaktu s takovymi kovy. Vzhledem k moznému pfenosu
zmékcovadel, nebo i ostatnich pfisad, nesmi byt pryz skla-
dovana v kontaktu s PVC. Rozdilné pryze by mély byt skla-
dovany oddélené od sebe.

Cisténi

Pokud je potieba, mohou byt stiraci krouzky ocistény. Cis-
téni je mozné provadét mydlovymi prostifedky a vodou
nebo metylalkoholem (denaturovanym lihem). Avsak do
kontaktu s vodou nesmi pfijit dily vyztuzené tkaninou, dily
s kovovymi ¢astmi (nebezpeci koroze) a polyuretanové sti-
raci krouzky. Také nesmi byt k ¢isténi pouzity dezinfekéni
prostfedky a jind organicka rozpoustédla. K ¢isténi nesmi
byt pouzito zddnych predmétd s ostrymi hranami. Ocisténé
dily by mély byt vysuSeny pfi pokojové teploté a nemély by
byt pfi vysouseni umistény u zdroju tepla.

Doba skladovatelnosti a Fizena
skladovatelnost

Pokud jsou stiraci krouzky skladovany podle doporucenych
podminek (viz pfedchozi odstavce) mizeme brat v Uva-
hu nize zminéné celkové skladovaci doby jednotlivych
materiald.

Polyuretan, Termoplasty 4 roky
NBR, HNBR 6 let
EPDM 8 let
FKM, VMQ, FVYMQ 10 let
FFKM, Isolast® 18 let
PTFE, Turcon®, Turcite® neomezené

Elastomerové stiraci krouzky, které prekroci stanovenou
dobu (pocitano od data vyroby), mohou byt pfezkoumany
a eventualné uvolnény pro dalsi pouziti.

Pryzové dily a komponenty s tloustkou mensi nez 1,5mm
jsou daleko vice nachylné k degradaci oxidaci i kdyz jsou
skladovany podle doporucenych podminek. Proto by mély
byt kontrolovany a testovany castéji, nez je uvedeno vyse.
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Pryzové dily/stiraci krouzky v zastavéném
stavu

Je doporuceno, aby zafizeni se zabudovanymi stiracimi
krouzky bylo uvedeno do provozu nejpozdéji do 6 mésicl
po montazi. Maximalni doba, po kterou smi pryzové dily bez
kontroly zGstat namontované uvnitr uskladnéného zafizeni,
nesmi byt delsi nez vy$e uvedena skladovaci doba. Samozrej-
mé to také zavisi na konstrukci daného zafizeni.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007



TURCON® EXCLUDER® 2

— dvojcinny stiraci krouzek -
— pfedepinany O-krouzkem -

MATERIALY
— Turcon® nebo Zurcon® + elastomer -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Turcon® Excluder® 2

B Turcon® Excluder® 2

Popis

Turcon® Excluder® 2 je dvoj¢inny stiraci krouzek se dvéma
geometricky rozdilnymi a opacné situovanymi stiracimi brity.
Turcon® Excluder® 2 je vzdy instalovan spole¢né s pruznym
O-krouzkem v jedné drézce. Stiraci funkci vykonava Turcon®
Excluder® 2. O-krouzek zajistuje pfitlaceni stiracich bfitd
na stirany povrch a mlze kompenzovat prihyby pistnice.

Turcon® Excluder® 2 ma dvoji funkci:

— stira necistoty pfi zasouvani pistnice a tim chrani systém
pred znecisténim

— na strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film, ktery
ulpiva na vysouvajici se pistnici

O-krouzek

e
\%

NN

‘( Stiraci krouzek
z materialu

Turcon®

Obrazek 7 Turcon® Excluder® 2

Turcon®Excluder® 2 je pfednostné pouzivan ve spojeni s tés-
nénimi pistnice, které umoznuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku jako jsou napf. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

— vynikajici kluzné vlastnosti
— bez “stick-slip” efektu

— muize kompenzovat relativné velké prihyby pistnice nebo
plunzru

— prostorové usporna konstrukce
— velmi dobry stiraci uc¢inek vnéjsich necistot i pevné ulpé-
nych na povrchu

— velmi dobry stiraci u¢inek zbytkového olejového filmu
pfilnutého k povrchu pistnice

— velmi vysoka odolnost vici viem hydraulickym médiim

- k dispozici pro viechny praméry do 2600 mm (Turcon®)
a 2200mm (Zurcon®)

— rozmérova fada podle normy ISO/DIN 6195, typ drazky D

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Rychlost: do 15m/s (materily Turcon®)

Teplota: —-45°C az +200°C
(v zavislosti na materialu O-krouzku)

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejl, tézkohorlavé hydraulické kapali-
ny, ekologické hydraulické kapaliny (bio-
oleje), voda, vzduch a dalsi, v zavislosti
na materialu O-krouzku

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 1 3



Turcon® Excluder® 2

Material

y Specialni aplikace

— pro ostatni specialni aplikace je mozné pouzit dalsi kom-
binace materiall (tabulka 1), popf. kontaktujte, prosim,
nase technické oddéleni

Standardni aplikace

— pro vétsinu aplikaci se osvédcily nasledujici kombinace
materidla:
Stiraci krouzek: Turcon® T46
Predepinaci O-krouzek: NBR, 70 Shore A

Kod materidld: T46N

Tabulka Ill

Dostupné materialy Turcon® a Zurcon® pro stiraci krouzky Excluder® 2

Predepinaci O-krouzek Rozsah Material Mé:)a(lcl‘::'rl‘?i
Material, aplikace, vlastnosti Kod pracovnich teplot* tésnéného .:ychlost
Material Kod [°C] povrchu [m/s]
Turcon® T46 )
Standardni material pro hydrauliku. NBR-70 Shore A | N -30 az +100
Vysoka pevnost v tlaku, dobré kluzné ocel chromové
vlastnosti, odolnostc proti opotFebeni T46 NBR-70 Shore A | 45 a3 +80 ocel kalena 15
a dobra odolnost vici extruzi. pro nizké teploty litina
Certifikatovan BAM.
PInivo: bronz FKM-70 Shore A | V —-10 az +200
Barva: Seda az tmavé hnéda
®

Turcon™ T40 . _ NBR-70 Shore A | N -30 az +100 ocel
Pro v8echny hydraulické kapaliny bez ocel chromova
ohledu na jejich mazaci schopnosti. Pro NBR-70 Shore A N .

. - . Lz T -45 az +80 ocel nerezova
vodni hydrauliku a pneumatiku, pro T40 pro nizké teploty litina 15
mékky protipovrch, dobra odolnost . hlinik
Vi extruzi. FKM-70 Shore A \% -10 az +200 ni
PInivo: uhlikova vidkna - bronz
Barva: $eda EPDM-70Shore A | E** -45 a3 +145 slitiny
Turcon® T05 _ NBR-70 Shore A | N 30 a7 +100
Pro hydraulické kapaliny s dobrou
mazaci schopnosti, pro tvrdy _ .
protipovrch, velmi dobré kluzné TO5 NBR ?Ok §hor|e A T -45 az +80 oce: EhTom’ova 15
vlastnosti, nizké tfeni. pro nizke teploty ocel kalena
PInivo: Turcon® 5
Barva: tyrkysova FKM-70 Shore A \ -10 az +200
Zurcon® 252%** ocel
Pro hydraulické kapaliny s mazaci NBR-70 Shore A N -30 az +100 ocel chromova
schopnosti, vysoka odolnost proti 752 ocel kalena 2
otéru. h ocel nerezova
Odlévany polyuretan NBR-?Ok’StorleéA T 45 az +80 litina
Barva: tyrkysova pro nizketeploty keramicky povrch

[ standardni materialy.

*  Rozsah pracovnich teplot plati pouze pro mineralni oleje resp. vodu u materialu EPDM.
**  Materidl EPDM neni pouzitelny v mineralnim oleji!

*** Maximalné do praméru 2200 mm.

Pokyny pro konstrukci a instalaci Tabulka IV Instalace do uzaviené drazky
Stiraci krouzky Turcon® Excluder® 2 mohou byt instalovany ) Pramér Pramér prafezu
do délenych i uzavienych drazek (zastavbové rozméry jsou Rada pistnice O-krouzku
v tabulce V). Montéaz do uzavienych drazek zavisi na pri- dn d;
méru pistnice, profilu stiraciho krouzku a velikosti prirezu WE30 > 30,0 1,78
pfislusného O-krouzku, viz tabulka IV. WE31 > 300 262

WE32 > 30,0 3,53

WE33 > 40,0 5,33

WE34 > 110,0 7,00

WE35 > 140,0 8,40
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Turcon® Excluder® 2

B Doporuceni pro instalaci
r
(o]
© 60°
Q HA
|~ \
r = max 0,2 v
°
z
— I - — — — — — ! o
1 <
| min. 1,0 a
mM
L3 (@)
Obrazek 8 Instala¢ni vykres
Tabulka V Zastavbové rozméry
Pramér pistnice* Prameér Sifka Prameér er;ilfmk:Inl :::;:::l
Rada dy f8/h9 drazky drazky osazeni osazeni 0O-krousku
Standardni rozsah | RozSifeny rozsah Ds H9 L3 +0,2 D4 H11 a d,
WE30 40 - 11,9 40 - 1300 dy+ 4,8 3,7 dy+ 1,5 2,0 1,78
WE31 12,0 - 649 10,0 - 245,0 dy+ 6,8 5,0 dy+ 1,5 2,0 2,62
WE32 65,0 - 250,9 25,0 - 400,0 dy+ 8,8 6,0 dy+ 1,5 3,0 3,53
WE33 251,0 - 4209 40,0 - 655,0 dy + 12,2 8,4 dy+ 2,0 4,0 5,33
WE34 421,0 - 6509 110,0 - 655,0 dy + 16,0 11,0 dy+ 2,0 4,0 7,00
WE35 651,0 - 999,9 140,0 - 999,9 dy + 20,0 14,0 dy+ 2,5 5,0 8,40
WE35X >1000,0 dy + 20,0 14,0 dy+ 2,5 5,0 8,40
* Pro préiméry pistnice dy > 400 mm doporuc¢ujeme pouzit Turcon® Excluder® 5.
Priklad objednani Oznaceni
Turcon® Excluder® 2, kompletné s O-krouzkem, - .
P pro objednani WE31 0 0500 -

standardni rozsah, fada WE31 (z tabulky V)
50,0mm
56,8 mm

Pramér pistnice:
Pramér drazky:

Sitka drazky:

Typové oznaceni:

Vyberte material z tabulky Ill. Odpovidajici kéd je pfipojen
k typovému oznaceni (z tabulky VI). Spole¢né tvofi oznaceni
pro objedndni. Pro vSechny mezilehlé velikosti mimo tabul-
ku VI mUze byt oznaceni pro objednani stanoveno podle

dy
Ds
L3

nasledujiciho prikladu.

** pro priméry pistnic dy > 1000,0mm odpadd nasobeni x10.

5,0mm

WE3100500 (z tabulky VI)

Typ, fada

Provedeni (standardné)

Pramér pistnice dyx 10**

T46 N

Index kvality (standardné)

Kéd materialu (stiraci krouzek)

Kéd materialu (O-krouzek)

Napr.: dy = 1200,0 mm, fada WE35X bude mit typové oznaceni:
WE35X1200 - T46N

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Excluder® 2

Tabulka VI Rozmeérova Fada / Typové oznaceni
Prameér Prameér Sifka Prameér Minimalni | Maximalni Rozmeéry
pistnice drazky drazky | osazeni | 3ifka osazeni | polomér Typové O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry oznacent dy xd,
® 4,0 8,8 3,7 5,5 2,0 0,4 WE3000040 5,60x1,80
® 5,0 9,8 3,7 6,5 2,0 0,4 WE3000050 6,70x1,80
® 6,0 10,8 3,7 7.5 2,0 0.4 WE3000060 7,65x1,78
® 8,0 12,8 3,7 9.5 2,0 0.4 WE3000080 9,25x1,78
® 10,0 14,8 3,7 11,5 2,0 0,4 WE3000100 11,80%x1,80
® 12,0 18,8 5,0 13,5 2,0 0,8 WE3100120 13,94 % 2,62
® 14,0 20,8 5,0 15,5 2,0 0,8 WE3100140 15,54 2,62
15,0 21,8 5,0 16,5 2,0 0,8 WE3100150 17,12x2,62
16,0 20,8 3,7 17,5 2,0 0,4 WE3000160 17,17x1,78
® 16,0 22,8 5,0 17,5 2,0 0,8 WE3100160 18,00x 2,65
18,0 22,8 3,7 19,5 2,0 0,4 WE3000180 19,00x1,80
® 18,0 24,8 5.0 19,5 2,0 0,8 WE3100180 20,29x2,62
® 20,0 26,8 5.0 21,5 2,0 0,8 WE3100200 21,89x2,62
® 22,0 28,8 5,0 23,5 2,0 0,8 WE3100220 23,47x2,62
® 25,0 31,8 5,0 26,5 2,0 0,8 WE3100250 26,64x2,62
® 28,0 34,8 5,0 29,5 2,0 0,8 WE3100280 29,82x2,62
30,0 34,8 3,7 31,5 2,0 0,4 WE3000300 31,47x1,78
30,0 36,8 5,0 31,5 2,0 0,8 WE3100300 31,42x2,62
® 32,0 38,8 5,0 33,5 2,0 0,8 WE3100320 34,59%2,62
35,0 41,8 5,0 36,5 2,0 0,8 WE3100350 36,17x2,62
® 36,0 42,8 5,0 37,5 2,0 0,8 WE3100360 37,77 x 2,62
37,0 43,8 5,0 38,5 2,0 0,8 WE3100370 39,34%2,62
® 40,0 46,8 5,0 41,5 2,0 0,8 WE3100400 42,52 %x2,62
42,0 48,8 5,0 43,5 2,0 0,8 WE3100420 44,12%x2,62
® 45,0 51,8 5,0 46,5 2,0 0,8 WE3100450 47,29%x2,62
49,0 55,8 5,0 50,5 2,0 0,8 WE3100490 50,47x2,62
® 50,0 56,8 5,0 51,5 2,0 0,8 WE3100500 52,07x2,62
50,8 57,6 5,0 52,3 2,0 0,8 WE3100508 52,07x2,62
54,0 60,8 5,0 55,5 2,0 0,8 WE3100540 55,25%2,62
55,0 61,8 5,0 56,5 2,0 0,8 WE3100550 56,82x2,62
® 56,0 62,8 5,0 57,5 2,0 0,8 WE3100560 58,42x2,62
60,0 66,8 5,0 61,5 2,0 0,8 WE3100600 61,60x2,62
® 63,0 69,8 5,0 64,5 2,0 0,8 WE3100630 64,77 x 2,62

Vsechny tu€né tisténé pruméry pistnice vyhovuji doporuc¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.

N4

TRELLEBORG

16 SEALING SOLUTIONS

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007



Turcon® Excluder® 2

Pramér Pramér Sifka Pramér Minimalni | Maximalni Rozméry
pistnice drazky drazky | osazeni | sifka osazeni | polomér Typove O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a rq oznacent d; xd,
65,0 73,8 6,0 66,5 3,0 1,0 WE3200650 66,27 x3,53
70,0 78,8 6,0 71,5 3,0 1,0 WE3200700 72,62x3,53
75,0 83,8 6,0 76,5 3,0 1,0 WE3200750 75,79%3,53
80,0 88,8 6,0 81,5 3,0 1,0 WE3200800 82,14x3,53
85,0 93,8 6,0 86,5 3,0 1,0 WE3200850 83,52x3,53
20,0 98,8 6,0 21,5 3,0 1,0 WE3200900 91,67x%3,53
95,0 103,8 6,0 96,5 3,0 1,0 WE3200950 98,02x3,53
100,0 108,8 6,0 101,5 3,0 1,0 WE3201000 101,19%x3,53
105,0 113,8 6,0 106,5 3,0 1,0 WE3201050 107,54%3,53
110,0 118,8 6.0 111,5 3,0 1.0 WE3201100 110,72x 3,53
115,0 123,8 6,0 116,5 3,0 1,0 WE3201150 117,07 %x3,53
120,0 128,8 6,0 121,5 3,0 1,0 WE3201200 120,24%3,53
125,0 133,8 6,0 126,5 3,0 1,0 WE3201250 126,59%3,53
130,0 138,8 6,0 131,5 3,0 1,0 WE3201300 132,94x%3,53
135,0 143,8 6,0 136,5 3,0 1,0 WE3201350 136,12x3,53
137,0 145,8 6,0 138,5 3,0 1,0 WE3201370 139,29x%3,53
140,0 148,8 6,0 141,5 3,0 1,0 WE3201400 142,47 x 3,53
145,0 153,8 6,0 146,5 3,0 1,0 WE3201450 145,64 x3,53
150,0 158,8 6,0 151,5 3,0 1,0 WE3201500 151,99x%x3,53
160,0 168,8 6,0 161,5 3,0 1,0 WE3201600 158,34 % 3,53
170,0 178,8 6,0 171,5 3,0 1,0 WE3201700 171,04%x3,53
180,0 188,8 6,0 181,5 3,0 1,0 WE3201800 177,39%3,53
190,0 198,8 6,0 191,5 3,0 1,0 WE3201900 190,09x%x3,53
200,0 208,8 6,0 201,5 3,0 1,0 WE3202000 202,79x 3,53
210,0 218,8 6,0 211,5 3,0 1,0 WE3202100 209,14x3,53
220,0 228,8 6,0 221,5 3,0 1,0 WE3202200 221,84x3,53
230,0 238,8 6,0 231,5 3,0 1,0 WE3202300 228,19%3,53
240,0 248,8 6,0 241,5 3,0 1,0 WE3202400 240,89x%3,53
250,0 258,8 6,0 251,5 3,0 1,0 WE3202500 253,59x3,53
260,0 272,2 8,4 262,0 4,0 1,5 WE3302600 253,59x%5,33
280,0 292,2 8,4 282,0 4,0 1.5 WE3302800 278,77 x5,33
300,0 312,2 8,4 302,0 4,0 1,5 WE3303000 304,17 x5,33
320,0 332,2 8,4 322,0 4,0 1.5 WE3303200 329,57 x5,33
350,0 362,2 8,4 352,0 4,0 1,5 WE3303500 354,97 x5,33
360,0 372,2 8,4 362,0 4,0 1.5 WE3303600 354,97 x5,33
370,0 382,2 8,4 372,0 4,0 1,5 WE3303700 365,00x%5,30

Vsechny tu€né tisténé praméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Excluder® 2

Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni | Maximalni Rozméry
pistnice drazky drazky | osazeni | sirka osazeni | polomér Typove O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a rq oznacent d; xd,
400,0 412,2 8,4 402,0 4,0 1,5 WE3304000 405,26 x5,33
440,0 456,0 11,0 442,0 4,0 1,5 WE3404400 443,36x7,00
480,0 496,0 11,0 482,0 4,0 1,5 WE3404800 481,46x7,00
600,0 616,0 11,0 602,0 4,0 1,5 WE3406000 608,08 7,00
630,0 646,0 11,0 632,0 4,0 1,5 WE3406300 633,48%x7,00
680,0 700,0 14,0 682,5 5,0 2,0 WE3506800 680,00x% 8,40
700,0 720,0 14,0 702,5 5,0 2,0 WE3507000 705,00x% 8,40
770,0 790,0 14,0 772,5 5,0 2,0 WE3507700 774,10x8,40
828,0 848,0 14,0 830,5 5.0 2,0 WE3508280 830,00x% 8,40
880,0 900,0 14,0 882,5 5,0 2,0 WE3508800 888,00x 8,40
900,0 920,0 14,0 902,5 5,0 2,0 WE3509000 904,00x 8,40
1030,0 1050,0 14,0 1032,5 5,0 2,0 WE35X1030 1035,00x 8,40
1180,0 1200,0 14,0 1182,5 5,0 2,0 WE35X1180 1185,00x 8,40

Vsechny tucné tisténé prameéry pistnice vyhovuji doporuc¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do prdméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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TURCON® EXCLUDER® 5

— dvojcinny stiraci krouzek -
— pfedepinany O-krouzkem -

MATERIALY
— Turcon® nebo Zurcon® + elastomer -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Turcon® Excluder® 5

B Turcon® Excluder®5
Popis

Turcon® Excluder® 5 je patentem chranény dvojéinny stiraci
krouzek se dvéma geometricky rozdilnymi a opacné situo-
vanymi stiracimi bFity. Turcon® Excluder® 5 je vzdy instalo-
van spolecné s pruznym O-krouzkem v jedné drédzce. Stiraci
funkci vykonava Turcon® Excluder® 5. O-krouzek zajistuje
pfitlaceni stiracich bFfitl na stirany povrch a mize kompen-
zovat pruhyby pistnice.

Turcon® Excluder® 5 ma dvoji funkci:

— stird necistoty pfi zasouvani pistnice a tim chrani systém
pred znecisténim

— na strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film, ktery
ulpiva na vysouvajici se pistnici

Turcon®Excluder® 5 je patentovan a registrovan pod timto
Cislem patentu: EP 023 5568

O-krouzek

Stiraci krouzek
Zz materialu

N Turcon®

Obrazek 9  Turcon® Excluder® 5

Turcon®Excluder®5 je pfednostné pouzivan ve spojeni s tés-
nénimi pistnice, které umoznuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku jako jsou napt. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

PfFednosti

vynikajici kluzné vlastnosti
bez “stick-slip” efektu
masivni stiraci krouzek pro tézké provozni podminky

muze kompenzovat relativné velké prahyby pistnice nebo
plunzru

velmi dobry stiraci U¢inek vnéjsich necistot i pevné ulpé-
nych na povrchu

velmi dobry stiraci ucinek zbytkového olejového filmu
pfilnutého k povrchu pistnice

shodna instalace se stiracimi krouzky Zurcon®
Excluder® 500

velmi vysoka odolnost vici véem hydraulickym médiim

k dispozici pro viechny priiméry do 2600 mm (Turcon®)
a 2200mm (Zurcon®)

rozmérova fada podle normy ISO/DIN 6195, typ drazky D

Technické udaje

Rychlost: do 15m/s (materialy Turcon®)
Teplota: —-45°C az +200°C (Turcon®)

(v zavislosti na materialu O-krouzku)

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich

olejud, tézkohoflavé hydraulické kapali-
ny, ekologické hydraulické kapaliny (bio-
oleje), voda, vzduch a dalsi, v zavislosti
na materialu O-krouzku

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.
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Turcon® Excluder® 5

Materialy

Standardni aplikace

- aplikace, kde je médium mineralni olej nebo médium
s dobrymi mazacimi vlastnostmi:
Stiraci krouzek: Turcon® T46

Predepinaci O-krouzek: NBR nebo FKM, 70 Shore A
(v zavislosti na teploté)

Specialni aplikace
— v pripadé tésnéni povrchld s horsim opracovanim je vhod-
na nésledujici kombinace materiala:

Stiraci krouzek:

Predepinaci O-krouzek: NBR, 70 Shore A

Kéd materiald:

Zurcon® 752

Z52N

K6d materiala: T46N resp. T46V — pro ostatni specialni aplikace je mozné pouzit dalsi kom-
binace materiall (viz tabulka VII), popripadé kontaktuj-
te, prosim, nase technické oddéleni

Tabulka VII Dostupné materialy Turcon® a Zurcon® pro stiraci krouzky Excluder® 5
Predepinaci O-krouzek Rozsah Material M'-:)a(::jrll?i
Material, aplikace, vlastnosti Kod pracovnich teplot* tésnéného ': chlost
Material Kéd [°C] povrchu y[m/s]
Turcon® T46 ,
Standardni material pro hydrauliku. BEREAY Saene R
Vlysoka ;:fevn;slt v tLaku,;lobre vklgzng NBR-70 Shore A . 45 a5 80 ocel chromové
vlastnosti, odolnost proti opotrebeni T46 | pro nizké teploty ocel kalena 15
a dobrd odolnost vici extruzi. litina
Certifikatovan BAM.
Plnivo: bronz FKM-70 Shore A \% -10 az +200
Barva: Seda az tmavé hnéda
Turcon® T40 . , NBR-70 Shore A | N -30 az +100 ocel
Pro v8echny hydraulické kapaliny bez ocel chromova
ohledu na jejich mazaci schopnosti. Pro NBR'?O §hore A T 45 a3 +80 ocel nerezova
vodni hydrauliku a pneumatiku, pro 120 PO nizké teploty litina 1
"‘,év'_‘kf’ prot-ipovrch, dobra odolnost FKM-70 Shore A Vv ~10 az +200 hlinik
vuci extruzi. bronz
Plnivo: uhlikova vlakna EPDM-70Shore A | E** 45 a3 +145  |slitiny
Barva: Seda
Zurcon® Z52%** ocel
Pro hydraulické kapaliny s mazaci NBR-70 Shore A N -30 az +100 ocel chromova
schopnosti, vysoka odolnost proti 752 ocel kalena 2
otéru. h ocel nerezova
Odlévany polyuretan NBR'?Ok,S orle A T 45 az +80 litina
Barva: tyrkysova Aoz azalion keramicky povrch

[ standardni materialy.

*  Rozsah pracovnich teplot plati pouze pro mineralni oleje resp. vodu u materialu EPDM.

** Materidl EPDM neni pouzitelny v mineralnim oleji!
*** Maximalné do praméru 2200 mm.

Pokyny pro konstrukci a instalaci

Stiraci krouzky Turcon® Excluder® 5 mohou byt instalovany
do délenych i uzavienych drazek (zastavbové rozméry jsou
v tabulce IX). Montaz do uzavienych drazek zavisi na pri-
méru pistnice, profilu stiraciho krouzku a priméru prirezu
prislusného O-krouzku, viz tabulka VIII.

N4
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Tabulka Vil

Instalace do uzaviené drazky

Turcon® Prameér Prameér pruafezu
Excluder®5 pistnice 0-krouzku
fada dy d,
WES50 > 30,0 2,62
WES51 > 40,0 2,62
WES52 > 70,0 3,53
WES53 > 100,0 5.33
WE54 > 140,0 7,00
WES5S5 > 180,0 8,40

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Turcon® Excluder® 5

B Doporuceni pro instalaci
M
[a)]
N / 60°
| — ; ]—A\ Y
- r=max0,2 \/
§e)
i ( z
min. 1,0 2
a <
—— a) ™
L3 [a)]
Obrazek 10 Instala¢ni vykres
Tabulka IX Zastavbové rozméry
P N & P Minimalni Prameér
Prumeér pistnice Prumeér Sirka Prumeér sifka rafezu
Rada dy f8/h9 drazky drazky osazeni osazeni Or-)krouiku
Standardni rozsah | RozsiFeny rozsah D3 H9 L3 +0,2 D4 H11 a d,
WE50 19,0 - 39,9 19,0 - 100,0 dy+ 7,6 4,2 dy+ 1,5 3,0 2,62
WE51 40,0 - 69,9 30,0 - 200,0 dy+ 838 6,3 dy+ 1,5 3,0 2,62
WE52 70,0 - 139,9 70,0 - 360,0 dy + 12,2 8,1 dy +2,0 4,0 3,53
WES53 140,0 - 399,9 100,0 - 650,0 dy + 16,0 9,5 dy+2,5 5,0 5,33
WES54 400,0 - 649,9 200,0 - 650,0 dy + 24,0 14,0 dy +2,5 8,0 7,00
WES5S5 650,0 - 999,9 400,0 - 999,9 dy + 27,3 16,0 dy + 2,5 10,0 8,40
WE55X > 1000 dy + 27,3 16,0 dy+2,5 10,0 8,40
Priklad objednani
Turcon® Excluder® 5, kompletné s O-krouzkem, Oznaceni
standardni rozsah, fada WE51 (z tabulky IX) pro objednani WE51 0 0500 - T46 N

Pramér pistnice:
Pramér drazky:

Sitka drazky:

Typové oznaceni:

Vyberte materidl z tabulky VII. Odpovidajici kéd je pripojen
k typovému oznaceni (z tabulky X). Spole¢né tvori oznaceni
pro objedndni. Pro vSechny mezilehlé velikosti mimo tabul-
ku X mUze byt oznaceni pro objedndni stanoveno podle

dy = 50,0mm
D; = 58,8mm
L; = 6,3mm

ndsledujiciho prikladu.

* Pro prdméry pistnic dy > 1000,0mm odpadéa néasobeni x 10.
Napr.: dy = 1200,0 mm, fada WE55X bude mit typové oznaceni:

WES55X1200 - T46N

WES5100500 (z tabulky X)

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Typ, fada

Provedeni (standardné)

Prdmér pistnice dyx 10*

Index kvality (standardné)

Kéd materialu (stiraci krouzek)

Kéd materialu (O-krouzek)

Edice duben 2007
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Turcon® Excluder® 5

Tabulka X Rozmeérova Fada / Typové oznaceni

Prameér Prameér Sifka Prameér Minimalni | Maximalni Rozmeéry

pistnice drazky drazky | osazeni | 3ifka osazeni | polomér Typové O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry ozhacen dy x d,

20,0 27,6 4,2 21,5 3,0 0,8 WE5000200 21,89x2,62
25,0 32,6 4,2 26,5 3,0 0,8 WE5000250 28,24 < 2,62
28,0 35,6 4,2 29,5 3,0 0,8 WE5000280 29,82x2,62
30,0 37,6 4,2 31,5 3,0 0,8 WES5000300 32,99%2,62
32,0 39,6 4,2 33,5 3,0 0,8 WE5000320 34,59x2,62
36,0 43,6 4,2 37,5 3,0 0,8 WE5000360 37,77x2,62
@® 40,0 48,8 6,3 41,5 3,0 0,8 WE5100400 44,12x2,62
42,0 50,8 6,3 43,5 3,0 0,8 WE5100420 45,69%x2,62
® 45,0 53,8 6,3 46,5 3,0 0,8 WE5100450 48,90x 2,62
® 50,0 58,8 6,3 51,5 3,0 0,8 WE5100500 53,64x2,62
55,0 63,8 6,3 56,5 3,0 0,8 WES5100550 58,42x2,62
® 56,0 64,8 6,3 57,5 3,0 0,8 WE5100560 59,99x 2,62
60,0 68,8 6,3 61,5 3,0 0,8 WE5100600 63,17x2,62
® 63,0 71,8 6,3 64,5 3,0 0,8 WE5100630 66,34x2,62
65,0 73,8 6,3 66,5 3,0 0,8 WES5100650 67,95x%x2,62
® 70,0 78,8 6,3 71,5 3,0 0,8 WE5100700 72,69x2,62
® 70,0 82,2 8,1 72,0 4,0 1,0 WE5200700 75,79x%3,53
75,0 87,2 8,1 77,0 4,0 1,0 WES5200750 78,97x3,53
® 80,0 88,8 6,3 81,5 3,0 1,0 WE5100800 82,22x2,62
® 80,0 92,2 8,1 82,0 4,0 1,0 WE5200800 85,32x3,53
85,0 97,2 8,1 87,0 4,0 1,0 WES5200850 88,49x3,53
® 90,0 98,8 6,3 91,5 3,0 1,0 WE5100900 94,92x2,62
® 90,0 102,2 8,1 92,0 4,0 1,0 WE5200900 94,84 x3,53
97,0 109,2 8,1 99,0 4,0 1,0 WES5200970 101,19%x3,53
99,0 111,2 8,1 101,0 4,0 1,0 WE5200990 104,37x3,53
® 100,0 108,8 6,3 101,5 3,0 1,0 WE5101000 101,27 x 2,62
@ 100,0 112,2 8,1 102,0 4,0 1,0 WE5201000 104,37 x 3,53
105,0 117,2 8,1 107,0 4,0 1,0 WES5201050 110,72%x3,53
® 110,0 118,8 6,3 111,5 3,0 1,0 WE5101100 113,97 x2,62
® 110,0 122,2 8,1 112,0 4,0 1,0 WE5201100 113,89%3,53
115,0 127,2 8,1 117,0 4,0 1,0 WE5201150 120,24%3,53
120,0 132,2 8,1 122,0 4,0 1,0 WES5201200 123,42%3,53
® 125,0 133,8 6,3 126,5 3,0 1,0 WE5101250 126,67 x 2,62

Vsechny tu€né tisténé praméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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Turcon® Excluder® 5

Pramér Pramér Sifka Pramér Minimalni | Maximalni Rozméry
pistnice drazky drazky | osazeni | sifka osazeni | polomér Typove O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a rq oznacent d; xd,

@ 125,0 137,2 8,1 127,0 4,0 1,0 WE5201250 129,77 x3,53
125,4 137,6 8,1 127,4 4,0 1,0 WES5201254 129,77 %x3,53
130,0 142,2 8,1 132,0 4,0 1,0 WES5201300 136,12%x3,53
135,0 147,2 8,1 137,0 4,0 1,0 WE5201350 139,29%3,53

® 140,0 152,2 8,1 142,0 4,0 1,0 WE5201400 145,64 3,53

® 140,0 156,0 9,5 142,5 5,0 1,5 WE5301400 145,42 x5,33
140,5 156,5 9,5 143,0 5,0 1,5 WE5301405 145,42 x5,33
150,0 166,0 9,5 152,5 5,0 1,5 WES5301500 151,77 x5,33
153,0 169,0 9,5 155,5 5,0 1,5 WE5301530 158,12%5,33
155,0 171,0 9,5 157,5 5,0 1,5 WE5301550 158,12x%x5,33

® 160,0 172,2 8,1 162,0 4,0 1,0 WE5201600 164,69 % 3,53

® 160,0 176,0 9,5 162,5 5,0 1,5 WE5301600 164,47 5,33
165,0 181,0 9,5 167,5 5,0 1,5 WES5301650 170,82x5,33
170,0 186,0 9,5 172,5 5,0 1,5 WES5301700 177,17 x5,33
175,0 191,0 9,5 177,5 5,0 1,5 WES5301750 177,17 x5,33

@ 180,0 192,2 8,1 182,0 4,0 1,0 WE5201800 183,74 x3,53

® 180,0 196,0 9,5 182,5 5,0 1,5 WE5301800 183,52%5,33
188,2 204,2 9,5 190,7 5,0 1,5 WE5301882 189,87 x%5,33
190,0 206,0 9,5 192,5 5,0 1,5 WES5301900 196,22x5,33
192,0 208,0 9,5 194,5 5,0 1,5 WES5301920 196,22x5,33

@ 200,0 212,2 8,1 202,0 4,0 1,0 WE5202000 202,79%x3,53

@ 200,0 216,0 9,5 202,5 5,0 1,5 WE5302000 202,57 5,33
211,0 227,0 9,5 213,5 5,0 1,5 WES5302110 215,27x%5,33

@ 220,0 232,2 8,1 222,0 4,0 1,0 WE5202200 221,84x3,53

® 220,0 236,0 9,5 222,5 5,0 1,5 WE5302200 221,62x5,33
240,0 256,0 9,5 242,5 5,0 1,5 WES5302400 247,02%5,33

@ 250,0 262,2 8,1 252,0 4,0 1,0 WE5202500 253,59%3,53

@ 250,0 266,0 9,5 252,5 5,0 1,5 WE5302500 253,37x5,33
260,0 276,0 9,5 262,5 5,0 1,5 WES5302600 266,07 x5,33
270,0 286,0 9,5 272,5 5,0 1,5 WES5302700 278,77 x5,33

@ 280,0 292,2 8,1 282,0 4,0 1.5 WE5202800 278,99x% 3,53

@ 280,0 296,0 9,5 282,5 5,0 1.5 WE5302800 278,77 x5,33
300,0 316,0 9,5 302,5 5,0 1,5 WES5303000 304,17 x5,33

@ 320,0 332,2 8,1 322,0 4,0 1,5 WE5203200 329,79%x3,53

@ 320,0 336,0 9,5 322,5 5,0 1.5 WE5303200 329,57x5,33
330,0 346,0 9,5 332,5 5,0 1,5 WES5303300 329,57x5,33

Vsechny tu€né tisténé praméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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Turcon® Excluder® 5

Pramér Pramér Sifka Pramér Minimalni | Maximalni Rozméry
pistnice drazky drazky | osazeni | sirka osazeni | polomér Typove O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a rq oznacent d; xd,
350,0 366,0 9,5 352,5 5,0 1,5 WES5303500 354,97 x5,33
® 360,0 372,2 8,1 362,0 4,0 1,5 WE5203600 355,19%3,53
® 360,0 376,0 9,5 362,5 5,0 1.5 WE5303600 365,00x5,30
380,0 396,0 9,5 382,5 5,0 1,5 WE5303800 380,37 x5,33
400,0 424,0 14,0 402,5 8,0 1,5 WES5404000 405,26x7,00
440,0 464,0 14,0 442,5 8,0 1,5 WES5404400 443,36x7,00
450,0 474,0 14,0 452,5 8,0 1,5 WES5404500 456,06x7,00
480,0 504,0 14,0 482,5 8,0 1,5 WES5404800 481,46x7,00
500,0 524,0 14,0 502,5 8,0 1,5 WE5405000 506,86x7,00
560,0 584,0 14,0 562,5 8,0 1,5 WE5405600 557,66x7,00
600,0 624,0 14,0 602,5 8,0 1,5 WES5406000 608,08%x7,00
650,0 677,3 16,0 652,5 10,0 2,0 WES5506500 649,00x%8,40
680,0 707,3 16,0 682,5 10,0 2,0 WES5506800 680,00x8,40
700,0 727,3 16,0 702,5 10,0 2,0 WES5507000 715,00x8,40
770,0 797,3 16,0 772,5 10,0 2,0 WES5507700 774,10x8,40
785,0 812,3 16,0 787,5 10,0 2,0 WES5507850 810,00x8,40
800,0 827,3 16,0 802,5 10,0 2,0 WES5508000 810,00x8,40
810,0 837,3 16,0 812,5 10,0 2,0 WES5508100 810,00x8,40
900,0 927,3 16,0 902,5 10,0 2,0 WES5509000 910,00x8,40
950,0 977,3 16,0 952,5 10,0 2,0 WE5509500 959,10x8,40
1000,0 1027,3 16,0 1002,5 10,0 2,0 WES55X1000 1010,00x8,40
1040,0 1067,3 16,0 1042,5 10,0 2,0 WE55X1040 1050,00x% 8,40
1130,0 1157,3 16,0 1132,5 10,0 2,0 WES55X1130 1140,00x% 8,40
1200,0 1227,3 16,0 1202,5 10,0 2,0 WE55X1200 1210,00x8,40
2600,0 2627,3 16,0 2602,5 10,0 2,0 WE55X2600 2610,00x8,40

Vsechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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ZURCON® EXCLUDER® 500

— dvojcinny stiraci krouzek -
— pfedepinany O-krouzkem -
— vysoce pruzny stiraci krouzek -

MATERIALY
—Zurcon® + NBR -
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Zurcon® Excluder® 500

B Zurcon® Excluder® 500

Popis

Zurcon® Excluder® 500 je patentem chranény dvojéinny sti-
raci krouzek. Ma stejnou konstrukci a funkci jako Turcon®
Excluder® 5 a je plné zdménny s timto stiracim krouzkem.
Je pruznéjsi a proto snadnéji instalovatelny, ale nemtze
odolavat tak vysokym rychlostem a teplotam jako Turcon®
Excluder® 5. Zurcon® Excluder® 500 se vyrabi vstiikovanim
vysoce jakostniho polyuretanu odolného proti opotrebeni.
Je vhodny jako levny stiraci prvek tam, kde jsou pozadova-
na velkd mnozZstvi.

Zurcon® Excluder® 500 ma dvoji funkci:

— stira necistoty pfi zasouvani pistnice a tim chrani systém
pred znecisténim

— na strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film, ktery
ulpivd na vysouvajici se pistnici

Zurcon®Excluder® 500 je patentovan a registrovan pod tim-
to cislem patentu: EP 023 5568

O-krouzek

Stiraci krouzek
[ z materialu

N L[ | Zurcon®

Obréazek 11 Zurcon® Excluder® 500

Zurcon® Excluder® 500 je pfednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umoznuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku jako jsou napt. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

— vysoka odolnost proti otéru, vhodny pro tézké aplikace

— dobry vnitfni a vnéjsi stiraci ucinek

— vysoka pruznost

— kompenzuje radialni prdhyby pistnice

— shodna instalace se stiracim krouzkem
Turcon®Excluder®5

- nizka cena, ekonomické reseni
- rozmérova fada podle normy ISO/DIN 6195, typ drazky D

V novych konstrukcich doporucujeme pouzit stiraci
krouzek DA24.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -30°C az +80°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

- stiraci krouzek Zurcon® Excluder® 500 je standardné k dis-
pozici v nasledujicim provedeni:
Stiraci krouzek: Zurcon® 205, 58 Shore D
Predepinaci O-krouzek: NBR, 70 Shore A
Koéd materiala: Z05N
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Zurcon® Excluder® 500

B Doporuceni pro instalaci

r

< / 60°
| — ; %A\ Y
r=max0,2 \/
°
_ | _ _ _ _ - I -
min. 1,0 5 <
el |a =
m
L3 a
Obrazek 12 Instala¢ni vykres
Tabulka XI Zastavbové rozméry
Prameér Prameér Sirka Prameér Minimalni Pramér prafezu
Rada pistnice drazky drazky osazeni Sifka osazeni O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a d,

WEPO 12,0 - 36,0 dy+ 7.6 4,2 dy+ 1,5 3,0 2,62

WEP1 36,0 65,0 dy+ 88 6,3 dy+ 1,5 3,0 2,62

WEP2 70,0 - 130,0 dy + 12,2 8,1 dy +2,0 4,0 3,53
Priklad objednani
Zurcon® Excluder® 500, kompletné s O-krouzkem, Oznaceni
fada WEP1 (z tabulky XI) pro objednani  WEP1 0 0500 - Z05 N

Prameér pistnice: dy = 50,0mm
Pramér drazky: D; = 588mm
Sitka drazky: L; = 63mm

Typové oznaceni: WEP100500 (z tabulky XII)
Materialy:

Stiraci krouzek:
Predepinaci O-krouzek:
Kéd materiala:

Zurcon® Z05, 58 Shore D
NBR, 70 Shore A
Z05N

N4
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Typ, fada

Provedeni (standardné)

Prameér pistnice dyx 10

Index kvality (standardné)

Koéd materialu (stiraci krouzek)

Kéd materialu (O-krouzek)
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Zurcon® Excluder® 500

Tabulka XII Rozmérova Fada / Typové oznaceni
Prameér Prameér Sifka Prameér Minimalni | Maximalni Rozmeéry
pistnice drazky drazky | osazeni | 3ifka osazeni | polomér Typové O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry oznacen dy x d,
12,0 19,6 4,2 13,5 3,0 0,8 WEP000120 15,00x 2,62
14,0 21,6 4,2 15,5 3,0 0,8 WEP000140 17,12x 2,62
18,0 25,6 4,2 19,5 3,0 0,8 WEP000180 20,29%2,62
20,0 27,6 4,2 21,5 3,0 0,8 WEP000200 21,89x2,62
22,0 29,6 4,2 23,5 3,0 0,8 WEP000220 25,07 x2,62
25,0 32,6 4,2 26,5 3,0 0,8 WEP000250 28,24x2,62
28,0 35,6 4,2 29,5 3,0 0,8 WEP000280 29,82x2,62
30,0 37,6 4,2 31,5 3,0 0,8 WEP000300 32,99%2,62
32,0 39,6 4,2 33,5 3,0 0,8 WEP000320 34,59%2,62
35,0 42,6 4,2 36,5 3,0 0,8 WEP000350 37,77x2,62
36,0 43,6 4,2 37,5 3,0 0,8 WEP000360 37,77 x2,62
36,0 44,8 6,3 37,5 3,0 0.8 WEP100360 39,34x2,62
® 40,0 48,8 6,3 41,5 3,0 0,8 WEP100400 44,12 % 2,62
® 45,0 53,8 6,3 46,5 3,0 0,8 WEP100450 48,90x 2,62
® 50,0 58,8 6,3 51,5 3,0 0,8 WEP100500 53,64x2,62
55,0 63,8 6,3 56,5 3,0 0,8 WEP100550 58,42x2,62
® 56,0 64,8 6,3 57.5 3,0 0,8 WEP100560 59,99x 2,62
60,0 68,8 6,3 61,5 3,0 0,8 WEP100600 63,17x2,62
® 63,0 71,8 6,3 64,5 3,0 0,8 WEP100630 66,34x2,62
65,0 73,8 6,3 66,5 3,0 0,8 WEP100650 67,95%x2,62
® 700 82,2 8,1 72,0 4,0 1,0 WEP200700 75,79%x3,53
75,0 87,2 8,1 77,0 4,0 1,0 WEP200750 78,97x3,53
® 80,0 92,2 8,1 82,0 4,0 1,0 WEP200800 85,32x3,53
85,0 97,2 8,1 87,0 4,0 1,0 WEP200850 88,49x3,53
® 90,0 102,2 8,1 92,0 4,0 1,0 WEP200900 94,84 %x3,53
95,0 107,2 8,1 97,0 4,0 1,0 WEP200950 101,19%x3,53
® 100,0 112,2 8,1 102,0 4,0 1,0 WEP201000 104,37 x 3,53
105,0 117,2 8,1 107,0 4,0 1,0 WEP201050 110,72%x3,53
® 110,0 122,2 8,1 112,0 4,0 1,0 WEP201100 113,89x%3,53
120,0 132,2 8,1 122,0 4,0 1,0 WEP201200 123,42%x3,53
® 125,0 137,2 8,1 127,0 4,0 1,0 WEP201250 129,77 x3,53
130,0 142,2 8,1 132,0 4,0 1,0 WEP201300 132,94x%3,53

Az do priméru dy=25,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Viechny tucné tisténé priméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy
ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezilehlé velikosti do prdméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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E Zurcon® Excluder® 500
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STIRACI KROUZEK DA 17

— dvojcinny stiraci krouzek -

MATERIALY
— NBR -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek DA 17

m Stiraci krouzek DA 17

Popis

DA 17 je dvojcinny elastomerovy stiraci krouzek vyradbény
vstfikovanim. Ma dva geometricky rozdilné stiraci bfity.

Je prednostné pouzivan pro pfimocary vratny pohyb pistnic
a plunzra v hydraulickych valcich. Zabrariuje vnikani necis-
tot do systému a na strané média zadrzuje zbytkovy olejo-
vy film na vysouvajici se pistnici.

L |

-

N

Obrazek 13 Stiraci krouzek DA 17

Stiraci krouzek DA 17 je prednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umozniuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku, jako jsou napF. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

— nizké treni

— dobry vnéjsi i vnitfni stiraci ucinek

— jednoduchd, mala instalacni drazka

— kompaktni konstrukce

— snadnd montdz a demontaz bez pfipravkd

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -30°Caz +110°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejl, tézkohorlavé hydraulické kapaliny
(HFA, HFB, HFC), voda, vzduch atd.

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy
— stiraci krouzek DA 17 je standardné k dispozici v nésle-
dujicim provedeni:
Material krouzku: NBR, 90 Shore A
Kéd materidlu: N9
Barva: cerna
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Stiraci krouzek DA 17

B Doporuceni pro instalaci

ri =max0,4 r=0,5-1,0
_L|\ | A
T - o - - - - oz
©
<
a o
B L3 a
Obrazek 14 Instala¢ni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek DA 17 Oznaceni
Pramér pistnice:  dy = 50,0mm pro objednani  WD17 0 0500 - N9
Pramér drazky: D; = 58,0mm
Sitka drazky: L; = 60mm Typ, Fada
Typové oznaceni: WD1700500 (z tabulky XIII)
Provedeni (standardné)
Material: NBR, 90 Shore A
Kéd materialu: N9 Primér pistnice dyx 10
Index kvality (standardné)
Kéd materialu (standardné)
Tabulka XIil Rozmérova rada / Typové oznaceni
Pramér Pramér Sitka Pramér Minimalni Sirka i
pistnice drazky drazky osazeni Sirka osazeni krouzku Typove
oznaceni
dy f8/h9 D3 H9 L; +0,2 D4 H11 a B
10,0 18,0 6,0 13,5 2,0 8,0 WD1700100
12,0 20,0 6,0 15,5 2,0 8,0 WD1700120
14,0 22,0 6,0 17,5 2,0 8,0 WD1700140
15,0 23,0 6,0 18,5 2,0 8,0 WD1700150
16,0 24,0 6.0 19,5 2,0 8,0 WD1700160
18,0 26,0 6,0 21,5 2,0 8,0 WD1700180

Do praimeéru pistnice dy=18,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Vsechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Mezilehlé velikosti nad primér 125mm mohou byt rovnéz dodany spojené vulkanizaci. Ostatni velikosti na pozadani.
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Stiraci krouzek DA 17

Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni Sifka
pistnice drazky drazky osazeni sifka osazeni krouzku Typoveé
dy, f8/h9 D5 H9 L; +0,2 D, H11 a B oznacent
20,0 28,0 6,0 23,5 2,0 8,0 WD1700200
22,0 30,0 6,0 25,5 2,0 8,0 WD1700220
24,0 32,0 6,0 27,5 2,0 8,0 WD1700240
25,0 33,0 6,0 28,5 2,0 8,0 WD1700250
28,0 36,0 6,0 31,5 2,0 8,0 WD1700280
30,0 38,0 6,0 33,5 2,0 8,0 WD1700300
32,0 40,0 6,0 35,5 2,0 8,0 WD1700320
35,0 43,0 6,0 38,5 2,0 8,0 WD1700350
36,0 44,0 6,0 39,5 2,0 8,0 WD1700360
37,0 45,0 6,0 40,5 2,0 8,0 WD1700370
38,0 46,0 6,0 41,5 2,0 8,0 WD1700380
40,0 48,0 6,0 43,5 2,0 8,0 WD1700400
42,0 50,0 6,0 45,5 2,0 8,0 WD1700420
45,0 53,0 6,0 48,5 2,0 8,0 WD1700450
46,0 54,0 6.0 49,5 2,0 8,0 WD1700460
48,0 56,0 6,0 51,5 2,0 8,0 WD 1700480
50,0 58,0 6,0 53,5 2,0 8,0 WD1700500
52,0 60,0 6,0 55,5 2,0 8,0 WD1700520
55,0 63,0 6,0 58,5 2,0 8,0 WD1700550
56,0 64,0 6,0 59,5 2,0 8,0 WD1700560
60,0 68,0 6,0 63,5 2,0 8,0 WD 1700600
63,0 71,0 6,0 66,5 2,0 8,0 WD1700630
65,0 73,0 6,0 68,5 2,0 8,0 WD1700650
68,0 76,0 6,0 71,5 2,0 8,0 WD1700680
70,0 78,0 6,0 73,5 2,0 8,0 WD1700700
75,0 83,0 6,0 78,5 2,0 8,0 WD1700750
80,0 88,0 6,0 83,5 2,0 8,0 WD1700800
85,0 93,0 6,0 88,5 2,0 8,0 WD1700850
90,0 98,0 6,0 93,5 2,0 8,0 WD1700900
95,0 103,0 6,0 98,5 2,0 8,0 WD 1700950
100,0 108,0 6,0 103,5 2,0 8,0 WD1701000
105,0 117,0 8,2 110,0 3,0 11,0 WD1701050
110,0 122,0 8,2 115,0 3,0 11,0 WD1701100
115,0 127,0 8,2 120,0 3,0 11,0 WD1701150
120,0 132,0 8,2 125,0 3,0 11,0 WD1701200
125,0 137,0 8,2 130,0 3,0 11,0 WD1701250

Do prameéru pistnice dy=18,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Viechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Mezilehlé velikosti nad primér 125mm mohou byt rovnéz dodany spojené vulkanizaci. Ostatni velikosti na pozadani.
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Stiraci krouzek DA 17

Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni Sifka
pistnice drazky drazky osazeni sifka osazeni krouzku Typové
dy, f8/h9 D5 H9 L; +0,2 D, H11 a B oznacent
130,0 142,0 8,2 135,0 3,0 11,0 WD1701300
135,0 147,0 8,2 140,0 3,0 11,0 WD1701350
140,0 152,0 8,2 145,0 3,0 11,0 WD1701400
145,0 157,0 8,2 150,0 3,0 11,0 WD1701450
150,0 162,0 8,2 155,0 3,0 11,0 WD1701500
155,0 167,0 8,2 160,0 3,0 11,0 WD1701550
160,0 172,0 8,2 165,0 3,0 11,0 WD1701600
165,0 177,0 8,2 170,0 3,0 11,0 WD1701650
170,0 182,0 8,2 175,0 3,0 11,0 WD1701700
180,0 192,0 8,2 185,0 3,0 11,0 WD1701800
185,0 197,0 8,2 190,0 3,0 11,0 WD1701850
190,0 202,0 8,2 195,0 3,0 11,0 WD 1701900
195,0 207,0 8,2 200,0 3,0 11,0 WD1701950
200,0 212,0 8,2 205,0 3,0 11,0 WD1702000
205,0 220,0 9,5 212,0 3,0 13,0 WD 1702050
210,0 225,0 9,5 217,0 3,0 13,0 WD1702100
220,0 235,0 9,5 227,0 3,0 13,0 WD1702200
225,0 240,0 9,5 232,0 3,0 13,0 WD 1702250
240,0 255,0 9,5 247,0 3,0 13,0 WD1702400
250,0 265,0 9,5 257,0 3,0 13,0 WD1702500
260,0 275,0 9,5 267,0 3,0 13,0 WD1702600
275,0 290,0 9,5 282,0 3,0 13,0 WD1702750
280,0 295,0 9,5 287,0 3,0 13,0 WD1702800
290,0 305,0 9,5 297,0 3,0 13,0 WD1702900
300,0 315,0 9,5 307,0 3,0 13,0 WD 1703000
310,0 325,0 9,5 317,0 3,0 13,0 WD1703100
320,0 335,0 9,5 327,0 3,0 13,0 WD1703200
350,0 365,0 9,5 357,0 3,0 13,0 WD 1703500
360,0 375,0 9,5 367,0 3,0 13,0 WD1703600
370,0 385,0 9,5 377.0 3,0 13,0 WD 1703700
400,0 415,0 9,5 407,0 3,0 13,0 WD 1704000
440,0 455,0 9,5 447,0 3,0 13,0 WD 1704400

Do prameéru pistnice dy=18,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Vsechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Mezilehlé velikosti nad primér 125mm mohou byt rovnéz dodany spojené vulkanizaci. Ostatni velikosti na pozadani.
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STIRACI KROUZEK DA 22

— dvojcinny stiraci krouzek -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon® -
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Stiraci krouzek DA 22

m Stiraci krouzek DA 22
Popis

DA 22 je dvojcinny stiraci krouzek pro instalaci do uzavienych
drazek typu C podle normy ISO 6195. Vyznamného zlepseni
v porovnani s konvencnimi stiracimi krouzky bylo dosazeno
diky nové geometrii profilu a pouzitému materidlu.

Stiraci bfit je konstruovan tak, Ze spolehlivé setfe necisto-
ty a ponecha zbytkovy olejovy mikrofilm na pistnici, coz je
potrebné pro sprdvnou funkci celého tésniciho systému.
Radialni stlaceni je dostatecné pro spolehlivé odstrané-
ni necistot, prachu a vody. Stiraci bfit smérujici dovnitr je
navrzen tak, aby pfi nizkém tlaku v systému plnil i tésnici
funkci, je schopen utésnit pracovni tlak az do 2 MPa (pfi
vy$8im tlaku musi byt pred stiracim krouzkem zhotoveno
odlehcovaci vrtani). Statické tésnosti na vnéjsim primé-
ru je dosazeno tésnym radidlnim usazenim téla stiraciho
krouzku v drazce.

J

e Se— ]

Obréazek 15 Stiraci krouzek DA 22

Stiraci krouzek DA 22 je vyroben z polyuretanu Zurcon®
s vysokou odolnosti proti opotiebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Stiraci krouzek DA 22 je prednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umoznuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku, jako jsou napF. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

- velmi dobra stiraci funkce
— odolnost proti opotrebeni, dlouha Zivotnost

— udrzeni a vraceni zbytkového olejového filmu do
systému
— standardni prvek pro normalizované instala¢ni drazky

Oblasti pouziti

Diky vynikajici stiraci schopnosti je stiraci krouzek DA 22
doporucen viude tam, kde je prasné a vlhké pracovni pro-
stfedi, predevsim do aplikaci nasledujicich zafizeni:

— standardizované hydraulické valce podle ISO normy

— hydraulické prlmyslové valce

— zemédélskd technika

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Tlak: atmosféricky (vnéjsi prostredi)
do 2 MPa (vnitfni prostredi)

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: minerdlni oleje a tuky

Typ drazky: uzavrena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje uddavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouZzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.

Materialy

— stiraci krouzek DA 22 je standardné k dispozici v nésle-
dujicim provedeni:
Material krouzku: Zurcon® 7201 (polyuretan),

92 Shore A
Koéd materidlu: 2201
Barva: tyrkysova
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Stiraci krouzek DA 22

B Doporuceni pro instalaci

ri =max0,5
r= 0,3—0,4 r= 0'5_1'0
C 4& [ |_& 3
| - _ _ _ _ =
©
<«
(&)
min. 2,0
L3 s
Obrazek 16 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznadeni
Stiraci krouzek DA 22 pro objednani WD22 0 0360 -  Z201
Pramér pistnice: dy = 36,0mm _ 0 —
Pramér drazky: D3 = 44,0mm Tvo. Fada
Sitka drazky: L; = 50mm yp.
Typové oznaceni: WD2200360 (z tabulky XIV) ] .
Provedeni (standardné)
Material: Zurcon® 2201, 92 Shore A
Kéd materialu: 2201 Prameér pistnice dyx 10
Index kvality (standardné)
Kéd materialu (standardné)
Tabulka XIV  Rozmeérova fada / Typové oznaceni
Pramér | Primér | Sifka | Pramér i Pramér | Pramér | Sifka | Pramér i
pistnice | drazky | drazky | osazeni Typove pistnice | drazky | drazky | osazeni Typove
oznaceni oznaceni
dy f8/h9 | D3H9 | L3+0,1 | DgH11 dy 8/h9 | D3H9 | L3+0,1 | DgH11
5,0 10,0 3,5 7,5 WD2200050 14,0 20,6 3,8 17,0 WD2210140
8,0 13,0 3,5 10,5 WD2200080 16,0 22,0 4,0 18,5 WD2200160
10,0 16,0 4,0 12,5 WD2200100 18,0 24,0 4,0 20,5 WD2200180
12,0 18,0 4,0 14,5 WD2200120 18,0 24,6 3,8 21,0 WD2210180
12,0 18,6 3,8 15,0 WD2210120 20,0 26,0 4,0 22,5 WD2200200
14,0 20,0 4,0 16,5 WD2200140 20,0 28,6 5,3 23,0 WD2210200

Do praméru dy=18,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Vsechny tucné tisténé velikosti jsou vhodné pro instalaci do drazek podle
normy ISO 6195, typ drazky C. Ostatni velikosti na pozadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzek DA 22

Primér | Pramér | Sirka | Pramér Primér | Pramér | Sifka | Primér

pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové

dyf8/h9 | D3HY | Ls+01 | DyH11 | Corocem dyf8/h9 | D3 H9 | Ls+01 | DyH11 | Coracem
22,0 28,0 4,0 24,5 WD2200220 60,0 70,0 6,0 63,0 WD2200600
22,0 30,6 5,3 25,0 WD2210220 63,0 71,6 5,3 66,0 WD2210630
24,0 32,6 5,3 27,0 WD2210240 63,0 73,0 6,0 66,0 WD2200630
25,0 31,0 4,0 27,5 WD2200250 65,0 73,6 5,3 68,0 WD2210650
25,0 33,6 5,3 28,0 WD2210250 65,0 75,0 6,0 68,0 WD2200650
28,0 36,0 5,0 31,0 WD2200280 70,0 78,6 5,3 73,0 WD2210700
28,0 36,6 5,3 31,0 WD2210280 70,0 80,0 6,0 73,0 WD2200700
30,0 38,0 5,0 33,0 WD2200300 75,0 83,6 5,3 78,0 WD2210750
30,0 38,6 5,3 33,0 WD2210300 75,0 85,0 6,0 78,0 WD2200750
32,0 40,0 5,0 35,0 WD2200320 78,0 88,0 6,0 81,0 WD2200780
32,0 40,6 5,3 35,0 WD2210320 80,0 88,6 5,3 83,0 WD2210800
35,0 43,0 5,0 38,0 WD2200350 80,0 90,0 6,0 83,0 WD2200800
35,0 43,6 5,3 38,0 WD2210350 85,0 95,0 6,0 88,0 WD2200850
36,0 44,0 5,0 39,0 WD2200360 85,0 97,2 7.1 91,0 WD2210850
36,0 44,6 5,3 39,0 WD2210360 20,0 100,0 6,0 93,0 WD2200900
40,0 48,0 5,0 43,0 WD2200400 90,0 102,2 7.1 96,0 WD2210900
40,0 48,6 5,3 43,0 WD2210400 100,0 110,0 6,0 103,0 WD2201000
45,0 53,0 5,0 48,0 WD2200450 100,0 112,2 7.1 106,0 WD2211000
45,0 53,6 5,3 48,0 WD2210450 110,0 122,2 7.1 116,6 WD2211100
50,0 58,0 5,0 53,0 WD2200500 110,0 125,0 8,5 114,0 WD2201100
50,0 58,6 5,3 53,0 WD2210500 120,0 135,0 8,5 124,0 WD2201200
55,0 63,6 5,3 58,0 WD2210550 125,0 140,0 8,5 129,0 WD2201250
55,0 65,0 6,0 58,0 WD2200550 140,0 155,0 8,5 144,0 WD2201400
56,0 64,6 5,3 59,0 WD2210560 150,0 165,0 8,5 154,0 WD2201500
56,0 66,0 6,0 59,0 WD2200560 160,0 175,0 8,5 164,0 WD2201600
58,0 68,0 6,0 61,0 WD2200580 180,0 195,0 8,5 184,0 WD2201800
60,0 68,6 5,3 63,0 WD2210600

Do priméru dy=18,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Viechny tu€né tisténé velikosti jsou vhodné pro instalaci do drazek podle
normy ISO 6195, typ drazky C. Ostatni velikosti na pozadani.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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a Stiraci krouzek DA 22
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STIRACI KROUZEK DA 24

— dvojcinny stiraci krouzek -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon® -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek DA 24

m Stiraci krouzek DA 24
Popis

DA 24 je dvojcinny polyuretanovy stiraci krouzek urceny
pro zvlasté naroc¢né provozni podminky a pro velmi znecis-
téné vnéjsi prostredi.

Specialni konstrukce vnitfniho tésniciho britu prispiva k opti-
malnimu kontaktnimu tlaku, coz vede k velmi dobrému sti-
rani zbytkového olejového filmu. Vnéjsi stiraci bfit se opira
o osazeni v télese. To zarucuje optimalni tésnici silu a dale
zamezuje proniknuti necistot a vlhkosti pres vnéjsi pru-
mér stiraciho krouzku. Velmi dobry stiraci efekt je zacho-
van i pfi masivnim znecisténi okoli stiraciho krouzku a i pfi
vyoseni pistnice.

~

d

P

Obréazek 17 Stiraci krouzek DA 24

Stiraci krouzek DA 24 je vyroben z polyuretanu Zurcon®
s vysokou odolnosti proti opotfebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci. Polyuretan Zurcon® je tedy material,
ktery spliiuje ndro¢né pozadavky vyplyvajici z velmi zne-
¢isténého vnéjsiho prostredi, je zarukou dlouhé Zivotnosti
a navic je odolny proti poskozeni pfi montazi.

Stiraci krouzek DA 24 je prednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umoznuji hydrodynamickou zpét-
nou dodavku, jako jsou napf. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

— velmi dobrd stiraci funkce vnéjsiho bfitu
— velmi dobrd tésnici funkce vnitfniho bfitu
— spolehlivy u pistnic s moznosti vyoseni

— robustni profil odolny proti opotfebeni

— jednoducha instalace

Oblasti pouziti

Stiraci krouzek DA 24 je pfedevsim pouzivan v aplikacich
nasledujicich zafizeni:

— stavebni stroje

— zemédélska a lesnicka technika

— mobilni hydraulika

— velmi znecisténé vnéjsi prostredi

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Tlak: atmosféricky (vnéjsi prostredi)
do 5MPa (vnitfni prostredi)

Rychlost: do 0,5m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: mineralni oleje a tuky

Typ drazky: uzaviena

V aplikacich s vysokym systémovym tlakem a dlouhymi zdvi-
hy, kontaktujte, prosim, nasi technickou kancelar.

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje uddvaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.

Materialy
— stiraci krouzek DA 24 je standardné k dispozici v nésle-
dujicim provedeni:

Material krouzku: Zurcon®Z201 (polyuretan),

92 Shore A
Kod materidlu: Z201
Barva: tyrkysova
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" Stiraci krouzek DA 24

B Doporuceni pro instalaci
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Obrazek 18 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznaceni
Stiraci krouzek DA 24 pro objednani WbD24 0 1000 - Z201
Pramér pistnice: dy =100,0mm -1 T T 71
Primér drazky: D3 =112,2mm Typ, fada
Sitka drazky: L; = 81mm
Typové oznaceni: WD2401000 (z tabulky XV) Provedeni (standardné)
Material: Zurcon®Z201, 92 Shore A o
K6d materialu: 7201 Prdmér pistnice dyx 10

Index kvality (standardné)

Kéd materialu (standardné)

Tabulka XV Rozmérova rada / Typové oznaceni

Pramér Pramér Sifka Maximalni| Pramér Minimalni

pistnice drazky drazky polomér osazeni Sirka osazeni Typové oznaéeni

dy f8/h9 D3 H9 L; +0,15 ry D, H9 a a,
50,0 58,8 6,3 1,2 54,4 3,2 2,0 WD2400500
60,0 68,8 6,3 1,2 64,4 3,2 2,0 WD2400600
70,0 82,2 8,1 1,6 76,0 4,0 2,5 WD2400700
75,0 87,2 8,1 1,6 81,0 4,0 2,5 WD2400750
80,0 92,2 8,1 1,6 86,0 4,0 2,5 WD2400800
85,0 97,2 8,1 1,6 91,0 4,0 2,5 WD2400850
90,0 102,2 8,1 1,6 96,0 4,0 2,5 WD2400900
95,0 107,2 8,1 1,6 101,0 4,0 2,5 WD2400950

100,0 112,2 8,1 1,6 106,0 4,0 2,5 WD2401000

Ostatni velikosti na pozadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzek DA 24

N

Prameér Pramér Sirka Maximalni| Pramér Minimalni
pistnice drazky drazky polomér osazeni Sirka osazeni Typové oznaéeni
dy f8/h9 D; H9 Lz +0,15 rq D, H9 a aq
105,0 117,2 8,1 1,6 111,0 4,0 2,5 WD2401050
110,0 122,2 8.1 1,6 116,0 4,0 2,5 WD2401100
125,0 137,2 8,1 1,6 131,0 4,0 2,5 WD2401250
140,0 156,0 9,5 2,0 148,0 5,0 3,0 WD2401400
150,0 166,0 9,5 2,0 158,0 5,0 3,0 WD2401500
160,0 176,0 9,5 2,0 168,0 5,0 3,0 WD2401600
170,0 186,0 9,5 2,0 178,0 5,0 3,0 WD2401700
180,0 196,0 9,5 2,0 188,0 5,0 3,0 WD2401800
190,0 206,0 9,5 2,0 198,0 5,0 3,0 WD2401900
200,0 216,0 9,5 2,0 208,0 5,0 3,0 WD2402000
220,0 236,0 9,5 2,0 228,0 5,0 3,0 WD2402200
240,0 256,0 9,5 2,0 248,0 5,0 3,0 WD2402400
260,0 276,0 9,5 2,0 258,0 5,0 3,0 WD2402600
280,0 296,0 9,5 2,0 288,0 5,0 3,0 WD2402800
Ostatni velikosti na pozadani.
Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek DA 24
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STIRACI KROUZEK WRM

- jednocinny stiraci krouzek -

MATERIALY
- NBR -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek WRM

m Stiraci krouzek WRM

Popis

Stiraci krouZzek WRM je vyrdbén z akrylonitryl-butadienového
elastomeru a md piesné obrobeny stiraci bfit, coz zabezpeduje
velmi dobry stiraci efekt.

Obrazek 19 Stiraci krouzek WRM

Pifednosti

— prostorové Usporna konstrukce
— levné ekonomické reseni

— jednoduchy tvar drazky

— snadnd montdz i demontaz

Oblasti pouziti

Diky velmi dobré stiraci schopnosti je stiraci krouzek WRM
doporucen viude tam, kde je prasné a vlhké pracovni pro-
stfedi, predevsim do aplikaci nasledujicich zafizeni:

— vretena ventild

— vietena Soupatek

- hydraulické vélce

— zemédélskd technika

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1,0m/s
Teplota: -30°Caz +110°C
Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich

olejd, emulze voda/olej,
emulze polyglykol/voda

Typ drazky: uzavfena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— stiraci krouzek WRM je standardné k dispozici v nasledu-
jicim provedeni:
Material krouzku: NBR, 90 Shore A

N9T60

Barva: cerna

Kéd materialu:
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Stiraci krouzek WRM

m Doporuceni pro instalaci
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Obrazek 20 Instala¢ni vykres
. ) L. Oznaceni
Priklad objednani pro objednani WAPO 0 0400 -  N9T60
Stiraci krouzek WRM —_1
Prdmér pistnice: dy = 40,0mm Tvo. fada
Pramér drazky: D; = 48,6mm yp.
Sitka drazky: L; = 53mm ] .
Typové oznaceni: WAPO000400 (z tabulky XVI) Provedeni (standardné)
Material: NBR, 90 Shore A Primeér pistnice dyx 10
Kéd materialu: N9T60
Index kvality (standardné)
Kéd materidlu (standardné)
Tabulka XVI Rozmeérova fada / Typové oznaceni
Pramér | Pramér | Sirka | Pramér i Pramér | Pramér | Sitka | Primér i
pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové pistnice | drazky | drazky | osazeni Typove
oznaceni oznaceni
dN f8/h9 D3 H9 L3 +0,1 D4 +0,2 dN 8/h9 D3 H9 I.3 +0,1 D4 +0,2
12,0 18,6 3,8 15,0 WAP000120 22,0 30,6 53 25,0 WAP000220
13,0 19,6 3,8 16,0 WAPO000130 24,0 32,6 53 27,0 WAP000240
14,0 20,6 3,8 17,0 WAPO000140 25,0 31,6 53 28,0 WAP100250
15,0 21,6 3,8 18,0 WAP000150 25,0 33,6 5,3 28,0 WAP000250
16,0 22,6 3,8 19,0 WAP000160 26,0 34,6 5,3 29,0 WAP000260
17,0 23,6 3,8 20,0 WAPO000170 27,0 35,6 53 30,0 WAP000270
18,0 24,6 3,8 21,0 WAPO000180 28,0 36,6 53 31,0 WAP000280
19,0 28,6 53 22,0 WAPO000190 30,0 38,6 53 33,0 WAP000300
20,0 28,6 5,3 23,0 WAP000200 31,0 41,0 6,0 34,0 WAPO000310
@ Dostupné pouze na vyzadani.
W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
TRELLEBORG Edice duben 2007

54 SEALING SOLUTIONS



Stiraci krouzek WRM

Pramér | Pramér | Sifka | Pramér Pramér | Pramér | Sifka | Pramér
pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové
dy f8/h9 | D3 H9 | L3 +0,1 | D4 +0,2 oznacen dy f8/h9 | D3 HI9 | L3 +0,1 | D4 +0,2 oznacent
32,0 40,6 5,3 35,0 WAP000320 80,0 88,6 53 83,0 WAPO000800
33,0 41,6 53 36,0 WAPO000330 80,0 92,6 7.1 86,0 WAP100800
35,0 43,6 53 38,0 WAPO000350 83,0 91,6 5,3 86,0 WAP000830
36,0 44,6 5,3 39,0 WAP000360 84,0 92,0 53 87,0 WAP000840
38,0 46,6 5,3 41,0 WAP000380 85,0 93,6 5,3 88,0 WAPO000850
40,0 48,6 5,3 43,0 WAP000400 85,0 97,2 7.1 91,0 WAP100850
42,0 50,6 53 45,0 WAP000420 88,0 100,2 7.1 94,0 WAPO000880
45,0 53,6 53 48,0 WAPO000450 90,0 102,2 7.1 96,0 WAP000900
45,0 55,6 5,3 49,0 WAP100450 95,0 107,2 7.1 101,0 WAP000950
46,0 54,6 5,3 49,0 WAP000460 97,0 111,0 7.1 104,0 WAP000970
48,0 56,6 5,3 51,0 WAP000480 100,0 112,2 7.1 106,0 WAPO001000
49,0 57,6 5,3 52,0 WAP000490 101,0 111,0 5,3 105,0 WAPO001010
50,0 58,6 53 53,0 WAP000500 103,0 115,2 7.1 109,0 WAP001030
® 50,0 60,6 53 54,0 WAP100500 104,0 116,2 7.1 110,0 WAPO001040
50,8 60,9 5,8 55,5 WAP000508 105,0 117,2 7.1 111,0 WAP001050
® 53,0 61,6 5,3 56,0 WAPO000530 110,0 122,2 7.1 116,0 WAPO001100
® 55,0 63,6 5,3 58,0 WAPO000550 115,0 127,2 7.1 121,0 WAPO001150
55,0 65,6 5,3 59,0 WAP100550 116,0 128,2 7.1 121,0 WAP001160
56,0 64,6 5,3 59,0 WAP000560 116,0 130,2 7.1 123,0 WAP101160
® 56,0 66,6 5,3 60,0 WAP100560 ® 118,0 130,2 7.1 124,0 WAP001180
60,0 66,6 5,3 63,0 WAP200600 120,0 128,6 5,3 123,0 WAP001200
60,0 68,6 5,3 63,0 WAP000600 120,0 132,2 7.1 126,0 WAP101200
@ 63,0 71,6 53 66,0 WAP000630 ® 121,0 131,0 5,3 125,0 WAPO001210
63,0 73,6 5,3 67,0 WAP100630 125,0 137.2 7.1 131,0 WAPO001250
65,0 73,6 5,3 68,0 WAP000650 127,0 135,6 5,3 132,0 WAP001270
65,0 75,6 5,3 69,0 WAP100650 127,0 139,2 7.1 133,0 WAP101270
® 70,0 76,0 4,3 72,0 WAPO000700 130,0 142,2 7.1 136,0 WAPO001300
70,0 78,6 5,3 73,0 WAP100700 135,0 147,2 7.1 141,0 WAP001350
70,0 80,6 5,3 72,0 WAP200700 135,0 149,2 7.1 142,0 WAP101350
70,0 82,6 7.1 76,0 WAP300700 140,0 152,2 7.1 146,0 WAP001400
72,0 80,6 5,3 75,0 WAPO000720 140,0 155,2 10,1 147,0 WAP101400
73,0 81,6 5,3 76,0 WAPO000730 145,0 157,2 7.1 151,0 WAPO001450
75,0 83,6 5,3 78,0 WAP000750 @ 146,0 158,0 6,3 152,0 WAP001460
75,0 87,2 7.1 81,0 WAP100750 146,05| 158,25 7.1 152,05 WAP001461
76,5 88,7 7.1 82,5 WAPO000765 ® 150,0 162,2 7.1 156,0 WAP001500
78,0 92,2 7.1 85,0 WAPO000780 155,0 169,2 7.1 162,0 WAPO001550
@ Dostupné pouze na vyzadani.
Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek WRM

Primér | Primér | Sifka | Pramér Primér | Primér | Sifka | Pramér

pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové

dy f8/h9 | D3 HO | Ly 401 | Dg+0,2 | Coracem dyf8/h9 | D3 HO | Ly +01 | Da+02 | Conocem
160,0 168,6 5,3 163,0 WAPO001600 200,0 215,2 10,1 207,0 WAP002000
160,0 175,2 10,1 168,0 WAP101600 210,0 224,2 7.1 217,0 WAP002100
165,0 173,6 5.3 168,0 WAPO001650 210,0 225,0 7,0 217,0 WAP102100
165,0 177,2 7.1 171,0 WAP101650 219,5 233,7 7.1 226,5 WAP002195
170,0 180,6 5,3 174,0 WAP001700 223,0 235,0 6,3 228,0 WAP002230
170,0 185,2 10,1 178,0 WAP101700 244.,5 258,7 7.1 251,5 WAP002445
171,0 183,0 6,3 176,0 WAPO001710 249,0 261,0 6,3 254,0 WAP002490
175,0 189,2 7.1 182,0 WAPO001750 260,0 275,2 10,1 268,0 WAP002600
180,0 195,2 10,1 188,0 WAP001800

® 187,0 195,6 5,3 190,0 WAPO001870
196,0 210,2 7.1 203,0 WAPO001960
197,0 219,0 6,3 202,0 WAPO001970

@ Dostupné pouze na vyzadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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STIRACI KROUZEK ASW

- jednocinny stiraci krouzek -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon® -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek ASW

B Stiraci krouzek ASW

Popis

ASW je jednocinny polyuretanovy stiraci krouzek. Zvlast-
nim rysem tohoto stiraciho krouzku je pfidavny podpérny
vystupek na vnitfnim prdméru. Ten zabrarnuje naklopeni
nebo zkrouceni stiraciho krouzku v draZce. Soucasné tato
podpéra zlepsuje pevné usazeni v drazce a tak zabrariuje
proniknuti necistot pres hrbet stiraciho krouzku. To predsta-
vuje technické zdokonaleni v porovnani s podobnymi typy
stiracich krouzkad.

Obrazek 21 Stiraci krouzek ASW
Stiraci krouzek ASW je vyroben z polyuretanu Zurcon®

s vysokou odolnosti proti opotfebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Prednosti

jednoduchéd drazka

velmi dobra stiraci schopnost

odolnost proti opotrebeni

bez nakldpéni nebo zkrouceni v drazce
jednoduchd instalace

pevné usazeni na vnéjSim prdméru

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— stiraci krouzek ASW je standardné k dispozici v nasledu-
jicim provedeni:
Material krouzku: Zurcon®Z201 (polyuretan),

92 Shore A
Kod materialu 2201
Barva: tyrkysova
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Stiraci krouzek ASW

B Doporuceni pro instalaci

r=max0,4

L
S

z
©
a <
B L3 a o
Obrazek 22 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznaceni
Stiraci krouzek ASW pro objednani WSW0 0 0500 - Z201
Pramér pistnce: dy = 50,0mm -1 T T 71
Pramér drazky: D3 = 58,0mm Typ, fada
Sitka drazky: L; = 40mm
Typové oznaceni: WSWO000500 (z tabulky XVII) Provedeni (standardné)
Material: Zurcon® 7201, 92 Shore A o
K6d materialu: 7201 Prdmér pistnice dyx 10
Index kvality (standardné)
Kéd materialu (standardné)
Tabulka XVII Rozmérova rada / Typové oznaceni
Pramér Pramér Sitka Pramér Minimalni Sitka i
pistnice drazky drazky osazeni Sirka osazeni| krouzku Typove
oznaceni
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a B
6,0 10,0 2,0 9,0 1,0 4,0 WSWO000060
8,0 14,0 2,6 12,0 1,0 5,0 WSW000080
10,0 16,0 2,6 14,0 1,0 5,0 WSW000100
10,0 18,0 4,0 16,0 1,0 7,0 WSW100100
12,0 18,0 2,6 16,0 1,0 5.0 WSWO000120
12,0 20,0 4,0 18,0 1,0 7,0 WSW100120

Do praméru pistnice dy=14,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. Vsechny tuéné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Ostatni velikosti na pozadani.
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Stiraci krouzek ASW

Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni Sirka

pistnice drazky drazky osazeni |3ifka osazeni| krouzku Typoveé

dy, f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a B oznacen
14,0 20,0 2,6 18,0 1,0 5,0 WSWo000140
14,0 22,0 4,0 20,0 1,0 7,0 WSWwW100140
15,0 23,0 4,0 21,0 1,0 7,0 WSWO000150
16,0 24,0 4,0 22,0 1,0 7,0 WSWo000160
18,0 26,0 4,0 24,0 1.0 7,0 WSwWo000180
20,0 26,0 2,6 24,0 1,0 5,0 WSW100200
20,0 28,0 4,0 26,0 1,0 7,0 WSWo000200
22,0 30,0 4,0 28,0 1,0 7,0 WSWwWo000220
24,0 32,0 4,0 30,0 1,0 7,0 WSWO000240
25,0 31,0 2,6 29,0 1,0 5,0 WSW100250
25,0 33,0 4,0 31,0 1,0 7,0 WSWwWo000250
28,0 36,0 4,0 34,0 1,0 7,0 WSWwWo000280
30,0 36,0 2,6 34,0 1,0 5,0 WSW100300
30,0 38,0 4,0 36,0 1,0 7,0 WSWO000300
32,0 40,0 4,0 38,0 1,0 7,0 WSWwWo000320
34,0 42,0 4,0 40,0 1,0 7,0 WSWO000340
35,0 43,0 4,0 41,0 1,0 7,0 WSWO000350
36,0 44,0 4,0 42,0 1.0 7,0 WSWo000360
38,0 46,0 4,0 44,0 1,0 7,0 WSWO000380
40,0 48,0 4,0 46,0 1,0 7,0 WSWwWo000400
42,0 50,0 4,0 48,0 1,0 7,0 WSW000420
45,0 53,0 4,0 51,0 1,0 7,0 WSWo000450
50,0 58,0 4,0 56,0 1.0 7.0 WSWwWo000500
52,0 60,0 4,0 58,0 1,0 7,0 WSWO000520
55,0 63,0 4,0 61,0 1.0 7,0 WSWO000550
56,0 64,0 4,0 62,0 1,0 7,0 WSWO000560
60,0 68,0 4,0 66,0 1,0 7,0 WSWO000600
63,0 71,0 4,0 69,0 1.0 7.0 WSWO000630
65,0 73,0 4,0 71,0 1,0 7,0 WSWO000650
70,0 78,0 4,0 76,0 1,0 7,0 WSwWo000700
75,0 83,0 4,0 81,0 1,0 7,0 WSWO000750
80,0 88,0 4,0 86,0 1,0 7,0 WSWo000800
85,0 93,0 4,0 91,0 1,0 7,0 WSWO000850
90,0 98,0 4,0 96,0 1,0 7,0 WSWo000900

100,0 108,0 4,0 106,0 1,0 7,0 WSWwWo001000

105,0 113,0 4,0 111,0 1,0 7,0 WSWO001050

Do praméru pistnice dy=14,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. VSechny tucné tisténé prliméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Ostatni velikosti na pozadani.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzek ASW

Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni Sitka i
pistnice drazky drazky osazeni |3ifka osazeni| krouzku Typove
oznaéeni

dN 8/h9 D3 H9 L3 +O,2 D4 H11 a B
110,0 122,0 55 119,0 1,5 10,0 WSwWo001100
120,0 132,0 5,5 129,0 1.5 10,0 WSW001200
125,0 137,0 5,5 134,0 1,5 10,0 WSwWo001250
140,0 152,0 5,5 149,0 1,5 10,0 WSWwWo001400
150,0 162,0 5,5 159,0 1,5 10,0 WSWO001500
160,0 172,0 55 169,0 1,5 10,0 WSWo001600
180,0 192,0 5,5 189,0 1,5 10,0 WSwWo001800

Do praméru pistnice dy=14,0mm doporucujeme pouzit délenou drazku. VSechny tucné tisténé prliméry pistnice vyhovuji doporucenim
normy ISO 3320. Ostatni velikosti na pozadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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STIRACI KROUZEK PW

- jednocinny stiraci krouzek -
—- dynamicky + staticky tésnici biit -

MATERIALY
- TPU -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek PW

m Stiraci krouzek PW

Popis

Jednocinny polyuretanovy stiraci krouzek PW je kromé
dynamického bfitu vybaven i bfitem statickym, ktery zabra-
fuje pronikani vihkosti a necistot pres vnéjsi primér stira-
ciho krouzku. Stiraci krouzek PW nema na vnéjsim prdimé-
ru presah, coz umoznuje jeho radialni pohyb pfi prihybu
pistnice.

Technické udaje

Rychlost: do 1,0m/s

Teplota: -35°Caz +80°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: uzaviena

Obréazek 23 Stiraci krouzek PW

Prednosti

— vysoka odolnost proti opotrebeni

— dobra staticka tésnost na vnéjsim prdméru

— kompenzuje prihyb pistnice (nesouosost pistnice)
— snadna montaz

— prostorové Usporna konstrukce

Oblasti pouziti

Stiraci krouzek PW je doporucen viude tam, kde je prasné
a vlhké pracovni prostredi, predevsim do aplikaci nasledu-
jicich zafizeni:

— mobilni hydraulika

- zemédélska technika

Pro nové konstrukce pouzivejte, prosim, stiraci
krouzky typ WNE (str. 69) nebo WNV (str. 75).

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy
— stiraci krouzek PW je standardné k dispozici v nasleduji-
cim provedeni:
Material krouzku: TPU (polyuretan), 92 Shore A
Wwu9L3
modra

Kéd materialu:
Barva:
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Stiraci krouzek PW

m Doporuceni pro instalaci
(pro nové konstrukce pouzivejte, prosim, stiraci krouzky WNE nebo WNYV)

i e —

L3 ol
(a)]
m
[a]
Obrazek 24 Instalacni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek PW Oznaceni
Pramér pistnice: dy = 45,0mm pro objedndni  WNPO 0 0450 - WU9L3
I?r&mér drazky: D3 = 53,6mm T
Sirka d,razky:v ] L; = 53mm Typ, fada
Typové oznaceni: WNP000450 (z tabulky XVIII)
Material: TPU, 92 Shore A Provedeni (standardné)
Kéd materialu: ~ WU9L3 L
Prdmér pistnice dyx 10
Index kvality (standardné)
Kéd materialu (standardné)
Tabulka XVIII Rozmeérova fada / Typové oznaceni
Pramér | Pramér| Sitka |Pramér i Pramér|Pramér| Sitka |Pramér i
pistnice| drazky | drazky |osazeni Typove pistnice| drazky | drazky |osazeni Typove
oznaceni oznaceni
dN hg D3 H9 L3 +O,1 D4 +0,2 dN hg D3 H9 L3 +0,1 D4 +0,2
4,0 12,0 3,0 9,0 WNP 100040 10,0 16,6 3,8 13,0 WNPO000100
5,0 12,0 2,8 9,0 WNP100050 12,0 18,6 3,8 15,0 WNPO000120
6,0 12,0 3,0 9,0 WNP100060 14,0 20,6 3,8 17,0 WNP000140
8,0 14,6 3,8 11,0 WNPO000080 15,0 21,6 3,8 18,0 WNPO000150
9,0 13,0 2,5 12,0 WNP100090 15,0 27,0 5,0 24,0 WNP100150
10,0 15,0 1,0 13,0 WNP100100 16,0 22,5 3,0 19,0 WNP100160
W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
TRELLEBORG Edice duben 2007

66 SEALING SOLUTIONS



Stiraci krouzek PW

Pramér |Pramér| Sifka |Pramér Pramér|Pramér| Sifka |Pramér

pistnice| drazky | drazky |osazeni Typové pistnice| drazky | drazky |osazeni Typoveé
dyh9 | D3 HI9 | L3 +0,1 | D, +0,2 ozhacent dyh9 | D3 HI | L3+0,1 | Dy +0,2 oznacent
16,0 22,6 3,8 19,0 WNPO000160 65,0 73,6 5,3 68,0 WNPO000650
18,0 24,6 3,8 21,0 WNP000180 65,0 76,6 6,0 71,5 WNP100650
20,0 26,0 3,4 23,0 WNP 100200 67,0 76,6 5,5 71,0 WNP100670
20,0 28,6 53 23,0 WNP000200 70,0 78,6 53 73,0 WNP100700
20,0 30,0 5,4 27,0 WNP200200 70,0 80,0 5,0 74,0 WNPO000700
22,0 30,6 2,2 25,0 WNP100220 70,0 80,0 7,0 74,0 WNP300700
22,0 30,6 53 25,0 WNP000220 70,0 82,6 7.1 76,0 WNP200700
24,0 32,6 2,2 27,0 WNP 100240 73,0 81,6 53 76,0 WNPO000730
24,0 32,6 53 27,0 WNP000240 73,0 83,6 7,3 76,0 WNP100730
25,0 33,6 53 28,0 WNP000250 75,0 83,6 53 78,0 WNPO000750
28,0 36,6 53 31,0 WNP000280 75,0 87,2 7.1 81,0 WNP100750
30,0 38,6 53 33,0 WNP100300 78,0 86,0 5,0 81,0 WNP200780
30,0 40,0 3,0 34,5 WNP200300 78,0 88,6 5,5 84,5 WNP100780
32,0 40,0 3,7 35,0 WNP100320 78,0 92,2 7.1 85,0 WNPO000780
32,0 40,6 53 35,0 WNP000320 80,0 88,6 53 83,0 WNP000800
35,0 40,0 3,7 37,0 WNP400350 80,0 92,6 7.1 86,0 WNP100800
35,0 43,6 5,0 38,0 WNP200350 85,0 93,6 5,3 88,0 WNP100850
35,0 43,6 53 38,0 WNP100350 85,0 97,2 7.1 91,0 WNPO000850
35,0 45,0 4,0 39,0 WNP300350 90,0 100,0 7,0 94,0 WNP200900
36,0 44,6 53 39,0 WNP000360 90,0 102,0 6,0 94,0 WNP100900
38,0 46,6 5,3 41,0 WNPO000380 90,0 102,2 7.1 96,0 WNPO000900
38,0 48,5 4,8 41,0 WNP100380 92,0 103,6 5,5 97,0 WNP100920
40,0 48,6 53 43,0 WNPO000400 93,0 101,0 5,0 96,0 WNPO000930
42,0 50,6 53 45,0 WNP 100420 93,0 123,0 5,0 115,0 WNP200930
45,0 53,6 53 48,0 WNP000450 95,0 105,0 10,0 99,0 WNP100950
45,0 55,6 53 48,0 WNP 100450 95,0 107,2 7.1 101,0 WNPO000950
45,0 60,0 4,2 53,0 WNP200450 97,0 105,0 5,0 100,0 WNP100970
46,0 54,6 53 49,0 WNPO000460 99,0 109,6 5,5 105,5 WNPO000990
50,0 58,6 53 53,0 WNP 100500 100,0 112,2 6,0 104,0 WNP201000
50,0 60,6 53 53,0 WNP200500 100,0 112,2 7.1 106,0 WNP101000
50,0 65,5 4,2 58,0 WNP300500 110,0 122,2 7.1 116,0 WNP101100
53,0 61,6 5,3 56,0 WNP100530 112,0 124,2 7.1 118,0 WNP101120
55,0 63,6 53 58,0 WNPO000550 115,0 127,0 10,0 121,0 WNP101150
55,0 65,6 53 58,0 WNP 100550 115,0 127,2 7.1 121,0 WNPO001150
56,0 64,6 53 59,0 WNP000560 118,0 126,0 5,0 121,0 WNP101180
56,0 66,6 5.3 59,0 WNP 100560 120,0 130,6 5,5 126,5 WNP201200
60,0 68,6 53 63,0 WNP100600 120,0 132,2 7.1 126,0 WNP101200
60,0 70,6 5,5 66,5 WNP200600 125,0 137,2 7.1 131,0 WNP001250
63,0 71,6 53 66,0 WNPO000630 128,0 140,2 7.1 134,0 WNP101280

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek PW

Pramér|Pramér| Sirka |Primér Pramér |Pramér| Sifka |Pramér
pistnice| drazky | drazky |osazeni Typové pistnice| drazky | drazky |osazeni Typové

dyh9 | D3 HI9 | L3 +0,1 | D, +0,2 oznacen dyh9 | D3 HI9 | L3 +0,1 | D, +0,2 oznacent
130,0 142,2 7.1 136,0 WNP101300 180,0 195,2 10,1 188,0 WNPO001800
135,0 147,2 7.1 141,0 WNP001350 180,0 200,0 7,0 188,0 WNP101800
140,0 148,6 6,0 143,0 WNP201400 183,0 193,6 5,5 189,0 WNP101830
140,0 152,2 7.1 146,0 WNP001400 188,0 200,2 7.1 194,0 WNP101880
140,0 155,0 9,0 147,0 WNP101400 190,0 205,2 10,1 198,0 WNPO001900
141,0 151,6 5,5 147,5 WNPO001410 190,0 210,0 10,1 200,0 WNP101900
143,0 151,0 5,5 146,0 WNP101430 200,0 215,2 10,1 208,0 WNP002000
145,0 157,2 7.1 151,0 WNPO001450 210,0 225,2 10,1 218,0 WNP102100
145,0 160,0 8,0 152,0 WNP101450 220,0 235,2 10,1 228,0 WNP002200
148,0 160,0 7,0 152,0 WNP101480 220,0 240,0 10,1 228,0 WNP102200
150,0 162,2 7.1 156,0 WNPO001500 230,0 245,2 10,1 238,0 WNP102300
150,0 165,0 7,5 156,0 WNP101500 240,0 255,2 10,1 248,0 WNP102400
160,0 172,2 7.1 166,0 WNPO001600 250,0 265,2 10,1 258,0 WNP102500
160,0 175,2 10,1 168,0 WNP101600 257,0 267,6 5,5 264,0 WNP102570
162,0 172,6 5,5 168,0 WNP101620 280,0 300,0 10,2 290,0 WNP102800
163,0 175,2 7.1 169,0 WNP101630

170,0 178,6 5,3 173,0 WNP101700

170,0 185,2 10,1 178,0 WNPO001700

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
TRELLEBORG Edice duben 2007
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STIRACI KROUZEK WNE

- jednocinny stiraci krouzek -
~- dynamicky + staticky tésnici bFit -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon®-

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek WNE

m Stiraci krouzek WNE

Popis

Jednocinny polyuretanovy stiraci krouzek WNE je kromé
dynamického bfitu vybaven i bfitem statickym, ktery zabra-
fuje pronikani vihkosti a necistot pres vnéjsi primér stira-
ciho krouzku. Stiraci krouzek WNE ma na vnéjsim praméru
presah zajistujici tésnost.

Obrazek 25 Stiraci krouzek WNE
Stiraci krouzek WNE je vyroben z polyuretanu Zurcon®

s vysokou odolnosti proti opotfebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Piednosti

vysoka odolnost proti opotrebeni
dobra staticka tésnost na vnéjsim praméru
snadnd montaz

prostorové Usporna konstrukce

Oblasti pouziti

Stiraci krouzek WNE je doporucen vsude tam, kde je pras-
né a vlhké pracovni prostfedi, pfedevsim do aplikaci nasle-
dujicich zafizeni:

— mobilni hydraulika

— zemédélska technika

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1,0m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— stiraci krouzek WNE je standardné k dispozici v nasledu-
jicim provedeni:
Material krouzku: Zurcon®Z201 (polyuretan),

92 Shore A
Kod materidlu: 2201
Barva: tyrkysova
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Stiraci krouzek WNE

B Doporuceni pro instalaci

i —

©
L3 <
(a)]
m
[a)]
Obrazek 26 Instala¢ni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek WNE
Primér pistnice: dy = 45,0mm Lo
Pramér drazky: D3 = 53,6mm Oznaceni
Sitka drazky: L; = 53mm pro objednani WNEO 0 0450 - 7201
Typové oznaceni: WNEO000450 (z tabulky XIX)
Typ, fada
Material: Zurcon® 7201, 92 Shore A
Kod materialu: Z201 Provedeni (standardné)
Prdmér pistnice dyx 10
Index kvality (standardné)
Kéd materialu (standardné)
Tabulka XIX Rozmérova Fada / Typové oznaceni
Pramér | Pramér | Sifka |Pramér i Pramér | Primér | Sifka |Pramér i
pistnice | drazky | drazky | osazeni Typove pistnice | drazky | drazky | osazeni Typove
oznaceni oznaceni
dN h9 D3 H11 L3 +0,1 D4 +0,2 dN h9 D3 H11 L3 +0,1 D4 +0,2
8,0 14,6 3,8 11,0 WNE000080 16,0 22,6 3,8 19,0 WNE000160
10,0 16,6 3,8 13,0 WNEO000100 18,0 24,6 3,8 21,0 WNEO000180
12,0 18,6 3,8 15,0 WNE000120 20,0 28,6 5,3 23,0 WNE000200
13,0 19,6 3,8 16,0 WNEO000130 22,0 30,6 5,3 25,0 WNE000220
14,0 20,6 3,8 17,0 WNEO000140 24,0 32,6 5.3 27,0 WNE000240
15,0 21,6 3,8 18,0 WNEO000150 25,0 33,6 5,3 28,0 WNE000250
W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzek WNE

Pramér | Pramér | Sirka | Pramér Pramér | Primér | Sifka | Pramér
pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové pistnice | drazky | drazky | osazeni Typové
dyh9 | D3 H11 | L3 +0,1 | D4 +0,2 oznacen dyh9 | D3 H11 | L3 +0,1 | D4 +0,2 oznacen
28,0 36,6 5,3 31,0 WNE000280 75,0 87,2 7.1 81,0 WNE100750
30,0 38,0 5,3 33,0 WNEO000300 76,0 84,6 53 79,0 WNEO000760
30,0 38,6 5,3 33,0 WNE100300 80,0 88,6 53 83,0 WNEO000800
32,0 40,6 5,3 35,0 WNEO000320 85,0 93,6 53 88,0 WNE 100850
35,0 43,0 5,3 38,0 WNEO000350 85,0 97,2 7.1 91,0 WNEO000850
35,0 43,6 5,3 38,0 WNE100350 90,0 102,2 7.1 96,0 WNEO000900
36,0 44,6 5,3 39,0 WNEO000360 91,0 99,6 53 94,0 WNEO000910
38,0 46,6 5,3 41,0 WNEO000380 95,0 107,2 7.1 101,0 WNEO000950
40,0 48,6 5,3 43,0 WNEO000400 100,0 112,0 7.1 106,0 WNEO001000
45,0 53,6 5,3 48,0 WNEO000450 100,0 112,2 7.1 106,0 WNE101000
46,0 54,6 5,3 49,0 WNEO000460 107,0 115,6 53 110,0 WNEO001070
50,0 58,0 5,3 53,0 WNEO000500 110,0 122,2 7.1 116,0 WNEO0O01100
50,0 58,6 5,3 53,0 WNE100500 120,0 132,0 7.1 126,0 WNEO001200
55,0 63,6 5,3 58,0 WNEO000550 120,0 132,2 7.1 126,0 WNE101200
56,0 64,6 5,3 59,0 WNEO000560 125,0 137,2 7.1 131,0 WNEO001250
60,0 68,0 5,3 63,0 WNE100600 126,0 134,6 53 129,0 WNEO001260
60,0 68,6 5,3 63,0 WNE200600 135,0 147,2 7.1 141,0 WNEO001350
60,0 70,0 5,0 63,0 WNEO000600 140,0 152,2 7.1 146,0 WNEO001400
61,0 69,6 5,3 64,0 WNEO000610 140,0 155,0 9,0 146,5 WNE101400
63,0 71,6 5,3 66,0 WNEO000630 160,0 175,2 10,1 168,0 WNE101600
65,0 73,6 5,3 68,0 WNEO000650 180,0 195,2 10,1 188,0 WNEO001800
70,0 78,6 5,3 73,0 WNE100700 200,0 215,2 10,1 208,0 WNEO002000
70,0 80,0 5,0 73,0 WNEO000700 220,0 235,2 10,1 228,0 WNE002200
75,0 83,6 5,3 78,0 WNEO000750 250,0 265,2 10,1 258,0 WNEO002500
Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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E Stiraci krouzek WNE
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STIRACI KROUZEK WNV

— dvojcinny stiraci krouzek -
- dynamicky + staticky tésnici brit -
— podpirny biit -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon®-

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W

Edice duben 2007 TRELLEBORG

SSSSSSSSSSSSSSSS

75



76

\ /4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007



Stiraci krouzek WNV

m Stiraci krouzek WNV
Popis

Dvojc¢inny polyuretanovy stiraci krouzek WNV, s dynamic-
kym stiracim bfitem se specidlnim tvarem a s pfidavnym
vnitfnim tésnicim britem, zadrzuje zbytkovy olejovy film
v systému. Pfi pouziti tésnéni, kterd neumoznuji hydrody-
namickou zpétnou dodavku, jako napf. Zurcon® U-manzety,
mUze dojit k nardstu tlaku mezi tésnénim a stiracim krouz-
kem. V tomto pripadé dojde k nadzvednuti stiraciho britu
a uvolnéni tohoto tlaku ven ze systému.

Na vnéjsim prdmeéru je vybaven statickym bfitem, ktery
zabrariuje pronikani vlhkosti a necistot pres vnéjsi pramér
stiraciho krouzku. Podptrny bfit u paty stiraciho krouzku
zabrariuje jeho zkrouceni v drézce.

_ )

————

Obréazek 27 Stiraci krouzek WNV

Stiraci krouzek WNV je vyroben z polyuretanu Zurcon®
s vysokou odolnosti proti opotiebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Prednosti

— dvojcinny stiraci krouzek

— specialni konstrukce zamezujici narastu tlaku mezi tés-
nénim a stiracim krouzkem

— vysoka odolnost proti opotrebeni

— velmi dobra staticka tésnost na vnéjsim prdméru zajisté-
na dodate¢nym bfitem

— stabilni usazeni stiraciho krouzku v drazce

— zastavbovy prostor podle normy ISO 6195, typ drazky A

Oblasti pouziti

Diky vynikajicim stiracim schopnostem je stiraci krouzek
WNV doporucen viude tam, kde je prasné a vlhké pracovni
prostredi, predevsim do aplikaci nasledujicich zarizeni:

— mobilni hydraulika

— zemédélska technika

— standardni hydraulické valce podle ISO

— vysokozdvizné voziky

— zdvihaci plodiny nakladnich automobild

— TFidici valce

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1,0 m/s

Teplota: -35°Caz +100 °C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviuje.

Materialy

— stiraci krouzek WNV je standardné k dispozici v nasledu-
jicim provedeni:
Material krouzku: Zurcon®Z201 (polyuretan),

92 Shore A
Koéd materidlu: 2201
Barva: tyrkysova
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Stiraci krouzek WNV

B Doporuceni pro instalaci

r=0,3
(A |
r= 0,5
L3 P
s
L1 -
o
Ostra hrana
Obrazek 28 Instala¢ni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek WNV Oznaceni
Pramér pistnice:  dy = 45,0mm biednani WNVO 0 0450 - 7201
Prameér drazky: D; = 53,0mm pro objednani - ___ =
Sitka drazky: L; = 50mm Tvo. fad
Typové oznaceni: WNV000450 (z tabulky XX) yp. rada
Material: Zurcon®Z201, 92 Shore A Provedeni (standardné)
Kéd materialu: 2201
Prdmér pistnice dyx 10

Index kvality (standardné)

Kéd materialu (standardné)

Tabulka XX Rozmérova rada / Typové oznaceni

Primeér pistnice | Pramér drazky Sitka drazky Primér osazeni ) L.
dy h9 D; H8 L; +0,2 L +0,2 D, H8 IO EHTEET

16,0 24,0 5,0 7,0 21,5 WNV000160

32,0 40,0 5,0 7,0 37.5 WNV000320

36,0 44,0 5,0 7.0 41,5 WNV000360

45,0 53,0 5,0 7,0 50,5 WNV000450

50,0 58,0 5,0 7.0 55,5 WNV000500

60,0 68,0 4,0 7.0 66,0 WNV000600

70,0 80,0 6,3 8,3 77,0 WNV000700

100,0 115,0 9,5 12,0 110,0 WNV001000

Vsechny tu€né tisténé velikosti jsou vhodné pro instalaci do drazek podle normy ISO 6195, typ drazky A.
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STIRACI KROUZEK SA

— jednocinny stiraci krouzek-
— kovové vnéjsi pouzdro -
— montaz do oteviené drazky -

MATERIALY
— NBR + kov -
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Stiraci krouzek SA [

m Stiraci krouzek SA

Popis

SA je jednocinny, ve formé vulkanizovany, elastomerovy
stiraci krouzek. Jeho pryzova ¢ast je vnéjsim obvodem na-
vulkanizovéna ke kovovému pouzdru, které svym vnéjsim
prmérem tvori zdkladnu pro instalaci. Stiraci krouzek tak
muze byt instalovan zalisovdnim do oteviené drazky a diky
jeho presahu se dosdhne presného usazeni.

L

o

Obréazek 29 Stiraci krouzek SA

Piednosti

- jednoduchy tvar drazky

— pevné usazeni v drdzce diky nalisovani
— jednoducha instalace

— levny konstrukéni prvek

Oblasti pouziti

Diky vynikajicim stiracim schopnostem je stiraci krouzek SA
doporucen viude tam, kde je prasné a vlhké pracovni pro-

stfedi, predevsim do aplikaci nasledujicich zafizeni:
— hydraulické valce

— zemédélské stroje

— stavebni stroje

- vysokozdvizné voziky

— mobilni hydraulika

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Technické udaje

Rychlost: do 1m/s
Teplota: -30°Caz +110°C
Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich

olejl, tézkohorlavé hydraulické kapaliny
(HFA, HFB, HFC), voda, vzduch, atd.

Typ drazky: oteviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— stiraci krouzek SA je standardné k dispozici v nasleduji-
cim provedeni:

Télo stiraciho krouzku: NBR, 90 Shore A

Kovové pouzdro: kovovy plech, AISI 1008
Kod materidld: N9MN
Barva: cernd
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M, Stiraci krouzek SA

B Doporuceni pro instalaci

/ 7 Pﬁ /\45°x0,5

L3 _g
oM
o
Obrazek 30 Instala¢ni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek SA Oznaceni
Pramér pistnice: dy = 50,0mm pro objednani  WSA3 0 0500 -  NOMN
I?r&mér drazky: D3 = 60,0mm —_—T T 1
Sirka d,réiky:v ] L; = 7,0mm Typ, fada
Typové oznaceni: WSA300500 (z tabulky XXI)
Materialy: Provedeni (standardné)
Télo stiraciho krouzku: NBR, 90 Shore A L
Kovové pouzdro: kovovy plech, AISI 1008 Pramér pistnice dyx 10
Kéd materialu: N9MN
Index kvality (standardné)
Kéd materiall (standardné)
Tabulka XXI Rozmeérova Fada / Typové oznaceni
Pramér Pramér Sirka i Pramér Pramér Sifka i
pistnice | drazky drazky Typove pistnice | drazky drazky Typove
oznaceni oznaceni
dN h9 D3 H8 I.3 +0,1 dN h9 D3 H8 L3 +0,1
6,0 13,0 3,0 WSA000060 14,0 22,0 3,0 WSA000140
8,0 15,0 3,0 WSA000080 16,0 22,0 4,0 WSA000160
10,0 16,0 3,0 WSA000100 16,0 26,0 5,0 WSA300160
10,0 18,0 5,0 WSA100100 16,0 28,0 5,0 WSA200160
12,0 18,0 5,0 WSA200120 18,0 26,0 5,0 WSA000180
12,0 20,0 4,0 WSA000120 18,0 28,0 5,0 WSA300180
12,0 22,0 5,0 WSA100120 18,0 28,0 7.0 WSA100180
13,0 18,0 3,0 WSA000130 20,0 26,0 4,0 WSA000200
14,0 20,0 4,0 WSA100140 20,0 28,0 3,5 WSA200200

Vsechny tuéné tisténé velikosti jsou vhodné pro instalaci do drazek podle normy ISO 6195, typ drazky B. Ostatni velikosti na pozadani.
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Stiraci krouzek SA

.,

Pramér Pramér Sifka Pramér Pramér Sirka
pistnice | drazky | drazky Typové pistnice | drazky | drazky Typové

dy h9 D; H8 L; +0,1 ozhacent dy h9 D; H8 L; +0,1 oznacent
20,0 28,0 5,0 WSA300200 55,0 70,0 7.0 WSA300550
20,0 30,0 4,0 WSA400200 56,0 66,0 7,0 WSA000560
20,0 30,0 5,0 WSA500200 60,0 70,0 5,0 WSA200600
20,0 30,0 7.0 WSA600200 60,0 70,0 7,0 WSA000600
22,0 28,0 5,0 WSA000220 60,0 74,0 5,0 WSA100600
22,0 32,0 5,0 WSA200220 63,0 75,0 7,0 WSA000630
22,0 32,0 7,0 WSA100220 65,0 75,0 5,0 WSA100650
24,0 35,0 5,0 WSA000240 65,0 75,0 7.0 WSA000650
25,0 35,0 5,0 WSA200250 70,0 80,0 5,0 WSA100700
25,0 35,0 5,0 WSA000250 70,0 80,0 7.0 WSA000700
25,0 35,0 7,0 WSA100250 75,0 83,0 7,0 WSA100750
28,0 38,0 5,0 WSA000280 75,0 85,0 7,0 WSA000750
28,0 40,0 7,0 WSA100280 80,0 88,0 7.0 WSA100800
30,0 40,0 5,0 WSA000300 80,0 90,0 7.0 WSA000800
30,0 40,0 7.0 WSA100300 85,0 95,0 7,0 WSA000850
30,0 45,0 5,0 WSA200300 90,0 100,0 7,0 WSA000900
32,0 42,0 5,0 WSA000320 95,0 105,0 7,0 WSA000950
32,0 42,0 7,0 WSA400320 100,0 110,0 7.0 WSA001000
32,0 44,0 4,0 WSA300320 105,0 115,0 7,0 WSA001050
32,0 45,0 4,0 WSA100320 110,0 120,0 7.0 WSA001100
32,0 45,0 7,0 WSA200320 115,0 125,0 7.0 WSA001150
35,0 45,0 7,0 WSA000350 120,0 130,0 7.0 WSA001200
36,0 45,0 7,0 WSA000360 120,0 135,0 7.0 WSA101200
38,0 48,0 7,0 WSA000380 125,0 140,0 9,0 WSA001250
40,0 50,0 5,0 WSA000400 130,0 145,0 9,0 WSA001300
40,0 50,0 5,0 WSA100400 135,0 145,0 7.0 WSA001350
40,0 50,0 7.0 WSA200400 140,0 155,0 9,0 WSA001400
42,0 52,0 7,0 WSA000420 140,0 160,0 10,0 WSA101400
45,0 55,0 5,0 WSA100450 150,0 165,0 9,0 WSA001500
45,0 55,0 7,0 WSA000450 160,0 175,0 9,0 WSA001600
50,0 56,0 5,0 WSA000500 170,0 185,0 10,0 WSA001700
50,0 60,0 5,0 WSA200500 175,0 190,0 9,0 WSA001750
50,0 60,0 5,0 WSA500500 180,0 195,0 10,0 WSA001800
50,0 60,0 7,0 WSA300500 200,0 220,0 12,0 WSA002000
50,0 65,0 7,0 WSA400500 220,0 235,0 10,0 WSA002200
52,0 62,0 7,0 WSA000520 270,0 295,0 12,0 WSA002700
55,0 63,0 7,0 WSA000550

55,0 65,0 5,0 WSA200550

55,0 65,0 7,0 WSA100550

Vsechny tuéné tisténé velikosti jsou vhodné pro instalaci do drazek podle normy ISO 6195, typ drazky B. Ostatni velikosti na pozadani.
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Stiraci krouzek SA
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STIRACI KROUZEK WRM/PC

ﬂ

— jednocinny stiraci krouzek -
— kovové vnéjsi pouzdro -
- montaz do oteviene drazky -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon® + kov -
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Stiraci krouzek WRM/PC

m Stiraci krouzek WRM/PC

Popis

Jednocinny polyuretanovy stiraci krouzek WRM/PC s inte-
grovanou kovovou vyztuhou urceny pro montaz do oteviené
drazky. Pouziva se predevsim ve stfedné namahanych apli-
kacich, kde necistoty pevné ulpivaji na pistnici a vytvareji
tak abrazivni prostredi.

Obréazek 31 Stiraci krouzek WRM/PC

Stiraci krouzek WRM/PC je vyroben z polyuretanu Zurcon®
s vysokou odolnosti proti opotiebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Prednosti

— vysoka odolnost proti opotfebeni

— prostorové usporna konstrukce

— jednoducha zastavba, jednoducha montaz
— pevné usazeni v drazce diky nalisovani

— dukladné zakonceni ucpavkové matice

Oblasti pouziti

Diky vynikajicim stiracim schopnostem je stiraci krouzek
WRM/PC doporucen vSude tam, kde je prasné a vihké pracov-
ni prostredi, predevsim do aplikaci nasledujicich zafizeni:
- mobilni hydraulika

— zemédélské stroje

— stavebni stroje

— vysokozdvizné voziky

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1,0m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejd

Typ drazky: otevrend

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— stiraci krouzek WRM/PC je standardné k dispozici v nasle-
dujicim provedeni:
Télo stiraciho krouzku: Zurcon® 2201 (polyuretan),

92 Shore A
Kovové pouzdro: nelegovana ocel podle DIN 1624
Kéd materidla: 72022
Barva: tyrkysova
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' Stiraci krouzek WRM/PC

B Doporuceni pro instalaci

\\30°xo,5
/ | 4 [

z
L3 ©
™M
(a)]
Obrazek 32 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznaceni
Stiraci krouzek WRM/PC pro objednani WSAO P 0400 - 72022
Pramér pistnice: dy = 40,0mm _—
Pramér drazky: D; = 50,0mm Tvo. Fad
Sitka drazky: L; = 50mm yp, fada
Typové oznaceni: WSAOPO0400 (z tabulky XXII)
Provedeni (standardné)
Materialy:
Télo stiraciho krouzku: Zurcon® 2201, 92 Shore A Prameér pistnice dyx 10
Kovové pouzdro: nelegovana ocel podle DIN 1624
Kéd materialu: 22022 Index kvality (standardné)
Kéd materiald (standardné)
Tabulka XXII Rozmeérova fada / Typové oznaceni
Primér Primér Sifka i Primér Pramér Sifka i
pistnice | drazky drazky Typove pistnice | drazky drazky Typove
oznaceni oznaceni
dN h9 D3 H8 I.3 +0,1 dN h9 D3 H8 L3 +0,1
16,00 22,00 4,0 WSAOP0160 60,00 70,00 7,0 WSAOP0600
20,00 30,00 7.0 WSAOP0200 63,50 76,20 7,0 WSAOP0635
30,00 40,00 5,0 WSAOP0300 75,00 83,00 7,0 WSAOPO0750
38,10 50,80 7,0 WSAOP0381 76,20 88,90 7,0 WSAOP0762
40,00 50,00 5,0 WSAOP0400 80,00 90,00 7,0 WSAOPO0800
50,00 60,00 7,0 WSAOP0500 95,00 105,00 7,0 WSAOP0950
50,80 63,50 7.0 WSAOP0508 105,00 115,00 7,0 WSAOP1050
55,00 65,00 7,0 WSAOP0550 175,00 190,00 9,0 WSAOP1750
57,15 70,00 7,0 WSAOP0572
W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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STIRACI KROUZEK SWP

— jednocinny stiraci krouzek -
- vyztuzné kovové pouzdro -
- montaz do oteviene drazky -

MATERIALY
— Polyuretan Zurcon® + kov -
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Stiraci krouzek SWP

m Stiraci krouzek SWP
Popis

Jednocinny polyuretanovy stiraci krouzek SWP s integro-
vanou kovovou vyztuhou uréeny pro montaz do oteviené
drazky. Pouziva se predevsim v naro¢nych aplikacich, kde
necistoty pevné ulpivaji na pistnici a vytvareji tak abraziv-
ni prostredi.

Obréazek 33 Stiraci krouzek SWP

Stiraci krouzek SWP je vyroben z polyuretanu Zurcon®
s vysokou odolnosti proti opotiebeni a extruzi a s malou
trvalou deformaci.

Stiraci krouzek SWP je konstruovéan tak, Ze ho lIze pouzit
jako tésnéni cepu kluznych loZisek (obrazek 34). Rozméry
pouzitelné pro tuto aplikaci jsou oznaceny v tabulce XXIII.

Obrazek 34 Stiraci krouzek SWP jako tésnéni cepu
kluzného loZiska

Piednosti

— prostorové usporna kostrukce

— jednoduchd zastavba, jednoducha montaz

— pevné usazeni v drazce diky nalisovani

— pfi domazavani lozisek umozniuje stiraci brit, uz pfi niz-
kém pretlaku, vytlaceni starého maziva

— vysoka odolnost proti opotrebeni

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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T

Oblasti pouziti

Diky vynikajicim stiracim schopnostem je stiraci krouzek SWP
doporucen vsude tam, kde je prasné a vlhké pracovni pro-
stfedi, predevsim do aplikaci ndsledujicich zarizeni:

— mobilni hydraulika

— stavebni stroje

— tésnéni kluznych loZisek

- vysokozdvizné voziky

— nakladaci jefaby automobild

— zemédélské stroje

Technické udaje

Rychlost: do 1,0m/s

Teplota: -35°Caz +100°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
oleja

Typ drazky: otevrend

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje uddavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametra. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviauje.

Materialy

— stiraci krouzek SWP je standardné k dispozici v nasledu-
jicim provedeni:
Télo stiraciho krouzku: Zurcon® 2201 (polyuretan),

92 Shore A
Kovové pouzdro: nelegovana ocel podle DIN 1624
Kéd materiala: 72022
Barva: tyrkysova
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E Stiraci krouzek SWP

B Doporuceni pro instalaci
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Obrazek 35 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznaceni
Stiraci krouzek SWP pro objednani WSPO 0 0400 - 72022
Pramér pistnice: dy = 40,0mm _—
Pramér drazky: D; = 50,0mm o fad
Sitka drazky: L; = 4,0mm yp, fada
Typové oznaceni: WSP000400 (z tabulky XXIII)
Provedeni (standardné)
Materialy:
Télo stiraciho krouzku: Zurcon® 2201, 92 Shore A Prameér pistnice dyx 10
Kovové pouzdro: nelegovana ocel podle DIN 1624
Kéd materialu: 22022 Index kvality (standardné)
Kéd materiald (standardné)
Tabulka XXIlI Rozmérova rada / Typové oznaceni
Pramér | Pramér | Siika i Pramér | Pramér | Siika i
pistnice | drazky | drazky Typoveé pistnice | drazky | drazky Typové
oznaceni oznaceni
dN h9 D3 H8 L3 +0,1 dN h9 D3 H8 l.3 +0,1
25,0 38,0 7,5 WSP000250 38,0 50,0 7,5 WSP000380
® 30,0 40,0 4,0 WSP000300 ® 40,0 50,0 4,0 WSP000400
30,0 43,0 7,5 WSP100300 40,0 52,0 6,0 WSP100400
® 350 45,0 4,0 WSP000350 ® 45,0 55,0 3,2 WSP000450
35,0 50,0 7,5 WSP100350 ® 45,0 55,0 4,0 WSP100450
36,0 48,0 6,0 WSP000360 45,0 60,0 7,5 WSP200450

@ Tento rozmér muze byt pouzit jako tésnéni ¢epu kluzného loziska.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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Stiraci krouzek SWP

T

@ Tento rozmér muze byt pouzit jako tésnéni ¢epu kluzného loZiska.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Primér | Pramér | Sirka Primér | Pramér | Sirka
pistnice | drazky | drazky Typové pistnice | drazky | drazky Typové
dy h9 D; H8 | L3 +0,1 ozhacent dy h9 D; H8 | L +0,1 ozhacent
® 50,0 60,0 4,0 WSP000500 85,0 100,0 10,0 WSP100850
® 50,0 63,0 4,0 WSP100500 85,0 105,0 10,0 WSP200850
50,0 65,0 7,5 WSP200500 90,0 104,0 8,0 WSP000900
@® 550 65,0 3,2 WSP000550 ® 900 105,0 6,0 WSP100900
@® 550 68,0 4,0 WSP100550 90,0 110,0 10,0 WSP200900
55,0 70,0 7,5 WSP200550 95,0 115,0 10,0 WSP000950
56,0 70,0 7,5 WSP000560 99,0 115,0 7,5 WSP000990
@® 60,0 75,0 4,0 WSP000600 ® 100,0 115,0 4,0 WSP001000
60,0 75,0 7,5 WSP100600 ® 100,0 115,0 6,5 WSP101000
63,0 78,0 7,5 WSP000630 100,0 115,0 7,5 WSP201000
@® 65,0 80,0 5,0 WSP000650 100,0 120,0 10,0 WSP301000
65,0 80,0 7,5 WSP100650 105,0 120,0 7,5 WSP001050
® 700 80,0 5,0 WSP000700 110,0 125,0 4,0 WSP0O01100
70,0 84,0 8,0 WSP100700 110,0 125,0 9,0 WSP101100
70,0 85,0 4,0 WSP200700 110,0 130,0 10,0 WSP201100
70,0 85,0 7,5 WSP300700 115,0 130,0 7,5 WSP001150
® 71,0 86,0 5,0 WSP000710 115,0 130,0 9,0 WSP101150
75,0 90,0 7,5 WSP000750 120,0 140,0 10,0 WSP001200
75,0 95,0 10,0 WSP100750 130,0 145,0 7,5 WSP001300
76,5 96,5 10,0 WSP000765 160,0 175,0 10,0 WSP001600
@® 80,0 95,0 5,0 WSP000800 190,0 210,0 10,0 WSP001900
80,0 95,0 7,5 WSP100800
80,0 100,0 10,0 WSP200800
® 85,0 100,0 4,0 WSP000850

93




Stiraci krouzek SWP

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com

TRELLEBORG Edice duben 2007

94 SEALING SOLUTIONS




KOVOVY STIRACI KROUZEK

— jednodinny stiraci krouzek -
- kovovy + elastomerovy stiraci biit -

MATERIALY
— NBR + mosaz + ocelovy plech -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Kovovy stiraci krouzek

B Kovovy stiraci krouzek

Popis

Kovovy stiraci krouzek je jednocinny specidlni stiraci prvek
se dvéma rlznymi stiracimi bfity — tenkym kovovym a elas-
tomerovym. Oba stiraci brity jsou tandemové usporadany
v kompaktnim kovovém pouzdru.

Kovovy stiraci brit slouzi k odstrarfiovani pevné ulpénych ¢as-
tic necistot, napf. pisku, blata nebo ledu. Druhy, elastome-
rovy bfit zvySuje celkovy stiraci efekt, to znamen4, Ze spo-
lehlivé stira jemné necistoty, prach, vodu a dalsi. Oba stiraci
bfity maji mensi primér nez je jmenovity pramér pistnice,
¢imz je zajisténo jejich té&sné prilnuti. Kovovy stiraci bfit je
v radialnim sméru uloZen pruzné a mlze tak snadno sledo-
vat mozné prihyby pistnice.

Kovovy bfit

Elastomerovy
brit

Obrazek 36 Kovovy stiraci krouzek

Prednosti

— velmi dobry stiraci ucinek i v pfipadé pevné ulpénych
necistot, jako napft. blato, led

— dobra odolnost proti otéru

— tésné usazeni v drazce diky kovovému pouzdru

— snadnad instalace do oteviené drazky

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Technické udaje

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -30°Caz +120°C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
olejl, tézkohorlavé hydraulické kapaliny
(HFA, HFB, HFC), voda, vzduch, atd.

Typ drazky: otevrend

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické Udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto Udaje
ovliviiuje.

Materialy

— kovovy stiraci krouzek je standardné k dispozici v nésle-
dujicim provedeni:
Vnitfni stiraci bfit: NBR, 70 Shore A

Vnéjsi stiraci bfit:  mosaz
Kovové pouzdro:  ocelovy plech 1.0204 (AlSI 1008)
Kéd materiala: N7MS

— dalsi materialy stiracich bfitd a pouzdra jsou k dispozici
na pozadani

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS 97



m Kovovy stiraci krouzek

B Doporuceni pro instalaci
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Obrazek 37 Instala¢ni vykres
Priklad objednani Oznaceni
Kovovy stiraci krouzek pro objedndni WMO1 00800 - N7 M S
Pramér pistnice: dy = 80,0mm _ - —
Pramér drazky: D3 = 96,0mm Tvo. fada
Sivka drazky: L, = 85mm Yp.
Typové oznaceni: WMO0100800 (z tabulky XXIV) Priimér pistnice dyx 10
Materialy: Index kvality (standardné)
Vnitrni stiraci brit: NBR, 70 Shore A
Vnéjsi stiraci bfit: mosaz Kod materidlu (vnitini stiraci bit)
Kovové pouzdro: ocelovy plech 1.0204 (AISI 1008)
Koéd materiald: N7MS Kéd materialu (pouzdro)
Kéd materialu (vnéjsi stiraci brit)
Tabulka XXIV Rozmérova rada / Typové oznaceni
Primér pistnice | Pramér drazky | Sifka drazky | Minimalni srazeni | Sifka krouzku Typové
dy 8/h9 D; H8 L; +0,2 a B oznaceni
12,0 25,0 7.0 2,0 6,5 WMO0000120
14,0 27,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000140
15,0 28,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000150
16,0 29,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000160
18,0 31,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000180
20,0 33,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000200

Vsechny tu€né tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim normy ISO 3320. Dal3i rozméry, véetné palcovych, na pozadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
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Kovovy stiraci krouzek m

Primér pistnice | Pramér drazky | Sifka drazky | Minimalni srazeni | Sifka krouzku Typové
dy f8/h9 D5 H8 L;+0,2 a B oznaéeni
22,0 35,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000220
25,0 38,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000250
28,0 41,0 7,0 2,0 6,5 WMO0000280
30,0 43,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000300
32,0 45,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000320
35,0 48,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000350
36,0 49,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000360
38,0 51,0 7,5 2,0 7.0 WMO0000380
40,0 53,0 7,5 2,0 7,0 WMO0200400
45,0 58,0 7,5 2,0 7,0 WMO0000450
50,0 64,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000500
55,0 69,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000550
58,0 72,0 8,0 2,0 7.5 WMO0000580
60,0 74,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000600
63,0 77.0 8,0 2,0 7.5 WMO0000630
65,0 79,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000650
70,0 84,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000700
75,0 89,0 8,0 2,0 7,5 WMO0000750
80,0 96,0 8,5 2,0 8,0 WMO0100800
85,0 101,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000850
90,0 106,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000900
95,0 111,0 8,5 2,0 8,0 WMO0000950
100,0 120,0 9.0 3,0 8,5 WMO0001000
110,0 130,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001100
120,0 140,0 9,0 3,0 8,5 WM0001200
130,0 150,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001300
140,0 160,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001400
150,0 170,0 9,0 3,0 8,5 WMO0101500
160,0 180,0 9,0 3,0 8,5 WMO0001600
170,0 190,0 9,0 3,0 8.5 WMO0001700
180,0 200,0 12,0 3,0 10,0 WMO0001800
200,0 230,0 12,0 3,0 10,0 WMO0102000
210,0 230,0 12,0 3,0 10,0 WM0002100
220,0 250,0 12,0 3,0 10,0 WMO0002200

Vsechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim normy ISO 3320. Dalsi rozméry, véetné palcovych, na pozadani.
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NESTANDARDNI TYPY
STIRACICH KROUZKU

— dostupné na pozadani -
— starsi provedeni -

— specialni typy -
Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
Edice duben 2007 TRELLEBORG
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Nestandardni typy stiracich krouzku

Stiraci krouzek TWP

Dvojcinny polyuretanovy stiraci krouzek TWP s integrova-
nou kovovou vyztuhou je uréeny pro montaz do oteviené
drazky. Pouziva se predevsim v aplikacich vysoce namaha-
nych zafizenich, jako jsou napt. rypadla, bagry nebo zem-

ni stroje.
Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni i 7 7 o
prameéra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
40-80 - -35az +100 azdo 0,5

Stiraci krouzek UWR/PC

Dvojc¢inny polyuretanovy stiraci krouzek UWR/PCs integro-
vanou kovovou vyztuhou je uréeny pro montaz do otevre-
né drazky. Dvojcinny bfit zarucuje spolehlivy stiraci efekt
na vnéjsi strané a zaroven stirani olejového filmu na vnitf-

ni strané.

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
35-150 - -35az +100 azdo 0,5

Stiraci krouzek WRS

Jednocinny stiraci krouzek WRS s presné obrobenym stira-
cim britem je vyrabén z materidlu NBR a je urcen pro stred-
né az vysoce namahané aplikace. Pfednosti tohoto typu je
nakruzek na vnéjsi plose stiraciho bfitu, ktery presné kopiru-
je osazeni zastavby. Diky tomu stiraci krouzek WRS zabrariu-
je praniku necistot z vnéjsiho prostredi do valce pres vnéjsi
prameér stiraciho krouzku.

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
19-180 - -30az+110 azdo 0,5

Turcon® Excluder® se specialnim stiracim b¥item

Specialni dvojéinny stiraci krouzek Turcon® Excluder® se
pouziva predevsim ve vysoce namahanych aplikacich, kde
neni zadouci Celni spara mezi pistnici a ucpavkovou matici. O
Stiraci brit aktivovany zapusténou kovovou pruZinou vytvari
velmi efektivni ochranu proti velmi znecisténému a abrazivni-
mu vnéjsimu prostredi, dokonce i v pfipadech, kdy ma valec
vertikalni polohu a pistnice se vysouva smérem vzh(ru.

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni e - - - -
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
40-2600 - -45 az +200 azdo 15

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Nestandardni typy stiracich krouzkt

Stiraci krouzek Turcon® Excluder® F

Dvoj¢inny stiraci krouzek Turcon® Excluder® F se pouziva
predevsim ve stfedné az vysoce namahanych aplikacich.
Jeho prednosti je snadna montaz do jednoduchych a uza-
vienych drazek typu C podle normy I1SO 6195. Na pozadani
jsou dostupné i dalsi rozméry.

T
J

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
12-2600 - -45 az +200 azdo 15

Stiraci krouzek Turcon® Excluder® G

Dvoj¢inny stiraci krouzek Turcon® Excluder® G se pouzi-
va predevsim ve vysoce namahanych aplikacich, kde neni
zadouci celni spara mezi pistnici a ucpavkovou matici. Je
urcen predevsim pro velmi znecisténé abrazivni vnéjsi pro-
stfedi a valce s vertikalni polohou, kde se pistnice vysouva
smérem vzh(ru.

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
120-2600 - -45 az +200 azdo 15

Stiraci krouzek DA 27

PryZovy dvojcinny stiraci krouZzek s tésnicim a stiracim britem
pro hydraulické aplikace s velkymi prdméry pistnice (nad
400 mm). Plynule navazuje narozmérovou fadu stiracich
krouzkda DA17, oproti kterym ma masivnéjsi prarez. PoZzado-
vany rozmér je vyrabén zkracenim ¢i nastavenim zékladniho
rozméru 600 mm a naslednym zvulkanizovanim spoje.

[\/ ]

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
400-1300 - -30 az +100 azdo 1,0

Turcon® Variseal® M2S

Tésnéni Turcon® Variseal® M2S Ize pouzit jako jednocinny
stiraci krouzek pro hydraulické prvky pracujici v agresivnim
vnéjsim prostredi. Je slozen z plasté tvaru ,,U*” a korozivzdor-
né pruziny tvaru ,V"”. Obé casti jsou vyrobeny z chemicky
inertnich materiald. Turcon® Variseal® M2S tak mze vel-
mi efektivné chranit tésnici systém proti velmi agresivnimu
vnéjsimu prostredi.

Rozsah Pracovni Pracovni Maximalni
praméra tlak teplota rychlost
[mm] [MPa] [°C] [m/s]
3-2600 - —-70 az +260 azdo 10
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Kontakty

Trelleborg Sealing Solutions Czech s.r.o.

Nabrezi Dr. Benese 2354
269 01 Rakovnik
Ceska republika

Telefon Ustfedna: +420 313 529 111
Telefon prodejni odd.: +420 313529 115
Telefon technické odd.: +420 313 529 133
Telefon finan¢ni odd.: +420 313 529 122
Centralni fax: +420 313 529 529

Trelleborg Sealing Solutions Czech s.r.o.
Technicka kancelaria

Garbiarska 905/4

031 01 Liptovsky Mikulas

Slovenska republika

Telefon: +421 445 570 656(7)
Fax: +421 445 526 959
e-mail: jan.tuka@trelleborg.com

tssczech@trelleborg.com
www.tss.trelleborg.com/cz

Poznamky
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Kontakty

Evropa

BELGIE - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULHARSKO - Sofia
(RUMUNSKO, RUSKO)

CESKA REPUBLIKA - Rakovnik
(SLOVENSKO)

DANSKO - Hillerad

FINSKO - Vantaa
(ESTONSKO, LOTYSSKO, LITVA)

FRANCIE - Maisons-Lafitte
HOLANDSKO - Barendrecht
ITALIE - Livorno

NEMECKO - Stuttgart
NORSKO - Oslo

POLSKO - Varsava

RAKOUSKO - Viden
(ALBANIE, BOSNA A HERCEGOVINA,
MADARSKO, MAKEDONIE, SRBSKO A SLOVINSKO)

RECKO

SPANELSKO - Madrid
(PORTUGALSKO)

SVEDSKO - Jonkoping
SVYCARSKO - Crissier
TURECKO

VELKA BRITANIE - Solihull
(IRSKA REPUBLIKA)

Afrika
STREDNi VYCHOD

Telefon

+32 (10) 22 57 50

+359 2 96 99 510

+420 313 529 111

+45 4822 8080
+358 (0)9 8256 110

+33 (0)1 30 86 56 00
+31 (10) 29 22 111
+39 (0586) 22 61 11
+49 (711) 7 86 40
+47 22 64 60 80
+48 (22) 8 63 30 11
+43 (1) 406 47 33

+41 (21) 631 4111
+34 (91) 710 5730

+46 (36) 34 15 00
+41 (21) 631 4111
+41 (21) 631 4111
+44 (0) 121 744 1221

+41 (21) 631 4111
+41 (21) 631 4111

Amerika

AMERIKA - Fort Wayne, IN
BRAZILIE - Sao Paulo
KANADA - Ontario
MEXIKO — Mexiko D.F.

USA, vychod - Philadelphia,PA
USA, Velka jezera — Fort Wayne,IN
USA, Stredni zapad — Lombard, IL
USA, Mountain - Broomfield, CO
USA, Severozapad - Portland, OR

USA, Jih - N. Charleston, SC

USA, Jihozapad - Houston, TX

USA, Zapad - Torrance, CA

Asie

ASIE PACIFIK

CINA - Hong Kong

INDIE- Bangalore
JAPONSKO - Tokyo
KOREA - Gyunggi-Do
MALAIJSIE - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAJSKO - Bangkok
SINGAPUR

a dalsi staty Asie

www.tss.trelleborg.com
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Telefon

+1 (260) 749 9631
+55 (11) 3372 4500
+1 (416) 213 9444
+52 55 57 1950 05
610) 828 32 09
260) 749 6781
+1 (630) 268 99 15
+1 (303) 469 1357
+1 (503) 595 6565
+1 (843) 747 7656
+1 (713) 461 3495
+1(310) 371 1025

+1 (
+1 (.

Telefon

+65 (6) 265 6883
+852 (2) 366 9165
+91 (80) 2655 5157
+81 (3) 5633 8008
+82 (31) 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 (4) 23 58 00 82
+66 (0) 2732-2861

+65 (8) 293 2500

4664/CZ/PLOK/0907/CD



