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Your Partner for Sealing Technology

Trelleborg Sealing Solutions ist ein weltweit fuhrender Anbieter
von Prazisionsdichtungen fur sicherheitskritische Anwendungen.
Unser Produkt- und Werkstoffportfolio umfasst polymere Dich-
tungs- und Fuhrungslésungen fir Anwendungen in allen Berei-
chen des Maschinen- und Anlagenbaus, in der Automobilindus-
trie sowie in der Luft- und Raumfahrt.

Aufbauend auf Uber 50-jahriger Erfahrung unterstitzen hoch
spezialisierte Trelleborg Sealing Solutions Ingenieure unsere
Kunden bei Konstruktion, Prototyping, Herstellung, Tests und
Montage, und setzen dabei neueste Konstruktionstools ein.
Unser globales Netzwerk mit mehr als 70 Niederlassungen um-
fasst 30 spezialisierte Produktionswerke, 7 strategisch positio-
nierte R&D Zentren sowie zahlreiche lokale Entwicklungsabtei-
lungen.

Bei der Inhouse-Entwicklung von maBgeschneiderten Dich-
tungswerkstoffen steht uns unsere firmeneigene Werkstoffda-
tenbank mit mehr als 2.000 eigenentwickelten Rezepturen zur
Verfligung.

Trelleborg Sealing Solutions erfullt auch anspruchvollste
Service-Anforderungen. Unser integriertes Logistiknetz liefert
weltweit erfolgreich Uber 40.000 verschiedene Dichtungspro-
dukte an unsere Kunden, darunter sowohl Standardteile in
hoher Stickzahl als auch maBgefertigte Einzelkomponenten.
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Unsere Einrichtungen sind nach den Normen ISO 9001:2000 und
ISO/TS 16949:2002 zertifiziert. Trelleborg Sealing Solutions kann
auf den Erfahrungsschatz und die Ressourcen der Trelleborg
Group zuruickgreifen, einem der weltweit fUhrenden Unterneh-
men in der Polymer-Technologie.

1ISO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Die Prospektangaben beruhen auf jahrzehntelangen Erfahrungen in der Herstellung und
Anwendung von Dichtelementen und Kunststoffen. Trotzdem konnen unbekannte Parameter
und Bedingungen beim praktischen Einsatz allgemeingtltige Aussagen erheblich einschranken,
so dass es praktischer Versuche beim Anwender selbst bedarf. Wegen der Vielzahl der
Verwendungsmaglichkeiten unserer Produkte kénnen wir deshalb keine Gewahrleistung fur die
Richtigkeit unserer Empfehlungen im Einzelfall ibernehmen.

Die in diesem Katalog angegebenen Einsatzgrenzen fur Druck, Temperatur, Geschwindigkeit und
Medien sind in Laboruntersuchungen ermittelte Maximalwerte. Im Einsatz muss berticksichtigt
werden, dass aufgrund der wechselseitigen Beeinflussung der Betriebsparameter die Maximalwerte
entsprechend niedriger anzusetzen sind. Bei auBergewohnlichen Betriebsbedingungen bitten wir
um Rucksprache.

Nachdruck - auch auszugsweise - bedarf besonderer Genehmigung.
Durch die vorliegende Ausgabe verlieren alle vorherigen Prospekte ihre Gltigkeit.

® Alle Warenzeichen sind Eigentum der Trelleborg Group.
Die turkise Farbe ist ein eingetragenes Warenzeichen der Trelleborg Group.
© 2008, Trelleborg Group. Alle Rechte vorbehalten.




Zurcon® Roto Glyd Ring® S
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

B Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Beschreibung

Der Zurcon® Roto Glyd Ring® S wird zur Abdichtung von
Wellen, Achsen, Gehausen, Drehdurchfihrungen, Zapfen,
Schwenkvorrichtungen u.a. bei langsam gleichmassigen
oder schwenkenden Bewegungen eingesetzt.

Die Dichtung ist doppeltwirkend und kann mit beidseitiger
oder wechselseitiger Druckbeaufschlagung eingesetzt
werden.

Notches

O-Ring

Zurcon® Roto
Glyd Ring® s

Bild 1 Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Sie besteht aus einem besonders profiliertem Dichtring aus
hochwertigen Zurcon®Werkstoffen und wird durch einen
O-Ring als elastisches Vorspannelement aktiviert.

Das Dichtflachenprofil des Dichtringes ist speziell fur den
Einsatz bei hohen Dricken und geringen Gleitgeschwin-
digkeiten konzipiert.

DE 101 45914 A1
WO 03/027545 A1

Patentanmeldung:
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Anwendungsbeispiele

- zur Druckabdichtung von Wellen, Geh&usen, Achsen,
Drehdurchfihrungen im allgemeinen bei langsamen
rotierenden oder schwenkenden Bewegungen

- Hervorragend geeignet zur Abdichtung von Fluid-Dreh-
durchfuhrungen bei hohen Beschleunigungswerten auch
unter Druckbelastung, z.B. an Rundschalttischen von
Bearbeitungszentren

- Drehverbindungen mit Schwenkbewegungen unter
hohem Druck, z.B.hydraulische Greifer

- Fluid-Durchfihrungen zwischen zwei sich gegensatzlich
bewegenden Baugruppen, z.B. zwischen Ober-und
Unterwagen an Hydraulikbaggern oder Mobilkranen

Vorteile
- lieferbar fur innen-und aussendichtenden Einsatz

- geringe Reibung (niedriger als herkémmliche PTFE-Roto-
Dichtungen)

stick-slip freier Anlauf, keine Klebeneigung
- hohe Abriebfestigkeit und Formstabilitat

- hohe Lebensdauer

einfache Nutgestaltung, kleiner Einbauraum
- hoch verschleissfeste Zurcon® -Werkstoffe

lieferbar in Werkstoff Zurcon® z51 und Z52, innendich-
tend bis 2200 mm, aussendichtend bis 2300 mm

- lieferbar in Werkstoff Zurcon® z80, innendichtend bis
2600 mm, aussendichtend bis 2700 mm

- keine Werkzeugkosten da gedrehter Dichtring

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Technische Daten

Betriebsdruck: bis 40 MPa
Pxv- bis 6.5 MPa x m/s
bei Schwenkender
Bewegung
Beschleunigung:  bis 0.9 m/s?, bei héheren Werten bitte
Ruckfrage
Temperatur: - 30°C bis + 100°C
Werkstoff** Druck pxv Temperatur-
p [MPa] [MPa x m/s] bereich
t° [°C]
Zurcon® Z51* 40 6,5 -30/+100
Zurcon® 752 30 6,5 -30/+100
Zurcon® Z80 30 6,5 -30/+80

* Zurcon® Z51 bitte nur bei Hochdruckanwendungen
Uber 30MPa einsetzen, da Reibmoment hoher!

** Der Zurcon® Roto Glyd Ring® S ist nur in Zurcon®-
Werkstoffen lieferbar! Turcon®-PTFE-Werkstoffe kdnnen
aufgrund des Wirkprinzips der Dichtung nicht eingesetzt
werden!

- Druckflussigkeiten auf
Mineral6lbasis

- synthetische und naturliche Ester
HEES, HETG bis +60°C

- schwerentflammbare
Druckflussigkeiten HFA,HFC bis +60°C
Zurcon® Z80 wird fur
Kuhlflussigkeiten und Druckluft
empfohlen

Medien:

Bei Dauerbetrieb Gber 60°C sind
Druck und Geschwindigkeit zu
reduzieren

Hinweis

Wichtiger Hinweis:

Die oben angegebenen Werte sind Maximalwerte und
durfen nicht gleichzeitig erreicht werden. Die maximale
Betriebsgeschwindigkeit z. B. ist abhéangig vom
Werkstoff sowie von Druck, Temperatur und Spaltmaf.
Temperaturbereich auch abhangig vom Medium.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Wirkungsweise

Die reduzierten Kontaktbereiche des Dichtringes unter
allen Betriebsbedingungen aufgrund des Verschwenkens
des Dichtringes in der Einbaunut verbessern entscheidend
das Reib-und Verschleissverhalten des Zurcon® Roto Glyd
Ring®s !

Bei nur niedriger Druckbeaufschlagung; wenn keine
Verschwenkung auftritt, ist nur der Mittelsteg des Dicht-
ringes in Kontakt mit dem schwenkenden Bauteil; ein
GroBteil der Dichtung ist druckentlastet.

Bei Druckerh6hung verschwenkt sich der Dichtring mit
UnterstUtzung des O-Ringes, aufgrund der geometrischen
Schragen am Ring, gegen die druckabgewandte Flanke der
Einaunut. Es entsteht ein Druckausgleich im Dichtspalt und
nur geringe Kontaktstreifen erzielen die Dichtwirkung.
Durch das Verschwenken und die Druckentlastung im
Dichtspalt entstehen optimale tribologische Bedingungen,
die zu den verbluffend niedrigen Reibmomenten fuhren.
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Bild 2 Zurcon® Roto Glyd Ring® S - Finite Element Analysis
(FEA)

Der profilméassig gegebene Abstand des Dichtringes zum
Extrusionsspalt fordert den Extrusionswiderstand.
Aufgrund des Wirkprinzips und der verwendeten Werk-
stoffe wird auch ein Mitdrehen der Dichtung vermieden.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S
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Bild 3 Reibmomente der Dichtungen nach Test
Tabelle I Zurcon® Werkstoffe fiir den Roto Glyd Ring® S

Hinweis
Die Testergebnisse gelten nur fur langsame Drehbewegung oder
schwenkenden Einsatz.

Standard-Drehdichtungen aus PTFE-basiertem Material

= = = Zurcon® Roto Glyd Ring® S Z52

= = = = Zurcon® Roto Glyd Ring® S Z80

Die niedrigen Reibmomente des Zurcon® Roto Glyd Ring® S beruhen
auf dem Vorteil des Designs und des Wirkprinzips.

Werkstoff Kurz- O-Ring Kurz- O-Ring Werkstoff MPa
Anwendungen zeichen Werkstoff zeichen | Betriebstemp. Gegenlaufflache Max.
Eigenschaften Bereich* °C

Zurcon® Z51** Z51 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 40
Fur schmierende HydraulikflUssigkeiten, . ; Stahl, verchromt

hoher VerschleiBwiderstand, NBF;(; 'g:ften;‘per. -45 bis +80 GuBeisen

eingeschrankte chemische Bestandigkeit ore Keramikschicht
GuB-Polyurethan Rostfreier Stahl

Farbe: Gelb bis Hellbraun

Zurcon® Z52 752 NBR - 70 Shore A -30 bis +100 Stahl 30
Fur schmierende HydraulikflUssigkeiten, ] . Stahl, gehartet

hoher VerschleiBwiderstand. NBF; 6 'gffter;per. -45 bis +80 Stahl, hartverchromt
GuB-Polyurethan ore GuBeisen

Farbe: Turkis Rostfreier Stahl

Zurcon® 280 Z80 NBR - 70 Shore A -30 bis +80 Stahl 30
Fur schmierende und nicht schmierende ] . Stahl, verchromt
Hydraulikflussigkeiten***, hoher NBF;(; 'gfften;‘per. -45 bis +80 Rostfreier Stahl
VerschleiBwiderstand, ore Aluminium

sehr gute chemische Bestandigkeit, FKM - 70 Shore A Vi -10 bis +80 Bronze

eingeschrankter Temperaturbereich Keramikschicht
Ultrahochmolekulares Polyathylen

Farbe: WeiB bis Grauweif3

* Der O-Ring Betriebstemperaturbereich ist nur gultig fur Hydraulikole.
[ Unterlegte Werkstoffe sind Standardwerkstoffe
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** Max. Durchmesser 2200 mm

**% z.B. Kihlmedien

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Einflihrungsschrédge

Um eine Beschadigung bei der Montage zu vermeiden,
sind Einfuhrungsschragen und Kantenverrundungen am
Gehause und an der Welle vorzusehen (Bild 4 und 5). Falls
dies aus Konstruktionsgrinden nicht maoglich ist, bitte
separates Montagewerkzeug verwenden.

Die Mindestldnge der EinfUhrungsschrage ist von der
ProfilgréBe der Dichtung abhéangig und wird in den
nachfolgenden Tabellen angegeben. Wenn beim Einbau
kein Rundlauf zwischen den Teilen sichergestellt werden
kann, sind die EinfUhrungsschragen entsprechend zu
vergroBern.

Far die Oberflachenqualitat der Einfihrungsschrége gelten
die gleichen Empfehlungen wie fiur die Dichtflachen

gemaB Tabelle I.
)Y 10°-20°

/

gerundet
poliert

Bild 4 EinfUhrungsschrage am Gehéause

gerundet

poliert \

10°-20°

Bild 5 EinfGhrungsschrage an der Welle

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Tabelle Il Einfiihrungsschrage fiir
Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Serie Einfithrungsschrage
Wellen Bohrung Lénge C min.
TG50 TG60 2,0
TG51 TG61 25
TG52 TG62 35
TG53 TG63 5,0
TG54 TG64 6,5
TG55 TG65 7,5

Tabelle lIl Oberflachenrauhigkeit

Oberflachenrauhigkeit ym

Gegenlaufflache
Kennwert Zurcon® Nutoberflache
Werkstoffe
Remax 0,63 - 2,50 < 16,0
Rz pin 0,40 - 1,60 < 10,0
R, 0,05 - 0,20 < 1,6

Der Materialanteil R, sollte ca. 50 bis 70% betragen,
gemessen in einer Schnittiefe c = 0,25 x R,, ausgehend von
einer Bezugslinie Ciet. 5%.

Oberflachen mit speziellen VerschleiBschutzbeschich-
tungen wie z. B. Keramik, mussen in bezug auf die
Oberflachengute sorgfaltig betrachtet werden. Spitzen
und scharfe Kanten an Mikrorissen der Beschichtung
mussen durch Polieren (mit Diamantpaste auf weichem
Polierkissen) gerundet werden, um Ubermassigen Dich-
tungsverschleiB zu verhindern.

Geschlossene Nuten

Zurcon® Roto Glyd Ring® S fur innen- und auBendichtende
Anwendung kann ab 212 mm Durchmesser in geschlos-
senen Nuten montiert werden. Dichtungsquerschnitte
auBerhalb der empfohlenen Standardreihen erfordern
geteilte Nuten gemaB der unten stehenden Tabelle IV.

Tabelle IV Nutart - geschlossen oder geteilt

Serie Geteilte |!.\Iet.;t,ztzr.f:arderIi«:h
Wellen Bohrung Zuzr;:n® Zuzr;;n@ zqu;gn®
TG50 - 18 o 12 o 18
TG51 - o 25 219 o 25
TG52 - 233 o 33 o 33
TG53 - o 60 o 60 o 60
- TG60 o 25 o 12 o 25
- TG61 o 38 o 25 2 38
- TG62 o 50 o 32 2 50
- TG63 o 75 o 50 o 75

N4
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

H Einbau von Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Allgemeine Montagehinweise

Vor der Montage der Dichtungen ist grundsatzlich
folgendes zu beachten:

- Uberprufen, ob an Gehause oder Welle eine Einflih-
rungsschrage vorhanden ist; wenn nicht, Montagehtlse
verwenden

- scharfe Kanten entgraten, Radien oder Fasen anbringen,
Gewindespitzen Uberdecken

Bearbeitungsriickstdande wie Spane, Schmutz und sons-
tige Fremdpartikel entfernen und alle Teile sorgfaltig
saubern

- Die Montage kann erleichtert werden durch Einfetten
oder Eindlen. Die Vertraglichkeit des Schmierstoffes mit
den Dichtungswerkstoffen ist zu beachten. Bei Fett-
schmierung keine Fette mit Feststoffzusatzen, wie z.B.
Molybdéandisulfid oder Zinksulfidzusatze verwenden.

Keine scharfkantigen Montagewerkzeuge verwenden.

Montage des Zurcon®Roto Glyd Ring® S in geteilte
Nuten

“innen- und auBendichtend”

Der Einbau in geteilte Nuten ist einfach. Bei der Endmon-
tage - Einfihrung der Welle - ist der Zurcon® Roto Glyd
Ring® S zu kalibrieren. Dazu eignet sich die Welle selbst,
vorausgesetzt, es ist eine ausreichende Einflihrungsschrage
vorhanden, sonst kann ein entsprechender Dorn
verwendet werden.

/9

Bild 6 Einbau in eine geteilte Nut

Folgende Reihenfolge wird empfohlen:
- O-Ring auf Roto Glyd Ring® S aufziehen

- Dichtelement in die Nut eindriicken. O-Ring darf nicht
verdrillen.

N4
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Einbau des Zurcon® Roto Glyd Ring® S in
geschlossene Nuten

“innendichtend”
Der Einbau unserer Dichtelemente ist problemlos.
- O-Ring in die Nut einlegen, nicht verdrillen!

- Compress the Zurcon® Roto Glyd Ring® S nierenférmig
zusammendricken. Es durfen keine scharfkantigen
Knickstellen entstehen

*@*

Bild 7 Nierenférmige Verformung des Dichtrings

- Dichtring in zusammengedrickter Form in die Nut
Einlegen und in Pfeilrichtung (Bild 8) gegen den O-Ring
andrucken.

Bild 8 Einlegen des Dichtringes in die geschlossene Nut

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

3)

(1) 2)
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Bild 9 Aufdehnen des Zurcon® Roto Glyd Ring® S tiber die Montagehiilse mittels einer Spreizhilse

Montage mit Hilfsmittel
(auBendichtend)

Fur die Serienmontage des Zurcon® Roto Glyd Ring® S wird
die Verwendung eines dreiteiligen Montagewerkzeuges
empfohlen.

Es besteht aus:

- Montagehilse (1)
- Spreizhulse (2)

- Kalibrierhulse (3)

Die Teile sind aus einem Kunststoff (z.B. Polyamid) mit
hoher Oberflachengite zu fertigen, um Dichtungsbescha-
digungen auszuschlieBen.

Der O-Ring ist Uber den Kolben in die Nut zu ziehen
(O-Ring dabei nicht zerreif3en!).

Der Roto Glyd Ring® S wird mit der Spreizhiilse in einer
raschen, aber gleichmaBigen Bewegung Uber die Monta-
gehulse gedehnt.

Falls die Gehadusebohrung eine entsprechende
EinfUhrschrage besitzt (s. Bild 4), ist es generell moglich
den Zurcon® Roto Glyd Ring® S in den Werkstoffen 51, Z52
und Z80 auch ohne Kalibrierhtlse (Teil 3 in Bild 9) in das
Gehause zu montieren.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen und der anwen-
dungsspezifischen Einbaubedingungen koénnen diese
Montagewerkzeuge von Trelleborg Sealing Solutions nicht
standardmaBig geliefert werden.

Zeichnungen fir Montagewerkzeuge sind auf Anfrage
erhaltlich.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Montage ohne Hilfsmittel
(auBendichtend)

Muf3 die Montage dennoch ohne Hilfsmittel stattfinden,
sind folgende Empfehlungen zu beachten:

- durch Erwarmen in Ol, oder mit einem HeiBluftgeblase
auf ca. 80°C 14Bt sich der Roto Glyd Ring® S leichter
montieren (aufdehnen und danach kalibrieren)

- zum Aufdehnen der Dichtringe keine scharfkantigen
Gesténde verwenden

- die Montage soll méglichst schnell erfolgen, um eine
optimale Ruckverformung des Dichtelementes zu
gewahrleisten
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

B Einbauempfehlung - innendichtend
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Bild 10 Einbauzeichnung
Tabelle V EinbaumaBe
Serien- Wellen-@ Nutgrund-@ Nutbreite radiales Spiel Radius O-Ring
Nr. S max* Schnur-@
dy 8/h9
Standard Erweiterte 10 MPa 30 MPa
Reihe Reihe D, H9 L, +0.2 rq d,
TG50 12- 189 10- 18,9 dy+ 4,9 2,20 0,20 0,10 0,40 1,78
TG51 19- 379 12- 59,9 dy+ 7,5 3,20 0,25 0,15 0,60 2,62
TG52 38-132,9 19 -199,9 dy+ 11,0 4,20 0,30 0,20 1,00 3,53
TG53 133 - 255,9 38 -329,9 dn+ 15,5 6,30 0,35 0,25 1,30 5,33
TG54 256 - 649,9 120 - 655,0 dn+ 21,0 8,10 0,40 0,25 1,80 7,00
TG55 650 - 999,9 650 - 999,9 dn+ 28,0 9,50 0,50 0,30 2,50 8,40

* fUr eine maximale Temperatur von +60° C an der Dichtung.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Bestellbeispiel

Zurcon® Roto Glyd Ring® S, komplett mit O-Ring, innen-
dichtend, Serie TG52 (aus Tabelle V)

Wellendurchmesser: dy = 80,0 mm
TSS Teile-Nr. TG5200800 (aus Tabelle VI)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle | entsprechend
Druckbereich und Medium. Die Werkstoffbezeichnung
wird an die TSS Teile-Nr. angehangt und ergibt komplett
die TSS Artikel-Nr.

Fur alle Zwischengréssen, die nicht in Tabelle VI sind, kann
die TSS Artikel-Nr. selbst zusammengestellt werden (siehe
TSS Artikel-Nr. Aufbau im Kasten)

** FOr Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1 multi-
plizieren!

Beispiel: TG55 fur Durchmesser 1200 mm

TSS Artikel-Nr.: TG55X1200-Z52N

Tabelle VI Vorzugsreihe/Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr. TG52 0

0800 - 752 N

TSS Serien-Nr.

Ausfihrung (Standard)

Wellen-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (O-Ring)

Wellen-g@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GroBe

dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
10,0 14,9 2,2 TG5000100 11,80 x 1,80
12,0 16,9 2,2 TG5000120 14,00 x 1,78
14,0 18,9 2,2 TG5000140 15,60 x 1,78
15,0 19,9 2,2 TG5000150 17,17 x 1,78
16,0 20,9 2,2 TG5000160 18,77 x 1,78
16,0 23,5 3,2 TG5100160 18,72 x 2,62
18,0 22,9 2,2 TG5000180 20,35 x 1,78
18,0 25,5 3,2 TG5100180 21,89 x 2,62
20,0 27,5 3,2 TG5100200 23,47 x 2,62
22,0 29,5 3,2 TG5100220 25,07 x 2,62
25,0 32,5 3,2 TG5100250 28,24 x 2,62
28,0 35,5 3,2 TG5100280 31,42 x 2,62
30,0 37,5 3,2 TG5100300 32,99 x 2,62
32,0 39,5 3,2 TG5100320 34,59 x 2,62
32,0 43,0 4,2 TG5200320 36,09 x 3,53
35,0 42,5 3,2 TG5100350 37,77 x 2,62
36,0 43,5 3,2 TG5100360 37,77 x 2,62
36,0 47,0 4,2 TG5200360 40,87 x 3,53
38,0 49,0 4,2 TG5200380 44,04 x 3,53
40,0 51,0 4,2 TG5200400 47,22 x 3,53
42,0 53,0 4,2 TG5200420 47,22 x 3,53

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fur zZ51 und Z52 (2600 mm

Zollabmessungen sind lieferbar.

Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Wellen-g@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GréBe
dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
45,0 56,0 4,2 TG5200450 50,39 x 3,53
48,0 59,0 4,2 TG5200480 53,57 x 3,53
48,0 63,5 6,3 TG5300480 56,52 x 5,33
50,0 61,0 4,2 TG5200500 56,74 x 3,53
50,0 65,5 6,3 TG5300500 56,52 x 5,33
52,0 63,0 4,2 TG5200520 56,74 x 3,53
55,0 66,0 4,2 TG5200550 59,92 x 3,53
55,0 70,5 6,3 TG5300550 62,87 x 5,33
56,0 67,0 4,2 TG5200560 59,92 x 3,53
60,0 71,0 4,2 TG5200600 66,27 x 3,53
60,0 75,5 6,3 TG5300600 66,04 x 5,33
63,0 74,0 4,2 TG5200630 69,44 x 3,53
63,0 78,5 6,3 TG5300630 69,22 x 5,33
65,0 76,0 4,2 TG5200650 69,44 x 3,53
65,0 80,5 6,3 TG5300650 72,39 x 5,33
70,0 81,0 4,2 TG5200700 75,79 x 3,53
70,0 85,5 6,3 TG5300700 75,57 x 3,53
75,0 86,0 4,2 TG5200750 82,15 x 3,53
75,0 90,5 6,3 TG5300750 81,92 x 5,33
80,0 91,0 4,2 TG5200800 85,32 x 3,53
80,0 95,5 6,3 TG5300800 88,27 x 5,33
85,0 96,0 4,2 TG5200850 91,67 x 3,53
85,0 100,5 6,3 TG5300850 91,44 x 5,33
90,0 101,0 4,2 TG5200900 94,84 x 3,53
90,0 105,5 6,3 TG5300900 97,79 x 5,33
92,0 103,0 4,2 TG5200920 98,02 x 5,33
95,0 106,0 4,2 TG5200950 101,19 x 3,53
95,0 110,5 6,3 TG5300950 100,97 x 5,33
100,0 111,0 4,2 TG5201000 107,54 x 3,53
100,0 115,5 6,3 TG5301000 107,32 x 5,33
105,0 116,0 4,2 TG5201050 110,72 x 3,53
110,0 121,0 4,2 TG5201100 117,07 x 3,53
115,0 126,0 4,2 TG5201150 120,24 x 3,53
120,0 131,0 4,2 TG5201200 126,59 x 3,53
125,0 136,0 4,2 TG5201250 129,77 x 3,53
130,0 141,0 4,2 TG5201300 136,12 x 3,53

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung ISO 3320.
Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2600 mm fur Z80) einschlieBlich

Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Wellen-g@ Nutgrund-@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GréBe

dy f8/h9 D, H9 L, +0,2
130,0 145,5 6,3 TG5301300 139,07 x 5,33
135,0 150,5 6,3 TG5301350 142,24 x 5,33
138,0 153,5 6,3 TG5301380 145,42 x 5,33
140,0 155,5 6,3 TG5301400 148,59 x 5,33
145,0 160,5 6,3 TG5301450 151,77 x 5,33
150,0 165,5 6,3 TG5301500 158,12 x 5,33
160,0 175,5 6,3 TG5301600 170,82 x 5,33
170,0 185,5 6,3 TG5301700 177,17 x 5,33
180,0 195,5 6,3 TG5301800 189,87 5,33
190,0 205,5 6,3 TG5301900 202,57 x 5,33
200,0 215,5 6,3 TG5302000 208,92 x 5,33
210,0 225,5 6,3 TG5302100 221,62 x 5,33
220,0 235,5 6,3 TG5302200 227,97 x 5,33
240,0 255,5 6,3 TG5302400 247,02 x 5,33
250,0 265,5 6,3 TG5302500 258,00 x 5,30
280,0 301,0 8,1 TG5402800 291,47 x 7,00
300,0 321,0 8,1 TG5403000 310,00 x 7,00
320,0 341,0 8,1 TG5403200 329,57 x 7,00
350,0 371,0 8,1 TG5403500 365,00 x 7,00
360,0 381,0 8,1 TG5403600 375,00 x 7,00
400,0 421,0 8,1 TG5404000 412,00 x 7,00
420,0 441,0 8,1 TG5404200 430,66 x 7,00
450,0 471,0 8,1 TG5404500 462,00 x 7,00
480,0 501,0 8,1 TG5404800 494,16 x 7,00
500,0 521,0 8,1 TG5405000 515,00 x 7,00
600,0 621,0 8,1 TG5406000 615,00 x 7,00
700,0 728,0 9,5 TG5507000 713,00 x 8,40

Die fettgedruckten Wellendurchmesser entsprechen der Empfehlung ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2200 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2600 mm fur Z80) einschlieBlich
Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

B Einbauempfehlung - auBendichtend
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Bild 11 Einbauzeichnung
Tabelle VII EinbaumaBe
Serien- Bohrungs-@ Nutgrund-@ Nutbreite Radiales Spiel Radius O-Ring
Nr. S max* Schnur-@
Dy H9
Standard- Erweiterter 10 MPa 30 MPa
Reihe Bereich dq h9 L, +0.2 rq d>
TG60 12- 19,9 10- 24,9 Dn- 49 2,20 0,20 0,10 0,40 1,78
TG61 20- 39,9 14 - 69,9 Dn- 7,5 3,20 0,25 0,15 0,60 2,62
TG62 40 - 132,9 22 - 199,9 Dn- 11,0 4,20 0,30 0,20 1,00 3,53
TG63 133 - 255,9 40 - 329,9 Dn- 15,5 6,30 0,35 0,25 1,30 533
TG64 256 - 669,9 133 -690,0 Dn- 21,0 8,10 0,40 0,25 1,80 7,00
TG65 670 - 999,9 670 - 999,9 Dn- 28,0 9,50 0,50 0,30 2,50 8,40

* fUr eine maximale Temperatur von +60°C an der Dichtung.

: i i i Aktuellste Ausgabe unter www.tss.trelleborg.com
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Bestellbeispiel

Zurcon® Roto Glyd Ring® S, komplett mit O-Ring, innen-
dichtend, Serie TG62 (aus Tabelle VII)

Bohrungsdurchmesser: Dy = 80,0 mm
TSS Teile-Nr. TG6200800 (aus Tabelle VIII)

Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Tabelle | entsprechend
Druckbereich und Medium. Die Werkstoffbezeichnung
wird an die TSS Teile-Nr. angehangt und ergibt komplett
die TSS Artikel-Nr.

Fur alle Zwischengréssen die nicht in Tabelle VIII aufgefuhrt
sind kann die TSS Artikel-Nr. selbst zusammengestellt
werden (siehe TSS Artikel-Nr. Aufbau im Kasten)

** FOr Durchmesser > 1000 mm nur mit Faktor 1 multi-
plizieren!

Beispiel: TG65 fur Durchmesser 1200 mm

TSS Artikel-Nr.: TG65X1200-Z52N

Tabelle VIII Vorzugsreihe/Teil-Nr.

TSS Artikel-Nr. TG62 0

0800 - 752 N

TSS Serien-Nr.

Ausfihrung (Standard)

Bohrungs-@ x 10**

Qualitatsmerkmal (Standard)

Werkstoff-Code (Dichtring)

Werkstoff-Code (O-Ring)

Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GroBe
Dy H9 d, h9 L, +0.2

12,0 71 2,2 TG6000120 7,65 x 1,78
14,0 9,1 2,2 TG6000140 9,25x 1,78
15,0 10,1 2,2 TG6000150 10,82 x 1,78
16,0 11,1 2,2 TG6000160 10,82 x 1,78
18,0 13,1 2,2 TG6000180 13,20 x 1,80
20,0 12,5 3,2 TG6100200 12,37 x 2,62
22,0 14,5 3,2 TG6100220 13,94 x 2,62
25,0 17,5 3,2 TG6100250 17,12 x 2,62
28,0 20,5 3,2 TG6100280 20,29 x 2,62
30,0 22,5 3,2 TG6100300 23,47 x 2,62
32,0 24,5 3,2 TG6100320 25,07 x 2,62
35,0 27,5 3,2 TG6100350 28,24 x 2,62
40,0 29,0 4,2 TG6200400 29,74 x 3,53
42,0 31,0 4,2 TG6200420 31,32 x 3,53
45,0 34,0 4,2 TG6200450 34,52 x 3,53
48,0 37,0 4,2 TG6200480 37,69 x 3,53
50,0 39,0 4,2 TG6200500 40,87 x 3,53
52,0 41,0 4,2 TG6200520 42,00 x 3,50
55,0 44,0 4,2 TG6200550 44,04 x 3,53
60,0 49,0 4,2 TG6200600 50,39 x 3,53
63,0 52,0 4,2 TG6200630 53,34 x 3,53

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2700 mm fur Z80) einschlieBlich

Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GroBe
Dy H9 d, h9 L, +0.2
65,0 49,5 6,3 TG6300650 50,17 x 5,33
70,0 59,0 4,2 TG6200700 59,92 x 3,53
75,0 64,0 4,2 TG6200750 65,00 x 3,50
80,0 64,5 6,3 TG6300800 66,04 x 5,33
80,0 69,0 4,2 TG6200800 69,44 x 3,53
84,0 73,0 4,2 TG6200840 72,62 x 3,53
85,0 74,0 4,2 TG6200850 75,79 x 3,53
90,0 79,0 4,2 TG6200900 78,97 x 3,53
95,0 84,0 4,2 TG6200950 85,32 x 3,53
100,0 89,0 4,2 TG6201000 91,67 x 3,53
105,0 94,0 4,2 TG6201050 94,84 x 3,53
110,0 99,0 4,2 TG6201100 101,19 x 3,53
115,0 104,0 4,2 TG6201150 104,37 x 3,53
120,0 109,0 4,2 TG6201200 110,72 x 3,53
125,0 114,0 4,2 TG6201250 113,89 x 3,53
130,0 119,0 4,2 TG6201300 120,24 x 3,53
135,0 119,5 6,3 TG6301350 120,02 x 5,33
140,0 124,5 6.3 TG6301400 126,37 x 5,33
150,0 134,5 6,3 TG6301500 135,89 x 5,33
150,0 139,0 4,2 TG6201500 139,29 x 3,53
160,0 144,5 6,3 TG6301600 145,42 x 5,33
170,0 154,5 6,3 TG6301700 158,12 x 5,33
180,0 164,5 6,3 TG6301800 164,47 x 5,33
190,0 174,5 6,3 TG6301900 177,17 x 5,33
200,0 184,5 6,3 TG6302000 189,87 x 5,33
210,0 194,5 6,3 TG6302100 196,22 x 5,33
220,0 204,5 6,3 TG6302200 208,92 x 5,33
230,0 214,5 6.3 TG6302300 215,27 x 5,33
240,0 224,5 6,3 TG6302400 227,92 x 5,33
250,0 234,5 6,3 TG6302500 240,67 x 5,33
280,0 259,0 8,1 TG6402800 260,00 x 7,00
300,0 279,0 8,1 TG6403000 280,00 x 7,00
320,0 299,0 8,1 TG6403200 300,00 x 7,00
350,0 329,0 8,1 TG643500 329,57 x 7,00
400,0 379,0 8,1 TG6404000 380,37 x 7,00
420,0 399,0 8,1 TG6404200 400,00 x 7,00

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2700 mm fur Z80) einschlieBlich

Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Bohrungs-@ Nutgrund-g@ Nutbreite TSS Teile-Nr. O-Ring-GroBe
Dy H9 d, h9 L, +0.2
450,0 429,0 8,1 TG6404500 430,66 x 7,00
480,0 459,0 8,1 TG6404800 462,00 x 7,00
500,0 479,0 8,1 TG6405000 481,38 x 7,00
600,0 579,0 8,1 TG6406000 582,68 x 7,00
700,0 672,0 9,5 TG6507000 670,00 x 8,40

Die fettgedruckten Bohrungsdurchmesser entsprechen den Empfehlungen der ISO 3320.

Weitere Abmessungen und alle ZwischengréBen bis 2300 mm Durchmesser fur Z51 und Z52 (2700 mm fir Z80) einschlieBlich

Zollabmessungen sind lieferbar.
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Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Fiir Ihre Notizen
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Fiir weitere Informationen setzen Sie sich mit lhrer lokalen Vertriebsgesellschaft in Verbindung:

Europa

BELGIEN - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULGARIEN - Sofia
(RUMANIEN)

DANEMARK - Hillergd
DEUTSCHLAND - Stuttgart
FINNLAND - Vantaa

(ESTLAND, LETTLAND)
FRANKREICH - Maisons-Laffitte
GRIECHENLAND
GROSSBRITANNIEN - Solihull
(IRLAND)

ITALIEN - Livorno

KROATIEN - Zagreb
NIEDERLANDE - Barendrecht
NORWEGEN - Oslo

OSTERREICH - Wien
(ALBANIEN, BOSNIEN-HERZEGOWINA,

MAZEDONIEN, SERBIEN UND MONTENEGRO,

SLOWENIEN)
POLEN - Warschau
(LITAUEN, UKRAINE, BELARUS)
RUSSLAND - Moskau
SCHWEDEN - Jonkoping
SCHWEIZ - Crissier
SPANIEN - Madrid
(PORTUGAL)

TURKEI

TSCHECH REPUBLIK - Rakovnik
(SLOWAKEI)

UNGARN - Budapest

AFRIKA REGIONAL
NAHER OSTEN

Telefon

+32 (0) 10 22 57 50

+359 (0) 2 969 95 99

+45 48 22 80 80
+49 (0) 711 7864 0
+358 (0) 207 12 13 50

+33 (0) 1 30 86 56 00
+41 (0) 21 631 41 11
+44 (0) 121 744 1221

+39 0586 22 6111
+385 (0) 1 24 56 387
+31 (0) 10 29 22 111
+47 22 64 60 80

+43 (0) 1 406 47 33

+48 (0) 22 863 30 11

+7 495 982 39 21
+46 (0) 36 34 15 00
+41 (0) 21 631 41 11
+34 (0) 91 71057 30

+41 (0) 21 631 41 11
+420 313 529 111
+36 (06) 23 50 21 21

+41 (0) 21 631 41 11
+41 (0) 21 631 41 11

Amerika

AMERICAS REGIONAL

BRASILIEN - Sao Paulo

KANADA - Etobicoke, ON

MEXICO - Mexico D.F.

USA, East - Conshohocken, PA
USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN
USA, Midwest - Lombard, IL

USA, Mountain - Broomfield, CO

USA, Northern California - Fresno, CA

USA, Northwest - Portland, OR
USA, South - N. Charleston, SC
USA, Southwest - Houston, TX
USA, West - Torrance, CA

Asien

ASIA PACIFIC REGIONAL
CHINA - Hong Kong
CHINA - Shanghai

INDIEN - Bangalore
JAPAN - Tokyo

KOREA - Anyang
MALAYSIA - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAILAND - Bangkok
SINGAPUR

und alle anderen Lander in Asien

www.tss.trelleborg.com/de
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Telefon

+1 260 749 9631
+55 11 3372 4500
+1 416 213 9444
+52 55 57 19 50 05
+1 610 828 3209
+1 260 482 4050
+1 630 268 9915
+1 303 469 1357
+1 559 449 6070
+1 503 595 6565
+1 843 747 7656
+1 713 461 3495
+1 310 371 1025

Telefon

+65 6 577 1778
+852 2366 9165

+86 (0) 21 6145 1830
+91 (0) 80 2245 5157
+81 (0) 3 5633 8008
+82 (0) 31 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 4 2382 8886
+66 (0) 2732 2861

+65 6 577 1778
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