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Your Partner for Sealing Technology

Trelleborg Sealing Solutions

Mission

Vi ska vara det sjalvklara leverantorsvalet inom vara valda

affarsomraden och arbeta globalt genom vara lokala team. Vi ska

bygga langsiktiga affarsrelationer med kunder och leverantérer

genom att erbjuda hég teknisk kompetens och utmarkt service. Vi

har bestamt oss for att vara unika.

Tatningsteknik

Trelleborg Sealing Solutions erbjuder ett tatningsutbud med unik

spannvidd - en heltdckande tillverkare som erbjuder det allra

basta inom elastomerer, termoplaster, PTFE- och kompositteknik.

Vara losningar har anvants i praktiskt taket alla tankbara
applikationer inom flyg-, bil- och tillverkningsindustrin.

Vi finns over hela varlden

Vi har unika méjligheter att erbjuda skraddarsydd design och
utveckling av tatningssystem. Vi servar kunder 6ver hela vérlden
med radgivning och produkter genom ett odvertraffat
internationellt natverk.

e Over 70 kontor &ver hela véarlden

e Mer an 30 fabriker

e 8strategiskt belagna laboratorier fér forskning och
materialutveckling

¢ Internationellt samarbetande centra for design och
applikationsutveckling

Engagemang i kundens langsiktiga behov

Vart mal ar att hjalpa vara kunder att hitta kostnadseffektiva
och langsiktiga l6sningar som matchar kundens specifika krav
och behov. Vi ar en av varldens framsta experter inom polymer-
tatningsteknik. Vi utvecklar och tillverkar sakerhetskritiska
polymerbaserade precisionstatningar och andra produkter inom
samma omrade. Det innebaér att vi har nagra av varldens framsta
experter pa polymertatningsteknik bakom oss.

Varldsberomda tillverkarnamn

Trelleborg Sealing Solutions har ensamt ansvar fér den globala
forsaljningen och marknadsféringen av de tatnings- och lager-
produkter som man tillverkar. Vi éger flera av tatningsindustrins
mest etablerade och framtradande namn, bland andra:

American Variseal - fjaderaktiverade tatningar och lapptatningar
i Turcon®-material

Dowty Engineered Seals - hogpresterande O-ringar i elastomer

Forsheda - tatningssystem for rotation, bl.a. V-Ring® och kassett-
tatningar

Impervia - specialiserade tatningssystem for flygindustrin
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Orkot - avancerade kompositmaterial for lager

Palmer Chenard - vdvarmerade membran

Polypac - tatningssystem for hydrauliska applikationer med hog
belastning

Nordex - innovativa och kompakta tatningar i polyuretan fér
hydraulik och pneumatik

Shamban - avancerade tatningssystem i PTFE och termoplastiska
material

Silcofab - packningssystem och formdetaljer i vdrmehardat
silikongummi

Skega - hogkvalitativa O-ringar, tatningsbrickor och
specialdesignade tatningar efter kundens 6nskemal

Stefa - radialtatningar for kravande miljéer

Wills - Wills Rings®, Turcon® Variseal® och PDR axeltatningar for
rotation
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Your Partner for Sealing Technology

Nytankande inom design, material och tatningsteknik

Expertis — vdl dokumenterad kompetens r '

Med 6ver 50 ars erfarenhet av utveckling och tillampning av \
tatningssystem kan nu Trelleborg Sealing Solutions ingenjorer
fora vidare sin kunskap inom denna specialiserade teknik direkt
till vara kunder. Detta innebar bl.a. projektledning inom design,
utveckling av prototyper, produktion, test och installation med
hjalp av hogteknologiska designverktyg, 100 % kundkompatibla
CAD-system och modern FEA (Finite Element Analysis).

Innovation - inom material och produkter

Eftersom vi standigt utformar och utvecklar vara egna material
inom foretaget har Trelleborg Sealing Solutions aven tillagnat sig
stor kunskap inom tillampad materialteknik. | ndra samarbete
med partners 6ver hela vérlden arbetar vi fortlopande med olika
material- och produktutvecklingsprogram for att kunna ge vara
kunder konkurrensférdelar. Vi utgar alltid fran den senaste
tekniken, vara egna avancerade testmojligheter samt var
materialdatabas med 6ver 2000 patentskyddade material.

Teknik — vi moter marknadens krav

Var omfattande tekniska kompetens tillsammans med ett val
integrerat logistiksystem hjalper oss att effektivt leverera éver
40000 olika tatningar och tatningssystem till vara kunder 6ver
hela varlden. Samtidigt erbjuder vi en unik service som méter
hogt stallda krav fran ett stort antal olika industrier.

Kvalitet ar av hogsta vikt. Vara anlaggningar i olika delar av
varlden ar certifierade enligt ett antal olika internationella
standarder, bl.a. BS EN I1SO 9001:2000 och ISO/TS 16949:2002.
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Avancerade patentskyddade material

Trelleborg Sealing Solutions teknikerteam arbetar standigt med
att utveckla material som moter specifika applikationsbehov,
inklusive kraven enligt standarderna FDA, EN549, EN681-1 och
EN682, WRAS, USP klass VI, ACS, Bfr, DVGW, KTW och NSF.
Omfattande kompetens inom elastomera material gor att vi kan
ta fram material som klarar allt fran kryogena temperaturer upp
till +325°C, samt erbjuda nastan universell kemisk resistens. Var
kontinuerliga forskning och utveckling av termoplastkompositer
och polyuretaner har resulterat i nagra av marknadens mest
effektiva tatningsmaterial.
HiMod® - termoplastiska kompositmaterial for krdvande
tatnings- och lagringsapplikationer

Isolast® - hogteknologisk perfluorelastomer som i princip
erbjuder fullstandig kemisk resistens vid temperaturer
upp till +325°C

asbestfria syntetiska kompositmaterial for radiella,
axiella eller plana lager samt i vissa fall &ven med unik
syntetisk textilarmering som innehaller fasta
smorjmedel vilket ger utmarkt nétningsbestandighet,
framfor allt i marina miljoer

Orkot®

Turcite® - skraddarsydda termoplastiska material fér
lagerelement i linjara lager och styrringar

Turcon® - termoplastiska kompositmaterial (PTFE) med hég
prestanda, resistenta mot de flesta vatskor och med
mycket lag friktion

Zurcon® - forstarkta polyuretanmaterial med hég mekanisk
styrka och utmarkt nétningsbestandighet

SO 9001:2000

ISO/TS 16949:2002

Vara banbrytande produkter

Trelleborg Sealing Solutions har spelat en avgérande roll i
utvecklingen av olika tatningsprodukter vilka visat sig banbrytande
inom industrin. Vi stod bakom utvecklingen av stérre delen av den
PTFE-tatningsteknik som anvands allmant idag. Bland vara
patenterade produkter finns AQ Seal®, Double Delta®, Glyd Ring®,
Stepseal® 2K och Variseal®. Dessutom kan ndmnas att var produkt
Wills Rings® var den férsta O-ringen i metall.

Informationen i denna broschyr &r avsedd att anvandas som allman referens och utgér
inte ndgon specifik rekommendation fér ndgon enskild applikation. De angivna
applikationsspecifikationerna for tryck, temperatur, hastighet och media ar maxvarden
som tagits fram under laboratorieférhallanden. Okanda parametrar och forhallanden
kan begransa de generella uppgifterna. Det ar darfor viktigt att Ni som kund forsakrar
Er om att produkten och materialet ar lampliga for just Er applikation. Den som valjer
att utga endast fran informationen i denna broschyr gor det darfor pa egen risk.
Trelleborg Sealing Solutions tar inte ansvar for eventuell forlust, skada, ansprak eller
utgift som ar ett direkt eller indirekt resultat av att information i denna broschyr
anvants.

Trots att allt gjorts for att garantera att informationen i denna broschyr &r riktig, kan
Trelleborg Sealing Solutions inte garantera att informationen &r korrekt eller komplett.

Denna utgdva ersatter alla tidigare broschyrer. Mangfaldigande av denna broschyr - helt
eller delvis - far inte ske utan tillstand.

® Alla varumérken tillhor Trelleborg AB
Den turkosa fargen ar ett varumarke tillhérande Trelleborg AB

© Trelleborg AB, 2007. Alla ratter forbehallna.
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Leveransprogram

d d . . Tatningsmaterial Applikationsomraden
Standardtatningar . 5
| 5| 2 K] Tryck Temperatur Hastighet
S8l = K5
e |e |e e glsls ~
. c|l €| o @_, =] = — -
Typ s MPa c m/s
PIR|IF|O|E|a|lm|la|<|= <
O-ring 18 = ’)é(‘
Brett anvandningsomrade
[ ] [ BN ] @3 D 200 MPa -60°C +200°C 0.5m/s
FEP O-ring 18 3¢
Kemisk industri
Aggressiva medier [ ) [ 25MPa -60°C +200°C —
D
PTFE O-ring 18 &
Kemisk industri
Aggressiva medier [ ] 40 MPa -200°C +260°C —
D
Isolast® Perfluorelastomer O-ring 19 3¢
Kemisk industri
Aggressiva medier (] 200 MPa -25°C +325°C —
D
. . . Tatningsmaterial Applikationsomraden
Statiska tatningar - 5
L
5|8 g é Tryck Temperatur Hastighet
- >
e le|e o g2l S
n c|lc|alQ|T Sl o= =
FIN|IF|[O|T|a|w|a|<
Zurcon® Dualseal 20 *)<}(~
Mobil hydraulik
Tvinnas ej ® 50 MPa -35°C +110°C —
D
QUAD-RING® titning 20 =
Brett anvandningsomrade @]
#t_étning#'éppar [ @3 D 40 MPa -30°C +200°C upp till 2m/s
vinnas €|
®Registrerat varumarke Quadion Corporation @
Kantseal 20 ’*‘
Brett anvandningsomrade
Tatning av flansférband ] 50 MPa -30°C +200°C —
Axiell statisk tatning D
Stodring 21 =46
Brett anvandningsomrade for
. O-ring och QUAD-RING® tatning [ ] [ 2N AN BN AN J 80 MPa -200°C +260°C 0.5m/s

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Tatningsmaterial

Applikationsomraden

Statiska tatningar - 5
~| & E K] Tryck Temperatur Hastighet
S8l = T
e e |e ® £l®| 2 X~
. c| € 3 @_, =] = = —_
Sidals) g g3 % 2E£E| = MPa °C m/s
Typ nieig|e|ldEE|o|ld|l<|=| <
Stodring (konkav) 21 = ’)é(‘
Brett anvandningsomrade for O-ring
. Mycket héga tryck (] [ AN AN BE AN J 250 MPa -200°C +260°C 0.5m/s
Wills Rings® O 21 3%
Brett anvandningsomrade
. Extrema férhallanden ) 1000 MPa upp till +850°C —
Flansférband D
Wills Rings® C 22 3%
Brett anvandningsomrade
Extrema forhallanden o 200 MPa upp till +750°C —
Flansférband D
Turcon® Variseal® H 22 5%
Kemisk industri E
. Packboxar [ BN ) 80MPa -120°C +260°C —
Gastatning
Turcon® Variseal® HF 22 3¢
Kemisk industri E
. Flanskopplingar [ AN J 80 MPa -200°C +260°C —
Gastatning
Zurcon® SAE flanstatning 23 %K
Mobil hydraulik E
. Allmanna maskinkonstruktioner (] (] 42 MPa -35°C +110°C —
Bricktdtning 23 ’)K‘
Brett anvandningsomrade
Allmanna maskinkonstruktioner (] () 100 MPa -30°C +200°C —
Fordonsindustrin D
Airseal 23 K
Kemisk industri
. Allmanna maskinkonstruktioner ) 1MPa -50°C +220°C —
D

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Leveransprogram

Tatningsmaterial Applikationsomraden

Tatningssystem for

vatskor och gaser -

Kolvtatningar sida

Typ nr

Turcon® Glyd Ring® 24
Hydraulik

. Allmanna maskinkonstruktioner 3K 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner

Mobil hydraulik

Tryck Temperatur Hastighet

MPa °C m/s

Turcon®
Zurcon®
Turcite®
Orkot®
HiMod®

PTFE
Elastomerer
Polyuretaner
Andra polymerer
Metall

ml Applikationer

O

t

Turcon® Glyd Ring® T 24

Hydraulik

Allménna maskinkonstruktioner (3K ) 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner D

Mobil hydraulik

t
%

Zurcon® Glyd Ring® P 24

Mobil hydraulik
Entreprenadmaskiner [ 80 MPa -40°C +140°C Tm/s

<
o

Turcon® Double Delta® 25

Hydraulik

Latt hydraulik ) [ AN J 35MPa -45°C +200°C 15m/s
Medeltung hydraulik D

t

Turcon® AQ Seal® 25

Hydraulik
Medeltung hydraulik [ BN J ® 40 MPa -45°C +200°C 2m/s

Kolvackumulatorer D

t
%

t
%

Turcon® AQ Seal® 5 25
Hydraulik

( AN ® 60 MPa -45°C +200°C 3m/s

t

Turcon® Stepseal® 2K 26

Hydraulik E
Allmanna maskinkonstruktioner 3K ) 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner
Mobil hydraulik

t

Zurcon® Wynseal 26

Hydraulik E

Latt hydraulik ® 40 MPa -35°C +110°C 0.8m/s
Medeltung drift D

tl

Zurcon® U-Cup 26

Hydraulik E
Hydraulcylindrar [ 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s

Allméant underhall

il

D-A-S Compact Seal®, 27
DBM Kompakttatning

Hydraulik D
Standardcylindrar
Latt till medeltung drift

35MPa -35°C +100°C 0.5m/s

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Tatningsmaterial Applikationsomraden

Tatningssystem for
vatskor och gaser -
Kolvtatningar sida
Typ nr

PHD / CST-tatning 27

Hydraulik
Mobil hydraulik 3K )
Entreprenadmaskiner

Tryck Temperatur Hastighet

MPa °C m/s

Turcon®
Zurcon®
Turcite®
Orkot®
HiMod®

PTFE
Elastomerer
Polyuretaner
Andra polymerer
Metall

ml Applikationer

40MPa -45°C +135°C 1.5m/s

O

t

Turcon® Variseal® M2 27
Hydraulik E
Kemisk industri e 0 45MPa -70°C +260°C 15m/s
Aggressiva medier D

Turcon® VL Seal® 28

Hydraulik

Maskinkonstruktioner [ AN J 80MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner

Mobil hydraulik

28

Hydrauliska cylindrar E

Maskinpressar (] 40MPa -30°C +200°C 0.5m/s
Gruvdrift

Stalverk

Vattenkraft

|

t

t

Turcon® Skirted Piston 28

Bilindustrin E
. Stotdampare () D 15MPa -40°C +150°C 4ml/s

Selemaster DSM 29

Hydrauliska cylindrar

Maskinpressar ( 70 MPa -40°C +130°C 0.5m/s
Gruvdrift D

Stalverk

Vattenkraft

t

Tatningsmaterial Applikationsomraden

Tatningssystem for
vatskor och gaser -
Kolvstangstatningar Sida
Typ nr

Turcon® Stepseal® 2K 30

Hydraulik E
Allmanna maskinkonstruktioner o0 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner
Mobil hydraulik

Tryck Temperatur Hastighet

MPa °C m/s

Turcon®
Zurcon®
Turcite®
Orkot®

HiMod®

PTFE
Elastomerer
Polyuretaner
Andra polymerer
Metall

ml Applikationer

il

Zurcon® Rimseal 30

Hydraulik E
Allmanna maskinkonstruktioner [ 25MPa -30°C +100°C 5m/s
Verktygsmaskiner
Mobil hydraulik

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Leveransprogram

n 0 . Tatningsmaterial Applikationsomraden
Tatningssystem for - 5
vats kor OCh gaser - 5 g °E; ,% Tryck Temperatur Hastighet
o s = Q|| ~
Kolvstangstatningar sica |5152%(2. (55 2l5| B | wes c m/s
Typ nr| 33| 2|5|E|E|S|8 8|2 &
Zurcon® U-Cup 30 =
Hydraulik E
Standardcylindrar [ 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s
Balsele 31 =
Hydrauliska cylindrar E
. Maskinpressar ) 40 MPa -30°C +130°C 0.5m/s
Mobila anlaggningar
Zurcon® L-Cup® 31 =
Hydraulik E
. Standardcylindrar [ ] 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s
Turcon® Variseal® M2 31 =
Hydraulik E
Kemisk industri [ AN J 45MPa -70°C +260°C 15m/s
Allmanna maskinkonstruktioner
Aggressiva medier
Livsmedel
Turcon® Variseal® W 32 =
Kemisk industri E
. Allmanna maskinkonstruktioner 3K ) 45 MPa -70°C +260°C 15m/s
Turcon® VL Seal® 32 =
Hydraulik n E
Allméanna maskinkonstruktioner 3K ) 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner @]
Mobil hydraulik
Turcon® Glyd Ring® 32 =
Hydraulik
Allméanna maskinkonstruktioner (3K ) 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner D
Mobil hydraulik
Turcon® Glyd Ring® T 33 =
Hydraulik
Allmanna maskinkonstruktioner (3K ) 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
Verktygsmaskiner D
Mobil hydraulik
VEEPAC 33 =
Hydrauliska cylindrar E
Maskinpressar [ ] 40 MPa -30°C +200°C 0.5m/s
Gruvdrift
Stalverk
Vattenkraft
Selemaster SM 33 =
Hydrauliska cylindrar E
Maskinpressar [ ] 70 MPa -40°C +130°C 0.5m/s
Gruvdrift
Stalverk
Vattenkraft

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Avstrykare

Typ

Tatningssystem for
vatskor och gaser -

Sida
nr

Tatningsmaterial

Turcon®

Zurcon®

HiMod®
Elastomerer
Polyuretaner

Turcite®
Orkot®
PTFE

Andra polymerer

Metall

Applikationsomraden

Tryck

MPa

Temperatur Hastighet

°C m/s

Turcon® Excluder® 2

Hydraulik
Latt hydraulik
Verktygsmaskiner

34

T l Applikationer

O

-45°C +200°C 15m/s

Turcon® Excluder® 5

Hydraulik
Medeltung hydraulik
Mobil hydraulik

34

I

-45°C +200°C 15m/s

Zurcon® Avstrykare DA22

Hydraulik

Brett anvandningsomrade
Industriell hydraulik

Spar enligt ISO 6195

34

I

-35°C +100°C 1m/s

Zurcon® Avstrykare DA24

Hydraulik
Mobil hydraulik

35

t

-35°C +100°C  |upptill 0.5m/s

Avstrykare DA17

Hydraulik
Brett anvandningsomrade

35

t

-30°C +110°C 1m/s

Avstrykare DA27

Hydraulik
Hydrauliska verkstadspressar

35

t

-30°C +100°C 1m/s

Zurcon® Avstrykare ASW

Hydraulik
Brett anvandningsomrade

36

t

-35°C +110°C Tm/s

Avstrykare SA

Hydraulik
Brett anvandningsomrade

36

t

-30°C +110°C 1m/s

Avstrykare WRM

Hydraulik
Brett anvandningsomrade

36

tl

-30°C +110°C 1m/s

Metallavstrykare

Hydraulik
Brett anvandningsomrade

37

t

-40°C +120°C 1m/s

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Leveransprogram

Tatningsmaterial Applikationsomraden

Tatningssystem for
vatskor och gaser -

Avstrykare Sida
Typ nr

Zurcon® Avstrykare WNE 37

Lantbruksmaskiner E
Mobil hydraulik ° — -35°C +100°C 1m/s

Zurcon® Avstrykare WNV 37
Lantbruksmaskiner
Mobil hydraulik () — -35°C +100°C 1m/s
Standardcylindrar enligt ISO D

Avstrykare WRM/C, 38
Zurcon® Avstrykare WRM/PC E
. (] ( — -30°C +110°C 1m/s

Tryck Temperatur Hastighet

MPa °C m/s

Turcon®
Zurcon®
Turcite®
Orkot®
HiMod®

PTFE
Elastomerer
Polyuretaner
Andra polymerer
Metall

ml Applikationer

t

t

Lantbruksmaskiner
Mobil hydraulik
Allmanna hydraulikcylindrar

Zurcon® Avstrykare SWP 38

Mobil hydraulik E
(anlaggningsmaskiner) [ — -35°C +100°C 1m/s
linkpin-tatning

t

- . o Tatningsmaterial Applikationsomraden
Tatningssystem for = 5
VatSkor OCh gaser - 5 g g ,‘% Dyn. Temperatur Hastighet
= 215 belastning
Styrringar ida |5(5(2l%(%| |5|8 5| 2
pllaings, Sidafgs)si518(8u|d|2 55| B N/mm? °C m/s
Typ nris3|2s|EE=|8|&S| <«
Turcite® Slydring® 39 =
Hydraulik
Brett anvandningsomrade [ 15N/mm? -60°C +200°C 15m/s
Standardcylindrar @]
HiMod® Slydring® 39 =
Hydraulik
Brett anvandningsomrade () 75 N/mm?2 -40°C +130°C Tm/s
Standardcylindrar @]
Mobilhydraulik @
Orkot® Slydring® 39 =
Hydraulik
Brett anvandningsomrade [ 90 N/mm?2 -60°C +130°C Tm/s
Standardcylindrar @]
Mobilhydraulik @

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Tatningsmaterial

Applikationsomraden

Tatningssystem for - 5
VatSkor OCh gaser - g g 15; ,% Tryck Temperatur Hastighet
- - o
Pneumatik e HHENERHEEE .
glEEg|Z|S LR >T|® e MPa C m/s
Typ nrg|ge|sEE|a|l|<|=| <
Pneumatik, komplettkolv 40 __:_'1
Brett anvandningsomrade
[ ] 1.2MPa -30°C +100°C 1m/s
D
Pneumatik, kolvtatning 40 =
E
(] (] 1.6 MPa -40°C +85°C 1m/s
D
Pneumatik, kolvstangstatning och 40 =
kolvstangstdtning/ avstrykar- E i i
kombination (] [ BN J D 1.6 MPa -40°C +150°C upp till 5m/s
Pneumatik, avstrykare / avstrykare a1 =
for kulbussning E
[ — -40°C +80°C upp till 4m/s
Pneumatik, damptéatning a1 =
E
. (] (] 1.6 MPa -40°C +110°C 1mf/s
Kundanpassade pneumatiktédtningar a1 = *)%
E
° s — — —
D
ok
Pneumatik Glyd Ring® for kolv och 42 =
kolvstang
[ AN J 1.6 MPa -30°C +200°C 5m/s
D
Statisk tatning for pneumatik, DRV4 42 >
(] 1.0MPa -10°C +60°C —
D
Applikationsomraden
Dyn. Temperatur Hastighet
belastning
N/mm?2 °C m/s
Pneumatik, styrring for kolv och 42
[ 40 N/mm? -40°C +110°C 1m/s

. kolvstang

B |

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Leveransprogram

Tatningsmaterial Applikationsomraden

Tatningar for rotation
Tryck Temperatur Hastighet

Sida
Typ nr
Radialtatning 43

Brett anvandningsomrade
Allmanna maskinkonstruktioner

MPa °C m/s

Turcon®
Zurcon®
Turcite®
Orkot®
HiMod®

PTFE
Elastomerer
Polyuretaner
Andra polymerer
Metall
Applikationer

1MPa -40°C +200°C 30m/s

B0

Slithylsa 43

©
|
|
|

Tacklock 43 %}(‘

-40°C +200°C —

Varilip® Radialtatning 44

Brett anvandningsomrade
Allmanna maskinkonstruktioner o
Kemisk industri

2MPa -60°C +200°C 30m/s

o0

Varilip® PDR Radialtétning 44

Brett anvandningsomrade
Allmanna maskinkonstruktioner o o
Kompressorer
Vakuumpumpar
Vaxellador

V-Ring® 44

Brett anvandningsomrade
Allmanna maskinkonstruktioner [

1MPa -100°C +260°C 90m/s

b
o

— -40°C +200°C 12m/s

o0

GAMMA-tatning 45

Mobil hydraulik E
Kraftoverforingar () — -30°C +200°C 10m/s

STEFA Kassett-tatningar, system 45

500/3000/5000 E

(] [ ] 0.05MPa -30°C +200°C 15m/s
Mobil hydraulik @3
Entreprenadmaskiner

Axialtatning 45

Brett anvandningsomrade for @] E
rullningslager [ ] 0.01 MPa -40°C +200°C 30m/s

Turcon® Roto Glyd Ring® 46

Hydraulik
Brett anvandningsomrade o
Roterande applikationer

30MPa -45°C +200°C 2m/s

BlO1O
O

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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. . . . Tatningsmaterial Applikationsomraden
Tatningar for rotation - 5
5|8 g S Tryck Temperatur PV-virde
= >
e le |o e glElg_| 2
sida | 5/8|2%|3|w|2|2 2|3 B MPa °C
Typ HHEHEEHEHEEHEEE R
Zurcon® Roto Glyd Ring® S 46
Verktygsmaskiner
Svivelanslutningar [ 40 MPa -30°C +200°C |6.5MPa-m/s
Vridande rérelser @] D
Applikationsomraden
Tryck Temperatur Hastighet
MPa °C m/s
Turcon® Roto Variseal® 46
Allmanna maskinkonstruktioner @] E
Kemisk industri [ ] @3 15MPa -100°C +260°C 2m/s
. mae Tatningsmaterial Applikationsomraden
Linjara lager och . 5
bussn | nga r 5 g E ,% Belastning Temperatur Hastighet
%% %o % Ele|8_| =
Sida|s 8232w g2LEl B [ wmm °C m/s
Typ nmis3325|EEa|@ &= <
Turcite®-B Slydway® 47 =
Allmanna maskinkonstruktioner
Verktygsmaskiner [ 9 N/mm? upp till +260°C 1m/s
Orkot®, Turcite® och HiMod® 47 =
. stat.
Lagerbussningar olele =P | 120N/mm? | -60°C +250°C 6mis
Allmanna maskinkonstruktioner @] dyn.
@ 90 N/mm?2
Orkot® Marine Bearings 47 =
stat.
Marina applikationer o =P | 120N/mm? | -60°C +130°C 6mis
@3 dyn.
@ 90 N/mm?2

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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Leveransprogram

Tatningsmaterial Applikationsomraden
Kundanpassade .1 | B
komponenter 5 E g o Tryck Temperatur Hastighet
5|82 ®
e e |e ® glsls ~
q c|ls|e|(% (T =3 el =
Sidafs) s 5182wl 2 82| B MPa °C m/s
Typ nmieIg|e|ldEE|o|ld|l<|=| <
Ventseal-Light 48 *)<}(<
Batterier
Bransletankar [ ) — -40°C +200°C —
D
Kundanpassade elastomerprodukter 48 = ’3%(‘
E
[ BN BN J [@] — upp till +325°C —
=1 D
Kundanpassade PTFE-produkter 48 =
. ([ [@] — upp till +260°C —
Gummikulor 49 %}(‘
Backventiler
) — -30°C +200°C —
Kundanpassade HiMod®-produkter 49 %}(‘
[} — upp till +300°C —
Elastomermembran 49 *)% o
Pumpar (utan forstarkning)
Pumpar o E | uopuino,0smpa|  -50°C +325°C —
Regulatorer och aktiveringsprodukter (med forstarkning)
10 MPa

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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1. Standardtatningar

O-ring

Dubbelverkande tatning for statiska och dynamiska applikationer. Finns i olika material,
t.ex. nitril (NBR), fluorgummi (FPM), etenpropen (EPDM), kloropren, silikon, fluorsilikon
etc. Polyuretan finns i hardhet 70 till 93 Shore A for god slitstyrka och bra extrusions-
motstand samt lag friktion. Dimensioner enligt ISO 3601, AS 568 B, BS 1806, BS 4518 och
andra vedertagna standarder.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet
fran 0.5mm 200MPa -60°C +200°C 0.5m/s
FEP O-ring

Inkapslade O-ringar som bestar av en silikon- eller fluorgummikarna med en skarvfri
FEP-mantel. FEP O-ringen |6ser ofta tatningsproblem med hjalp av god kemikalieresistens,
goda elastiska egenskaper och |ag friktion. Dimensioner enligt ISO 3601, AS 568 B,

BS 1806, BS 4518 och andra vedertagna standarder, inklusive ihaliga och kvadratiska
tvarsnitt. Finns i bade tum- och metriska dimensioner.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
fran 7.7mm 25MPa -60°C +200°C —

PTFE O-ring

Lamplig som axiell statisk tatning eller flanstatning. PTFE O-ringen &r resistent mot de
flesta kemikalier och 1amplig vid konstant héga temperaturer. Kan levereras i alla
dimensioner.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
0.5-1000mm 40 MPa -200°C +260°C —

={=0EEE0)

> (D]

>/ (D]

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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1. Standardtatningar

Isolast® Perfluorelastomer (FFKM) O-ring

Isolast® ar en perfluorelastomer som kombinerar fluorgummits (FPM) elastiska egenskaper
med den 6verldgsna kemiska resistensen och héga temperaturstabiliteten hos PTFE.
Isolast®-tatningar kan anvandas i temperaturer anda upp till cirka +325°C.

Isolast® O-ringar finns i tum- och metriska dimensioner enligt ISO 3601, AS 568 B, BS 1806
och BS 4518, "snoren", gummidukar, formgjutna plattor och kundanpassade detaljer.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet

fran 0.8 mm 200MPa -25°C +325°C — @

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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2. Statiska tatningar

Zurcon® Dualseal

Zurcon® Dualseal ar ett tatningselement for statiska applikationer och utgér ett mycket
effektivt alternativ till O-ring/Stédring-kombinationer. De storsta fordelarna ar att den
inte tvinnas, att den forblir stabil vid pulserande tryck samt ger lag kontaminationsrisk.
Dualseal &r enkel att installera och garanterar lang livslangd. Rekommenderas for tuffa
applikationer i cylindrar och ventiler.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet @
6 —280mm 50 MPa -35°C +110°C —

. QUAD-RING® tatning

En dubbelverkande tatning med fyra tatningslappar lamplig for statiska och dynamiska
applikationer. Finns i ett stort antal materialsammanséattningar i dimensioner enligt

AS 568 B och BS 1806 standarder. Ger hogre tathet och lagre friktion an konventionella
O-ringar.

® Registrerat varuméarke Quadion Corporation

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
1-660mm 40 MPa -30°C +200°C 0,5m/s

(upp till 2m/s roterande) @

Kantseal

Elastiska ringar med kvadratiskt tvarsnitt for statiska applikationer. Lamplig for flansar
(SAE) och lock. God tatningsfunktion och formstabilitet. Finns i nitril- (NBR) och I
fluorgummi (FPM).

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
5-456mm 50 MPa -30°C +200°C —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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2. Statiska tatningar

Stodring

Installeras tillsammans med O-ringar och QUAD-RING® tatningar fér att férhindra
spaltextrusion i applikationer 6ver ca 5MPa. Finns som hel, delad eller spiralformad ring i
fylld eller ofylld PTFE, Turcon®, elastomera och termoplastiska material. Dimensioner
enligt ISO 3601, AS 568 B, BS 1806 och BS 4518.

A

Diameter Tryck Temperatur Hastighet —
. =
fran 2.9mm 80MPa -200°C +260°C 0.5m/s —

Stodring (konkav)

Stédringen ar utformad konkav pa ena sidan for att 6ka O-ringens kontaktyta och
bibehalla dess form vid héga pulserande tryck. Finns som hel eller delad ring i PTFE,
Turcon® och polymera material. Dimensioner enligt ISO 3601, AS 568 B, BS 1806 och
BS 4518.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet —
- =
fran 2.4mm 250MPa -200°C +260°C 0.5m/s -

. Wills Rings® O

Wills Rings® O &r O-ringar av metall, [ampliga for de flesta statiska axiella applikationer.
Tillforlitlig funktion Gver ett brett temperaturomrade for gaser och vatskor vid extremt I
hogt tryck/vakuum och extrema temperaturer. Lang livslangd och utmarkt korrosions-
resistens ar ocksa karakteristiska egenskaper for Wills®-ringar. Tillgdngliga som gasfyllda,
systemtrycksaktiverade, ihaliga eller solida ringar i material som kolstal, rostfritt stal,
koppar och Inconel® 600. Ringarna kan belaggas med silver, nickel eller PTFE fér att

forbattra tatheten.
|
T
Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
8 -3000mm 1000 MPa upp till +850°C —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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2. Statiska tatningar

. Wills Rings® C

Wills Rings® C &r metalliska C-ringar for praktiskt taget alla statiska axiella applikationer.
Tillforlitlig funktion éver ett brett temperaturomrade fér vatskor. Aven extremt hégt |
tryck/vakuum kan tatas. Wills Rings® C har hdgre aterfjadring och elasticitet an

Wills Rings® O. Denna egenskap ger effektivare tatning dar varmeexpansion kan
férvantas. Wills Rings® C finns tillgangliga fér bade invandigt och utvandigt tryck.
Tillgéngliga i Inconel® 718 och X750. Ringarna kan beldggas med silver, nickel eller PTFE.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet @
20 - 500mm 200MPa upp till +750°C —

Turcon® Variseal® H

Enkelverkande tatningselement bestdende av en U-formad Turcon®-ring och en spiral-
fjader i rostfritt stal med stor fjaderkraft. Lamplig for radiella statiska eller l1att dynamiska
applikationer. Resistent mot nastan alla vatskor och kemikalier. Fungerar dven som
gastatning vid laga temperaturer. Obegréansad lagringstid. Finns dven i version for
kryogena applikationer.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E
3-2500mm 80MPa -120°C +260°C —

Turcon® Variseal® HF

Enkelverkande tatningselement bestaende av en U-formad Turcon®-ring och en spiral-
fjader i rostfritt stal med stor fjaderkraft. Stor tatningskraft. Fungerar som gastatning vid
laga temperaturer. Obegransad lagringstid. Finns for bade invandig och utvandig tatning.
Finns &ven i version for kryogena applikationer.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E
3-2500mm 80MPa -200°C +260°C —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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2. Statiska tatningar

Zurcon® SAE flanstatning

SAE flanstatning i enlighet med SAE J 518 finns i tre olika utféranden:
e O-ringar

e Rektanguldra tatningar, serie DRV2

® Zurcon® SAE-tatningar, serie DRV3

Alla SAE flanstatningar ger en hog funktionell sakerhet och ar latta att installera.
SAE flanstatningar anvands huvudsakligen i mobil hydraulik, tillverkning av pressar och
utrustning for materialhantering.

DIET IS T Tryck Temperatur Hastighet
15 -50mm 42 MPa -35°C +110°C —
Bricktatning
1

Tatningsbricka for avtatning av gangor och flansférband. Tatningsbrickan bestar av en :
metallring och ett pavulkat tatningselement av gummi. Finns i tum- och metriska
dimensioner.

Gangdiameter Tryck Temperatur Hastighet @

M2.5-M125 100 MPa -30°C +200°C —

Airseal

Airseal ar en uppblasbar tatning, i utférande enligt kundens specifikation, som aktiveras
av luft, vatten eller andra medier. Airseal &r ett kostnadseffektivt alternativ till
konventionella packningar. Den stora méangden profiler och material ger ett stort
anvandningsomrade, t.ex. dorrar, lock till autoklaver, steriliseringsutrustning samt inom
kemisk industri och halvledarindustri.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
50 - 4000 mm 1MPa -50°C +220°C —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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3. Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

Turcon® Glyd Ring®

Turcon® Glyd Ring® ar en dubbelverkande O-ringsaktiverad kolvtatning for dynamiska
applikationer. Turcon® Glyd Ring® ger lag friktion utan stick-slip, minimal startfriktion och
god slitstyrka. Huvudsakligt anvandningsomrade: styr- och positioneringscylindrar.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet —
=D
8 -2700mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s —
Turcon® Glyd Ring® T
En vidareutveckling av Turcon® Glyd Ring®. Den nya profilen ger battre lackagekontroll
och battre extrusionsresistens. Dubbelverkande O-ringsaktiverad kolvtatning for
dynamiska applikationer. Installeras i spar enligt ISO 7425. Lag friktion utan stick-slip,
minimal startfriktion och god slitstyrka.
Diameter Tryck Temperatur Hastighet —
— D]
8 -2700mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s i

Zurcon® Glyd Ring® P

Denna dubbelverkande Zurcon® Glyd Ring® P &r en kombination av en glidtatning med
stegkapning (“step cut”) i ett Zurcon®-baserat material, och en aktiverande rektangular
elastomerring. Tack vare Zurcon®-materialets hoghallfasta plastmaterial mojliggérs tva
ganger storre extrusionsspalt jamfért med Turcon®-material. Stegkapningen i ringen ar
nodvéndig for installation i slutna spar och for tatningsringens flexibilitet pa grund av
materialets hardhet.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
[ —
45 -190mm 80MPa -40°C +140°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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3. Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

Turcon® Double Delta®

Turcon® Double Delta® &r en dubbelverkande O-ringsaktiverad tatning.

Turcon® Double Delta® kan installeras i befintligt O-ringsspar (Am. Standard AS 568 A,
MIL-P-5514). Lag friktion, utan stick-slip och utmarkt i osmord drift. Turcon® Double Delta®
anvands inom l&tt och medeltung industriell hydraulik.

IETIE T Tryck Temperatur Hastighet
4-2700mm 35MPa -45°C +200°C 15m/s

Turcon® AQ Seal®

En dubbelverkande O-ringsaktiverad tatning ursprungligen utvecklad for avtatning mellan
tva medier, t.ex. vatska och gas. Bestar av en Turcon® glidring och en QUAD-RING® tatning
med begransad kontaktyta infogad i glidringens dynamiska tatningsyta. Installerad i spar
enligt ISO 7425.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
16 -700mm 40 MPa -45°C +200°C 2m/s

Turcon® AQ Seal® 5

En vidareutveckling av den vanliga dubbelverkande Turcon® AQ Seal®. Med QUAD-RING®
elastomertétning eller "Beanseal" polyuretan tatning i glidringens dynamiska tatningsyta.
Aktiveras av tva O-ringar for optimerad tatningsfunktion.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
40 - 700mm 60MPa -45°C +200°C 3m/s

=[]

=i 2K D]
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r vatskor och gaser — Kolvtatningar

Turcon® Stepseal® 2K

Enkelverkande O-ringsaktiverad kolvtatning for dynamiska applikationer. Installeras i
slutna spar omfattande bl.a. spar enligt ISO 7425. God tatningsférmaga, lag friktion utan
stick-slip, minimal startfriktion och god slitstyrka.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet — @
—
8-2700mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s —
Zurcon® Wynseal
En dubbelverkande O-ringsaktiverad kolvtatning i formsprutad polyuretan fér dynamiska
applikationer. Installeras i spar enligt ISO 7425. God tatningsformaga, slitstyrka och
nétningsbestandighet.
Diameter Tryck Temperatur Hastighet — @
—
16 —250mm 40 MPa -35°C +110°C 0.8m/s S
Zurcon® U-Cup
Zurcon® U-Cups ar enkelverkande kolvtatningar i polyuretan som finns i ett stort antal
storlekar. Installeras i slutna spar och framst i latta cylinderapplikationer for mobil
utrustning.
Diameter Tryck Temperatur Hastighet p—
= s
5-390mm 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Kolvtatningar

D-A-S Compact Seal®,
DBM Kompakttatning

Dubbelverkande kompakt kolvtatning bestaende av en elastomer kolvtatning, tva
termoelastomera stédringar och tva termoplastiska slitringar. Kan installeras i slutna spar
enligt bland annat ISO 6547.

IETIE T Tryck Temperatur Hastighet
20— 250mm 35MPa -35°C +100°C 0.5m/s

PHD / CST-tatning

Dubbelverkande kolvtatning for tunga applikationer. PHD-tatningen ar en
elastomeraktiverad PTFE-produkt som erbjuder genomgaende stabilitet, hog slitstyrka,
goda tatningsegenskaper och lang underhallsfri livslangd. HiMod® stédringar ar sarskilt
utformade for att skydda tatningsringen fran extrusion, dven i de mest kravande
applikationer. Finns i tum- och metriska dimensioner.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
50 - 180mm 40 MPa -45°C +135°C 1.5m/s

Turcon® Variseal® M2

Enkelverkande tatningselement bestaende av en U-formad Turcon®-ring med en V-fjader i
rostfritt stal. Lag friktion utan stick-slip, minimal startfriktion och hég slitstyrka. Resistent
mot de flesta vatskor och kemikalier. Obegransad lagringstid.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
6 —2500mm 45MPa -70°C +260°C 15m/s

=[]

-
=il
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r vatskor och gaser — Kolvtatningar

Turcon® VL Seal®

En enkelverkande L-formad Turcon®-tatning aktiverad med en O-ring fér dynamiska
applikationer. Designen erbjuder lag friktion, ingen stick-slip, hog slitstyrka samt
aterpumpningsfunktionen hos Turcon® Stepseal®. Finns i Turcon®- och Zurcon®-material.
Installeras i standard-O-ringsspar.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet E
—
10 -2700mm 80 MPa -45°C +200°C 15mf/s -

VEEPAC

VEEPAC &r en sammansattning av vavarmerade, mycket slittaliga chevronringar med en
stodring och en tryckaktiverande ring. VEEPAC-tatningar ar utformade med férspanda
radialtatningar for goda tatningsresultat. De ar mycket robusta, okansliga for
ytbehandlingsprodukter och dimensionellt justerbara. VEEPAC-tatningar lampar sig
sarskilt for applikationer dar det foreligger risk for skada och férorening.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E
—
20 — 1000mm 40 MPa -30°C +200°C 0.5m/s -

Turcon® Skirted Piston

"Skirted Piston"-tatningen ar ett helt PTFE-holje, fast runt kolven, och fungerar som
tatning och styrning. "Skirted Piston"-tatningen har en integrerad, dubbelverkande
tatningslapp for att minimera kolvlangden. En sarskild variant med tva tatningslappar
finns ocksa tillganglig. Minsta orderkvantitet ar 10000 st. Rekommenderad for
snabbgaende lagfriktionsapplikationer, t.ex. stdtdampare eller sma cylindrar utan
positioneringsfunktion.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
— 15MPa -40°C +150°C 4m/s
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3. Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

. Selemaster DSM

Dubbelverkande kompakt kolvtatning med integrerade stéd- och styrringar.
Tatningselementet har flera lappar och stéds pa bada sidor av vavarmerade profilringar.
Rekommenderas for hogtrycksapplikationer dar vibration férekommer.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet — @
—
45 -360mm 70MPa -40°C +130°C 0.5m/s -
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30

r vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Turcon® Stepseal® 2K

Enkelverkande O-ringsaktiverad kolvstangstatning for dynamiska applikationer.
Installeras i slutna spar enligt ISO 7425 m. fl. God tatningsférmaga, lag friktion utan
stick-slip, minimal startfriktion och god slitstyrka. Optimal tatningseffekt och
aterpumpningsfunktion uppnas med tva Stepseal® eller Rimseal i samverkan med en
dubbelverkande avstrykare. Finns i Turcon®- eller Zurcon®-material.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet — @
—
3-2600mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s —
Zurcon® Rimseal
Zurcon® Rimseal &r en enkelverkande kolvstangstatning som aktiveras av en elastomer
O-ring. Egenskaperna hos Zurcon® Rimseal &r liknande som fér Turcon® Stepseal® 2K,
d.v.s. hog statisk och dynamisk tathet. Spardimension identisk med spar for
Turcon® Stepseal® 2K. Zurcon® Rimseal ar en idealisk sekundartatning. Det huvudsakliga
anvandningsomradet i system med dubbla kolvstangstatningar och dubbelavstrykare,
d.v.s. mobil hydraulik, verktygsmaskiner, formsprutmaskiner och allmanna
maskinkonstruktioner.
Diameter Tryck Temperatur Hastighet — E
—
8 -2200mm 25MPa (in tandem) -30°C +100°C 5m/s (in tandem) -—
Zurcon® U-Cup
Enkelverkande tatningselement, med eller utan sekundar tatningslapp, lamplig for
dynamiska stang- och plungeapplikationer. Installeras i slutna spar enligt ISO 5597 m. fl.
God tatningsformaga och slitstyrka.
Y
Y
v/
\
Diameter Tryck Temperatur Hastighet
.I:I :
6 -300mm 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s -

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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4. Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Balsele

Enkelverkande kompakttatning med en elastomer tatningslapp, stédd av ett vavarmerat
bakstycke med integrerad stodring i plast for hogtrycksapplikationer som tillval.
Rekommenderas for hydrauliska cylindrar av standardtyp, pressar och mobil hydraulik.

IETIE T Tryck Temperatur Hastighet — E
—
10 - 1200mm 40 MPa -30°C +130°C 0.5m/s -

Zurcon® L-Cup®

En ny enkelverkande stangtatning. Zurcon® L-Cup® &r bade ett alternativ till U-Cup
tatningen och en hogeffektiv ny systemkomponent med optimala tatningsegenskaper
och utokad livslangd. Exceptionellt 1ag friktion. Hog slitstyrka. Aterpumpningsférmaga.
Hog statisk och dynamisk tathet.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet — @
—
8-270mm 40 MPa -35°C +110°C 0.5m/s -

Turcon® Variseal® M2

Enkelverkande tatningselement bestaende av en U-formad Turcon®-ring med en V-fjader i
rostfritt stal. Lag friktion utan stick-slip, minimal startfriktion och hég slitstyrka. Resistent
mot de flesta vatskor och kemikalier. Obegransad lagringstid.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
J—
6 —2600mm 45MPa -70°C +260°C 15m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Turcon® Variseal® W

Turcon® Variseal® W &r en enkelverkande kolvstangstatning aktiverad av en speciell
spiralfjader. Férdelarna med Turcon® Variseal® W ligger i dess laga friktion och dess
formaga att bibehalla en relativt konstant anlaggningskraft éver ett stort deformations-
intervall. Variseal® W anvénds dar friktionen maste hallas konstant, t.ex. i tryckstallare.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet — @
—
6 —2500mm 45MPa -70°C +260°C 15mf/s -

Turcon® VL Seal®

Enkelverkande L-formad Turcon®-tatning aktiverad med en O-ring fér dynamiska
applikationer. Designen erbjuder lag friktion, ingen stick-slip, hog slitstyrka samt
aterpumpningsfunktionen hos Turcon® Stepseal® 2K. Finns i Turcon®- och
Zurcon®-material. Installeras i standard-O-ringsspar.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E
—
6 —2600mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s -

Turcon® Glyd Ring®

Turcon® Glyd Ring® ar en dubbelverkande O-ringsaktiverad kolvstangstatning for
dynamiska applikationer. Erbjuder lag friktion utan stick-slip, minimal startfriktion och
hog slitstyrka.

|

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
[ —
3-2600mm 80MPa -45°C +200°C 15m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Turcon® Glyd Ring® T

En vidareutveckling av Turcon® Glyd Ring®. Den nya profilen ger battre lackagekontroll
och optimalt extrusionsmotstand. Dubbelverkande O-ringsaktiverad kolvstangstatning for
dynamiska applikationer. Installeras i spar enligt ISO 7425. Lag friktion utan stick-slip,
minimal startfriktion och god slitstyrka.

IETIE T Tryck Temperatur Hastighet
3-2600mm 80 MPa -45°C +200°C 15m/s
VEEPAC

VEEPAC &r en sammansattning av vavarmerade, mycket slittaliga chevrontatningsringar
med en stddring och en tryckaktiverande ring. VEEPAC-tatningar ar utformade med
forspanda radiallappar for goda tatningsresultat. De ar mycket robusta, okansliga for
ytbehandlingsprodukter och dimensionellt justerbara. VEEPAC-tatningar lampar sig
sarskilt for applikationer dar det foreligger risk for skada och kontamination.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
20 — 1000mm 40 MPa -30°C +200°C 0.5m/s

Selemaster SM

Kompakt kolvstangstatning utformad for VEEPAC-spar och hogtrycksapplikationer. Det
elastomera tatningselementet har flera lappar och stods av ett fiberforstarkt bakstycke
med en integrerad stédring.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
15-335mm 70MPa -40°C +130°C 0.5m/s

— @ Patenterad design

-
=il

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Avstrykare

Turcon® Excluder® 2

Dubbelverkande O-ringsaktiverad avstrykare som okar systemets livslangd genom att
forhindra att slam och andra féroreningar kommer in i systemet. Avstrykaren har dven en
sekundar tatningsfunktion for anvandning i kombination med tatningar som har en
aterpumpande funktion, t.ex. Turcon® Stepseal® 2K och Zurcon® Rimseal.

DIETIE T Temperatur Hastighet —
=Jslil)
6 —2600mm -45°C +200°C 15m/s -

Turcon® Excluder® 5

Dubbelverkande O-ringsaktiverad avstrykare som okar systemets livslangd genom att
foérhindra att slam och andra féroreningar kommer in i systemet. Avstrykaren har dven en
sekundar tatningsfunktion for anvandning i kombination med tatningar som har en
&terpumpande funktion, t.ex. Turcon® Stepseal® 2K och Zurcon® Rimseal. Lampligt
anvandningsomrade &r tung mobilhydraulik. Finns huvudsakligen i Turcon®- och
Zurcon®-material.

Diameter Temperatur Hastighet — @ @
— )
20 - 2600mm -45°C +200°C 15mis — RettEmeet] et

Zurcon® Avstrykare DA22

Dubbelverkande avstrykare med tatnings- och avstrykarlapp, tillverkad i formsprutad
polyuretan. Installeras i spar enligt ISO 6195 typ C. Avstrykaren &r avsedd att anvandas
tillsammans med tatningar som har en aterpumpande funktion, t.ex. Turcon® Stepseal® 2K
och Zurcon® Rimseal.

Diameter Temperatur Hastighet @
[ —
5-180mm -35°C +100°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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5. Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare

Zurcon® Avstrykare DA24

Zurcon® Avstrykare DA24 &r en dubbelverkande avstrykare i polyuretan for svara
arbetsforhallanden med kraftig nedsmutsning.

Zurcon® Avstrykare DA24 lampar sig sarskilt for:
e Anléaggningsmaskiner

e Mobil hydraulik

e Starkt nedsmutsade miljéer

e Snedstallning av kolvstang

DIETIE T Temperatur Hastighet — @
—
42 -280mm -35°C +100°C upp till 0.5m/s -

Avstrykare DA17

Dubbelverkande avstrykare med tatnings- och avstrykarlapp tillverkad i nitril (NBR).
Avstrykaren ar avsedd att anvandas med tatningar som har en aterpumpande funktion,
t.ex. Turcon® Stepseal® 2K och Zurcon® Rimseal.

Diameter Temperatur Hastighet — @
—
10 - 440mm -30°C +110°C 1m/s -

Avstrykare DA27

Den dubbelverkande gummiavstrykaren DA27 ar sarskilt utformad foér hydrauliska
applikationer med stor diameter. Med sitt kraftiga tvarsnitt utgor den en naturlig
fortsattning pa Avstrykare DA17 for diametrar 6ver 400 mm. Avstrykare DA27 tillverkas
genom vulkanisering av den begarda storleken fran en 600 mm stor masterform.

Diameter Temperatur Hastighet @
J—
400 - 2600 mm -30°C +100°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Avstrykare

Zurcon® Avstrykare ASW

Tillverkad i formsprutad polyuretan med en avstrykarldpp och stédklackar pa inner-
diametern vilket gor att avstrykaren sitter sakrare i sitt lage. God slitstyrka och lang

livslangd.
DIETIE T Temperatur Hastighet —
=B
8-125mm -35°C +110°C Tm/s —
Avstrykare SA
Avstrykare med nitrillapp (NBR) och stalmantel. Installeras i dppet spar, inklusive spar
enligt ISO 6195 typ B.
Diameter Temperatur Hastighet —
=B
6-270mm -30°C +110°C Tm/s S
Avstrykare WRM
Avstrykare WRM é&r en enkelverkande, formsprutad avstrykare i elastomermaterial. Den
slata tatningsytan pa ytterdiametern garanterar att den sitter sakert i sparet. Enkel att
installera i slutna spar.
Diameter Temperatur Hastighet —
s
12 -260mm -30°C +110°C Tm/s -

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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r vatskor och gaser — Avstrykare

Metallavstrykare

Metallavstrykaren bestar av en tunn fjadrande skraplapp i massing och en avstrykarlapp i
nitril (NBR), inkapslade i en stalmantel. Klarar att avlagsna torkat eller fruset slam, tjara, is
och andra féroreningar. Finns aven i rostfritt stal med avstrykarlapp i FPM.

DIETIE T Temperatur Hastighet — @
12-220mm -40°C +120°C 1m/s -

Zurcon® Avstrykare WNE

Enkelverkande avstrykare i polyuretan med en statisk tatningslapp som férhindrar att
vatten och smuts kommer in i sparen. Rekommenderas for applikationer inom mobil
hydraulik och lantbruksmaskiner.

Diameter Temperatur Hastighet — @
4-280mm -35°C +100°C 1m/s -

Zurcon® Avstrykare WNV

WNV ér en dubbelverkande avstrykare. Den dynamiska avstrykarlappen ar utformad

med en extra inatvand tatningskant som haller kvar 6verbliven oljefilm i systemet. Om
oljans volym inte kan aterpumpas av huvudkolvtatningen (t.ex. en U-cup) byggs anda
inget tryck upp mellan U-cup och avstrykare. Detta beror pa att trycket lattas genom att
avstrykarlappen lyfts. Den statiska tatningslappen och den extra tatningskanten ser var for
sig till att smuts och vatska inte kan komma in.

Diameter Temperatur Hastighet @
J—
16 -100mm -35°C +100°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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5. Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare

Avstrykare WRM/C, Zurcon® Avstrykare WRM/PC

En metallinkapslad avstrykare i elastomer (WRM/C) for enkel installation i 6ppna spar.
WRM/PC har samma design, men med ett avstrykarelement i polyuretan, vilket ger hégt
noétningsmotstand och effektiv skrapeffekt. Applikationsomraden for bada varianterna:
hydraulcylindrar av standardtyp inom mobil hydraulik och jordbruksmaskiner.

DIETIE T Temperatur Hastighet — E
—
6-270mm -30°C +110°C Tm/s —
Zurcon® Avstrykare SWP
En enkelverkande avstrykare i polyuretan med stalmantel. God slitstyrka och enkel
installation i 6ppna spar. Rekommenderas fér mobil hydraulik och som en tatning for
roterande ledlager.
Diameter Temperatur Hastighet — @
—
25-190mm -35°C +100°C Tm/s S

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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6. Tatningssystem for vatskor och gaser — Styrringar

Turcite® Slydring®

Motverkar metallkontakt mellan kolv/kolvstang och cylinder/gland genom att ta upp
sidobelastningar. Turcite®-material ger god belastningskapacitet och l1ag friktion utan
stick-slip. Skyddar viktiga tatningskomponenter mot féroreningar och dieseleffekt.
Kostnadseffektiv, ger stor frihet vid val av omgivande komponenter. Storre statiska
belastningar ar tillatna.

I

DIETIE T Dyn. belastning Temperatur Hastighet —
8 —4000mm 15N/mm? -60°C +200°C 15m/s -

HiMod® Slydring®

Motverkar metallkontakt mellan kolv/kolvstang och cylinder/gland genom att ta upp
sidobelastningar. Det modifierade polymera materialet erbjuder en ekonomisk 16sning for
applikationer med normal snedbelastning, samtidigt som den har god slitstyrka och goda
sattningsegenskaper. Erbjuder enkel snappmontering, goda torrkérningsegenskaper och
god skrapeffekt. Storre statiska belastningar ar tillatna.

Diameter Dyn. belastning Temperatur Hastighet —
—
8-300mm 75N/mm? -40°C +130°C 1m/s -

Orkot® Slydring®

Forhindrar metallkontakt mellan kolv/kolvstang och cylinder/gland genom att ta upp
héga sidobelastningar. Styrringar i Orkot® &r en grupp vavarmerade hardplastmaterial
med tillsatser av smérjmedel. Styrringarna klarar stora sidobelastningar, de ar vibrations-
dédmpande och absorberar féroreningar. Stérre statiska belastningar ar tilldtna.
Specialmaterial for temperaturer upp till +250°C finns.

Diameter Dyn. belastning Temperatur Hastighet
J—
8- 1500mm 90 N/mm? -60°C +130°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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7. Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik

Pneumatik, komplettkolv

En komplett dubbelverkande och installationsklar pneumatikkolv anpassad till CETOP-
storlekar. Bestar av en formgjuten gummidel (NBR) vulkaniserad pa en metallring. Avsedd
for smord tryckluft samt torr oljefri luft.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet @
—
25-200mm 1.2MPa -30°C +100°C 1m/s -

Pneumatik, kolvtatning

Det pneumatiska produktutbudet erbjuder enkel- och dubbelverkande polyuretan-
tatningar for kolvapplikationer. Dessa tatningar ar tillverkade i extremt slittaligt material
(standardpolyuretan, Zurcon® polyuretan och FKM) , har sma inbyggnadsmatt och &r enkla 1
att installera. Kolvtatningssortimentet rekommenderas fér cylindrar med bade smord och
torr luft.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet — E @
—
4-250mm 1.6 MPa -40°C +85°C 1m/s -

Pneumatik, kolvstangstatning och
kolvstangstatning/ avstrykar-kombination

Kolvstangstatningar for pneumatik finns som standardlapptatningar i polyuretan samt
kolvstangstatning/avstrykar-kombinationer for slutna och 6ppna spar. Det speciella
polyuretanmaterialet ger hog slitstyrka och 1ag friktion med optimal kostnadseffektivitet.
Rekommenderas for applikationer i standardcylindrar, installerade med en separat
avstrykare eller som en kolvstangstatning/avstrykarkombination for torr luft.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E @
[ —
3-100mm 1.6 MPa -40°C +150°C upp till 5m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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7. Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik

Pneumatik, avstrykare / Avstrykare for kulbussning

Tva versioner av avstrykare som enkelt satts in i 6ppna eller halvoppna spar. Den speciella
flexibla lappdesignen skyddar cylindern fran féroreningar. Dar utrymme ar av stor vikt
rekommenderas den 3mm breda AWBB-typen (endast styrenheter).

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet
6 -60mm — -40°C +80°C upp till 4m/s

Pneumatik, damptatning

Damptatningar ger slagdampning i pneumatikcylindrar, vilket gor strypventiler
overflodiga. Dessa hogpresterande tatningselement i polyuretan ar mycket
anvandarvanliga och erbjuder automatisk centrering en sjalvcentrerande
backventilfunktion och enkel sndppinstallation.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
6 —60mm 1.6 MPa -40°C +110°C 1m/s

Kundanpassade pneumatiktatningar

Kundanpassade tatningslosningar ar lampliga vid statiska, roterande och vridande
applikationer med hdg volym. Som er utvecklingspartner kan vi arbeta tillsammans med
er for att designa, utveckla och leverera precisionselement och tatningssystem helt enligt
era specifika krav.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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7. Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik

Pneumatik Glyd Ring® for kolv och kolvstang

Dubbelverkande Glyd Ring®-tatning for antingen kolv eller kolvstang. Bestar av en
glidhylsa och en aktiverande O-ring vilket ger mycket kompakta inbyggnadsmatt. Ett antal
mojliga materialkombinationer (Turcon® PTFE / Zurcon® Polyeten med O-ring i NBR eller
FKM) ger lampliga |6sningar for specialapplikationer inom pneumatik dar man lagger stor
vikt vid minimal statisk- och dynamisk friktion, liten stick-slip, goda hogfartsegenskaper
och brett temperaturomrade.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
3-2700mm 1.6 MPa -30°C +200°C 5mf/s

th

D]

Statisk tatning for pneumatik, DRV4

DRVA4-tatningen ar en statisk tatning utvecklad fér pneumatiska applikationer. Tatningen
ar formsprutad i tva olika material (plast / polyuretan). DRV4 motsvarar ISO 16030 och har
foljande egenskaper:

e centrerar pa gangan tack vare de tre styrklackarna

e kan ateranvandas upp till 10 ganger

e kan dras at fér hand

¢ ingen korrosion tack vare plast/polyuretan-kombinationen

e |amplig fér automatmontering

* |ag vikt

Gangdiameter Tryck Temperatur Hastighet
G1/8"- G3/4” 1MPa -10°C +60°C —

Pneumatik, styrring for kolv och kolvstang

En komplett serie tatningar och lager for pneumatikapplikationer med de vanligaste
dimensionerna for kolvar och kolvstanger. Styrringarna ar tillverkade av ett specialutvecklat
sjalvsmorjande plastmaterial som ger lag friktion, god slitstyrka, langsiktig tryckstabilitet
och lang livslangd.

L

Diameter Dyn. belastning Temperatur Hastighet
[ —
8-250mm 40 N/mm?2 -40°C +110°C 1m/s =

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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8. Tatningar for rotation

Radialtétning

Radialtatning for axlar och spindlar. Bestar av en gummitatning, en metallarmering och en

spiralfjader. Tatningen finns med eller utan yttre dammlapp och ar avsedd fér montering

med presspassning i Oppet spar enligt ISO 6194 och DIN 3760.

Det finns aven en version utan spiralfjader, vilken kan anvandas som avstrykare vid

spiralformade rorelser. )

= =

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet E
4-1800mm 1MPa -40°C +200°C 30m/s

Slithylsa

Lamplig vid reparation av slitna axlar och fér OEM-installationer for att slippa hardning av
axeln. Den rostfria slithylsan kan anvandas med existerande tatningsdimensioner.
Slithylsan levereras komplett med monteringsverktyg.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
12-200mm

Tacklock

Tacklock bestar av ett gummibelagt metallock. De anvands for att avtata hal,
monteringsdppningar och lager. De ersatter ofta blindflansar i t.ex. véxellador.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
16 -180mm — -40°C +200°C —

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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8. Tatningar for rotation

Varilip® Radialtatning

En tatning for roterande axlar vid svara driftsférhallanden. Tatningen bestar av en

Turcon®-tatningslapp for lag friktion och minimal forslitning, monterad i en rostfri

stalmantel. Klarar bade smord och osmord drift. Tatningen finns med eller utan

avstrykarlapp och kan fas med tva tatningslappar for det hogre tryckintervallet.

Installeras i 6ppet spar enligt ISO 6194/1 och DIN 3760, med eller utan stéd beroende N

Wi

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet @
6—-170mm 2MPa -60°C +200°C 30m/s

Varilip® PDR Radialtatning

En hogpresterande roterande axeltatning med PTFE-tatningslapp for lag friktion, hog
hastighet och god hallbarhet. Kundanpassad med hydrodynamiska egenskaper for
maximal tatning av media. Mojlighet att anpassa tatningsmaterialet och designen till en
specifik applikation. Bland de méjliga variationerna finns flerlappsdesign, gummibelagd
ytterdiameter och olika kassett-arrangemang.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E @
3-1500mm 1.5MPa -100°C +260°C 90 m/s

V-Ring®

En flexibel tatning med axiell tatningslapp. V-ringen monteras pa den roterande axeln
och tétar dynamiskt mot en yta vinkelrat mot axeln, t.ex. tryckbrickor, lagerhus m.m.
Ger tillforlitlig avtatning mot damm, smuts, smorjolja etc., samt 1ag friktion. Finns som
standard i nitril (NBR) och fluorgummi (FPM).

Diameter Tryck Temperatur Hastighet E
3-2000mm — -40°C +200°C 12m/s

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @
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8. Tatningar for rotation

GAMMA-tatning

En axialtatning for rotation som utestanger féroreningar, fukt, fett etc. Bestar av en
tatningslapp i elastomer innesluten i en metallhallare. Klarar svara statiska och dynamiska
forhallanden inom mobil hydraulik och kraftéverféringsapplikationer.

DIETIE T Tryck Temperatur Hastighet
10 -225mm — -30°C +200°C 10m/s

STEFA Kassett-tatningar, system 500/3000/5000

STEFA-systemet &r en helt och hallet inkapslad tatning som fungerar som oljetatning,
slithylsa och dammskydd i ett. Denna tatningsgeneration har utvecklats for att méta de
standigt 6kande kraven pa lang livslangd, hog funktionell palitlighet, miljovanliga
egenskaper och enkel installation.

STEFA Kassett-tatningar, system 500/3000/5000 anvands i tunga nav och industriella
véxellador.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
90 — 320mm 0.05MPa -30°C +200°C 15mf/s

Axialtatning

Tatning med axiell tatningslapp avsedd for tatning av lager och axlar. Bestar av en
gummitatning, en metallarmering och en metallfjader. Axialtatningen ar lamplig som
dynamisk tatning mot t.ex. ena sidan av ett kullager eller en axelflans. Finns antingen
med en invéndig eller utvandig tatningslapp.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
6 —380mm 0.01MPa -40°C +200°C 30m/s
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8. Tatningar for rotation

Turcon® Roto Glyd Ring®

Dubbelverkande O-ringsaktiverad tatning for kolv eller kolvstang vid roterande,
oscillerande och spiralformade rérelser. Installeras i spar enligt 1ISO 7425.
Finns aven i version som enkelverkande tatning for hogre rotationshastigheter.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
6 —2500mm 30MPa -45°C +200°C 2m/s

Zurcon® Roto Glyd Ring® S

Dubbelverkande rotationstatning for oscillerande rérelser. For lagfriktionsapplikationer
som genomféringar i transmissioner, i rundmatningsbord i verktygsmaskiner samt i
hydrauliska svivlar.

Diameter Tryck Temperatur PV-varde
12 -2700mm 40 MPa -30°C +200°C 6.5MPa-m/s

Turcon® Roto Variseal®

Enkelverkande tatning bestaende av en U-formad Turcon®-ring med flans och en V-fjader i
rostfritt stal. Lag friktion utan stick-slip, minimal startfriktion och god slitstyrka. Tatningens
flans lases fast i sparet for att forhindra att tatningen roterar. Resistent mot de flesta
vétskor och kemikalier. Obegrénsad lagringstid.

Diameter Tryck Temperatur Hastighet
5-2500mm 15MPa -100°C +260°C 2m/s
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9. Linjara lager och bussningar

Turcite®-B Slydway®

Turcite®-B Slydway® &r ett linjart lagermaterial som huvudsakligen anvands pa banor och
gejdrar i verktygsmaskiner. Det ger |ag friktion, minimal stick-slip, lang livslangd och
minimalt slitage. Turcite®-B Slydway® limmas med ett tvakomponents epoxylim pa en val
rengjord och avfettad metallyta. Turcite®-B Slydway® &r dimensionsstabilt, underhallsfritt
och klarar smord eller osmord drift.

DIETIE T Belastning Temperatur Hastighet
— 9N/mm2 upp till +260°C 1m/s

Orkot®, Turcite® och HiMod® Lagerbussningar

Lagerbussningar for hoga belastningar i Turcite® och HiMod® termoplaster eller Orkot®
vavarmerade hardplaster. Bussningarna ar formstabila, slitstarka och har utmarkta
egenskaper vid bade smorda och osmorda forhallanden.

DIETIE T Belastning Temperatur Hastighet
2 -3000mm 120 N/mm? stat. -60°C +250°C 6m/s
90 N/mm?2 dyn.

Orkot® Marine Bearings

Ett asbestfritt laminerat syntetiskt kompositmaterial med fast smorjmedel. Orkot® Marine
har exceptionell slitstyrka och obetydlig formférandring i vatten. Materialets elasticitet
tillater kantbelastning och snedstallining dven under mycket hoga belastningar, till skillnad
fran metalliska bussningar. | applikationer med (salt)vatten utgér bussningarna en effektiv
och underhallsfri [6sning. Hydrodynamisk drift ar mojlig vid hastigheter éver 1m/s.

Diameter EERGITT] Temperatur Hastighet
6 —2000mm 120 N/mm? stat. -60°C +130°C 6m/s
90 N/mm? dyn.
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10. Kundanpassade komponenter

Ventseal-Light

Ventseal anvands framst i underhallsfria bly-gel batterier, NiCd-batterier, NiMH-batterier
och VRLA-batterier. Ldmpar sig aven for alla slags applikationer med slutna behallare dar
trycket maste hallas under en viss grans. Elastomermaterialen som anvands ger tillforlitlig
tatning for olika media.

Ventseal-Light &r en optimerad version av Trelleborg Sealing Solutions valkénda Ventseal-
serie, som fungerar som en kombination av tatning och tryckventil i en och samma
produkt. Versionen erbjuder anpassning efter utgangstrycket och utformning fér den
specifika applikationen.

Temperatur @ @
-40°C +200°C

- o

Kundanpassade elastomerprodukter

Kundanpassade komponenter av elastomerer och termoplaster, formgjutna med
fina toleranser och i en mangd material, bl.a. Isolast®. Framtagna med assistans av
Trelleborg Sealing Solutions eller direkt efter kundritning.

Temperatur

upp till +325°C

Kundanpassade PTFE-produkter

Ett brett program av fyllda och ofyllda PTFE-komponenter for alla typer av
industrikomponenter, t.ex. ventilsaten, pumpar, membran, chevronpackningar,
munstycken, balgar, bussningar, lager, elektriska isolatorer m.m. Framtagna med
assistans av Trelleborg Sealing Solutions eller direkt efter kundritning.

Temperatur

=
upp till +260°C @

APPLIKATIONER: Fram- och atergaende = Roterande = Oscillerande = Spiralgaende = Statiska = Enkelverkande = @ Dubbelverkande = @

48 Utgava april 2007



10. Kundanpassade komponenter

Gummikulor

Gummikulor med hog mattnoggrannhet. Kulorna tatar utan lackage, ar okansliga for
smuts och har lag ljudniva jamfért med stalkulor. Gummikulor anvéands i huvudsak som
tatningselement i enkelverkande backventiler for att avtata mot luft, vatten och
hydraulvatska.

Temperatur
-30°C +200°C

Kundanpassade HiMod®-produkter

Ett brett program av termoplaster med hég mekanisk styrka, bl.a. for kundanpassade
komponenter, hérnforstarkningar och stédringar. Flera olika sammansattningar finns for
att optimera materialets egenskaper i bl.a. lagerapplikationer inom t.ex. kemi- och
elektronikindustrin.

Temperatur

upp till +300°C

Elastomermembran

Membran finns tillgangliga i manga olika former i en variation av vavarmerade och icke
vavarmerade elastomerer. Tekniskt avancerade applikationer [6ses med komposit-
materialteknik dar PTFE och andra barridrmaterial anvands for kemiskt aggressiva miljoer.
Plast- eller metall-mot-gummi-limning kan anvandas for att férenkla monteringen och
erbjuda precis kontroll dver rérelse eller tryck. Membran utvecklas ofta som en komplett
kundlésning for att 16sa speciella applikationer. Applikationerna inkluderar fordons- och
flygkomponenter, kemisk process, VVS-system och vattenreningssystem.

Tryck (utan férstarkning) Tryck (med férstarkning) Temperatur E
upp till 0.05MPa 10MPa -50°C +325°C
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Leveransprogram tatningssystem — register

Produktnamn Leveransprogram Data Beskrivning

Airseal

Avstrykare DA17

Avstrykare DA27

Auvstrykare SA

Avstrykare WRM

Avstrykare WRM/C, Zurcon® Avstrykare WRM/PC
Axialtatning

Balsele

Bricktatning

D-A-S Compact Seal®, DBM Kompakttéatning
Elastomermembran

FEP O-ring

GAMMA-tatning

Gummikulor

HiMod® Slydring®

Isolast® Perfluoroelastomer O-ring

Kantseal

Kundanpassade elastomerprodukter
Kundanpassade HiMod®-produkter
Kundanpassade pneumatiktatningar
Kundanpassade PTFE-produkter
Metallavstrykare

O-ring

Orkot® Marine Bearings

Orkot® Slydring®

Orkot®, Turcite® and HiMod® Lagerbussningar
PHD / CST-tatningar

Pneumatik Glyd Ring® for kolv och kolvstang
Pneumatik, avstrykare / Avstrykare for kulbussning

Pneumatik, damptatning

Pneumatik, kolvstangstatning och kolvstangstatning/avstrykar-kombination

Pneumatik, kolvtatning

Pneumatik, komplettkolv

Pneumatik, styrring for kolv och kolvstang
PTFE O-ring

QUAD-RING® tatning

Radialtatning

Selemaster DSM

Selemaster SM

Slithylsa

Statisk tatning for pneumatik, DRV4
STEFA Kassett-tatningar, system 500/3000/5000
Stodring

Stodring (konkav)

Turcite® Slydring®

Turcite®-B Slydway®

Turcon® AQ Seal®

Turcon® AQ Seal® 5

Statiska tatningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare
Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare
Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare
Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare
Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare

Tatningar for rotation

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Statiska tatningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar
Kundanpassade komponenter

Standardtatningar

Tatningar for rotation

Kundanpassade komponenter

Tatningssystem for vatskor och gaser — Styrringar
Standardtatningar

Statiska tatningar

Kundanpassade komponenter

Kundanpassade komponenter

Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Kundanpassade komponenter

Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare
Standardtatningar

Linjara lager och bussningar

Tatningssystem for vatskor och gaser - Styrringar
Linjara lager och bussningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Standardtatningar

Statiska tatningar

Tatningar for rotation

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar

Tatningar for rotation

Tatningssystem for vatskor och gaser — Pneumatik
Tatningar for rotation

Statiska tatningar

Statiska tatningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Styrringar
Linjara lager och bussningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar

Utgdva april 2007

Sida Sida
7 23
11 35
1 35
11 36
11 36
12 38
14 45
10 31
7 23
8 27
16 49
6 18
14 45
16 49
12 39
6 19
6 20
16 48
16 49
13 41
16 48
11 37
6 18
15 47
12 39
15 47
9 27
13 42
13 41
13 41
13 40
13 40
13 40
13 42
6 18
6 20
14 43
9 29
10 33
14 43
13 42
14 45
6 21
7 21
12 39
15 47
8 25
8 25




Produktnamn Leveransprogram

Data Beskrivning
Sida Sida

Turcon® Double Delta® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 8 25
Turcon® Excluder® 2 Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 1 34
Turcon® Excluder® 5 Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 1" 34
Turcon® Glyd Ring® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 8 24
Turcon® Glyd Ring® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 32
Turcon® Glyd Ring® T Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 8 24
Turcon® Glyd Ring® T Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 33
Turcon® Roto Glyd Ring® Tatningar for rotation 14 46
Turcon® Roto Variseal® Tatningar for rotation 15 46
Turcon® Skirted Piston Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 9 28
Turcon® Stepseal® 2K Tatningssystem for vatskor och gaser - Kolvtatningar 8 26
Turcon® Stepseal® 2K Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 9 30
Turcon® Variseal® H Statiska tatningar 7 22
Turcon® Variseal® HF Statiska tatningar 7 22
Turcon® Variseal® M2 Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 9 27
Turcon® Variseal® M2 Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 31
Turcon® Variseal® W Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 32
Turcon® VL Seal® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 9 28
Turcon® VL Seal® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 32
Tacklock Tatningar for rotation 14 43
V-Ring® Tatningar for rotation 14 44
Varilip® PDR Radialtatning Tatningar for rotation 14 44
Varilip® Radialtatning Tatningar for rotation 14 44
VEEPAC Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 9 28
VEEPAC Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 33
Ventseal-Light Kundanpassade komponenter 16 48
Wills Rings® C Statiska tatningar 7 22
Wills Rings® O Statiska tatningar 7 21
Zurcon® Avstrykare ASW Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 1 36
Zurcon® Avstrykare DA22 Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 1 34
Zurcon® Avstrykare DA24 Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 1 35
Zurcon® Avstrykare SWP Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 12 38
Zurcon® Avstrykare WNE Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 12 37
Zurcon® Avstrykare WNV Tatningssystem for vatskor och gaser — Avstrykare 12 37
Zurcon® Dualseal Statiska tatningar 6 20
Zurcon® Glyd Ring® P Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 8 24
Zurcon® L-Cup® Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 31
Zurcon® Rimseal Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 9 30
Zurcon® Roto Glyd Ring® S Tatningar for rotation 15 46
Zurcon® SAE flanstatning Statiska tatningar 7 23
Zurcon® U-Cup Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvtatningar 8 26
Zurcon® U-Cup Tatningssystem for vatskor och gaser — Kolvstangstatningar 10 30
Zurcon® Wynseal Tatningssystem for vatskor och gaser - Kolvtatningar 8 26
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For ytterligare information kontakta ditt lokala marknadsbolag:

Europa

BELGIEN - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULGARIEN - Sofia
(VITRYSSLAND, RUMANIEN, TURKIET, UKRAINA)

DANMARK - Kopenhamn

FINLAND - Vantaa
(ESTLAND, LETTLAND)

FRANKRIKE - Maisons-Lafitte
GREKLAND

ITALIEN - Livorno

KROATIEN - Zagreb
NEDERLANDERNA - Barendrecht
NORGE - Oslo

POLEN - Warzawa
(LITAUEN)

RYSSLAND - Moskva
SCHWEIZ - Crissier

SPANIEN - Madrid
(PORTUGAL)

STORBRITANNIEN - Solihull
(IRLAND)

SVERIGE - Jénkoping

TJECKIEN - Rakovnik
(SLOVAKIEN)

TYSKLAND - Stuttgart
UNGERN - Budaoérs
OSTERRIKE - Wien

(ALBANIEN, BOSNIEN OCH HERCEGOVINA, MAKEDONIEN,

SERBIEN OCH MONTENEGRO, SLOVENIEN)

AFRIKA
MELLANOSTERN

Telefon

+32 (10) 22 57 50
+359 (0)2 969 95 99

+45 48 22 80 80
+358 (0) 207 12 13 50

+33 (0) 1 30 86 56 00
+41 (0) 21 631 41 11
+39 0586 22 6111
+385 (0) 1 24 56 387
+31 (0) 10 29 22 111
+47 22 64 60 80

+48 (0) 22 863 30 11

+7 495 982 39 21
+41 (0) 21 631 41 11
+34 (0) 91 71057 30

+44 (0) 121 744 1221

+46 (0) 36 34 15 00
+420 313 529 111

+49 (0) 711 7864 0
+36 (06) 23 50 21 21
+43 (0) 1 406 47 33

+41 (0) 21 631 41 11
+41 (0) 21 631 41 11

Amerika

AMERICAS - Fort Wayne, IN
BRASILIEN - Sao Paulo
KANADA - Etobiooke, ON
MEXIKO - Mexico City

USA, East - Conshohocken, PA

USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN

USA, Midwest - Lombard, IL
USA, Mountain - Broomfield, CO

USA, Northern California - Fresno, CA

USA, Northwest - Portland, OR
USA, South - N. Charleston, SC
USA, Southwest - Houston, TX
USA, West - Torrance, CA

Asien

ASIEN

INDIEN - Bangalore
JAPAN - Tokyo

KINA - Hongkong

KINA - Shanghai

KOREA - Anyang
MALAYSIA - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAILAND - Bangkok

SINGAPORE
samt ovriga lander i Asien

www.tss.trelleborg.com/se

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Telefon

+1 260 749 9631
+55 11 3372 4500
+1 416 213 9444
+52 55 57 19 50 05
+1 610 828 3209
+1 260 482 4050
+1 630 268 9915
+1 303 469 1357
+1 559 449 6070
+1 503 595 6565
+1 843 747 7656
+1 713 461 3495
+1 310 371 1025

Telefon

+65 6 577 1778
+91 (0) 80 2245 5157
+81 (0) 3 5633 8008
+852 2366 9165

+86 (0) 21 6145 1830
+82 (0) 31 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 4 2382 8886
+66 (0) 2732 2861

+65 6 577 1778

©2010 Trelleborg Group
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