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Firma Trelleborg Sealing Solutions patfi mezi nejvyznamnéjsi
vyrobce a dodavatele tésnicich systémuU s celosvétovou pUsob-
nosti, kterd disponuje vlastni vyvojovou fadou tésnicich prv-
ka vyrabénych z vlastnich patentovanych materiadlovych smé-
si. Nabizime komplexni portfolio tésnéni zahrnujici to nejlep-
3i z elastomerovych, termoplastickych, PTFE a kompozitovych
technologii. Rysy nasich fedeni Ize vystopovat prakticky ve
vsech moznych aplikacich véetné letectvi a v automobilovém
pramyslu.

Nabizime své vice jak 50leté zkusenosti s vyvojem a aplikaci tés-
nicich systému. To zahrnuje navrh a vyvoj materiald a konstruk-
ce tésnéni, vyrobu prototypl a jejich zkousky, vlastni vyrobu
tésnéni a jeho montdz. Vyuzivame pfitom nejmoderné;jsi nastro-
je soucasné védy. Mame k dispozici rozsdhlou mezinarodni sit
¢itajici na 70 pobocek a 30 vyrobnich zavodd rozmisténych po
celém svété, strategicky umisténé materidlové a vyzkumné
laboratore a mezinarodné propojenou sit konstrukénich a apli-
kacnich center, které se specializuji na jednotlivé typy tésnéni
a jejich pouziti.

Nepretrzity vyzkum, vyvoj a vyroba nam zajistuji pfedni misto
ve vyvoji novych materidld. Disponujeme rozsahlou databazi
vice nez 2000 vlastnich materidlovych receptur.

Diky Spickovym technologiim jsme schopni zajistit efektivni
vyrobu spojenou s trvalou logistickou podporou. To ndm umoz-
fiuje vyrabét a dodavat ve velkém mnozstvi vice jak 40 000 typu
tésnéni a tésnicich systému zakaznikm po celém svété a plnit
tak nejnarocnéjsi pozadavky ze vsech oblasti priimyslu.
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Vsechny casti nasi firmy splriuji pozadavky norem ISO 9001:2000
nebo/a ISO/TS 16949:2002. Vétsina vyrobnich zdvodl rovnéz
splfuje pozadavky norem QS9000 a VDA 6.1.

Firma Trelleborg Sealing Solutions se opird o zkusenosti a zdroje
matefské firmy Trelleborg AB, ktera je jednim z nejprednéjsich
celosvétovych expert na polymerové technologie.

ISO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Informace v tomto katalogu jsou uvadény pouze jako vieobecna doporuceni a nejsou
uréena pro zadnou konkrétni aplikaci. Mezni hodnoty tlaku, teploty a rychlosti uvedené
v tomto katalogu jsou maximalni hodnoty naméfené v laboratofi. V konkrétnich apli-
kacich musi byt pamatovano na to, Ze vlivem vzdjemného plsobeni viech provoznich
parametr, véetné pusobeni pracovniho média, nemusi byt tyto maximalni hodnoty vzdy
dosazitelné. Proto je nezbytné, aby se uzivatel pro kazdou jednotlivou aplikaci sam pre-
svédcil, formou zkousek, o vhodnosti pouziti zvoleného typu tésnéni a materialu. Pre-
stoZe je veskeré usili vénovano zajisténi presnych a Gplnych informaci, je oblast aplika-
ci nasich vyrobkut velice rozsahla a spolehnuti se pouze na obecné informace uvedené
v tomto katalogu muze byt riskantni. Firma Trelleborg Sealing Solutions proto nenese
odpovédnost za ztraty, skody ¢i naklady pfimé i nepiimé, které jsou zputisobené vyuzitim
informaci uvedenych v tomto katalogu.

Pokud se Vase aplikace vyznacuje mimoradnymi provoznimi pod-

minkami, kontaktujte, prosim, nase technické oddéleni nasi mar-
ketinkové kancelare.

Toto vydani nahrazuje vechna predchozi.
Tento katalog, ani jakakoliv jeho ¢ast, nesmi byt déle rozmnozovan bez naseho svoleni.
® VBechny ochranné znamky jsou majetkem firmy Trelleborg AB.
Tyrkysova barva je ochrannou znamkou firmy Trelleborg AB.
© Trelleborg AB 2007. Vsechna prava vyhrazena.
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Stiraci krouzky

B Volba stiraciho krouzku

Stiraci krouzky jsou instalovany prevazné v hydraulickych
valcich za ucelem stirdni necistot, cizich castic, trisek, vihkos-
ti atd. z povrchu pistnice tak, aby nedoslo k jejich vniknuti
do systému. Tim zabranuji znecisténi hydraulické kapaliny
a mechanickému poskozeni vodicich krouzkd, tésnéni a dal-
Sich komponentd hydraulického obvodu.

V z4vislosti na aplikaci a tésnicim systému mohou byt pouzity

jednoc¢inné nebo dvojcinné stiraci krouzky, které se vyraz-

né lisi svoji funkci:

— jednocinné stiraci krouzky jsou konstruovany tak, aby
branily znecisténi z vnéjsku

— dvojcinné stiraci krouzky maji navic funkci stirdni zbyt-
kového filmu provozni kapaliny, ¢imzZ zabranuji vnéjsimu
prosaku; jsou tedy soucasti tésniciho systému a musi byt
navrhovany spolecné s tésnénim

Nase firma vyvinula kompletni fadu stiracich krouzkd s opti-
malizovanou geometrii, které jsou vyrdbény z vysoce kva-
litnich materiald. Tyto krouzky splfiuji nejriznéjsi technické
a ekonomické pozadavky. Uplny rozsah standardnich typt
stiracich krouzk( naleznete v katalogu ,Tésnéni pfimoca-
rych pohybu — Stiraci krouzky”.

V tomto katalogu najdete tfi specialni typy stiracich

krouzk:

— Stiraci krouzek DA 27, ktery svou konstrukci odpovida
typu DA 17, ale je urcen pro nestandardni priméry pist-
nic nad 400 mm

- Turcon® Excluder®F, ktery svymi vlastnostmi doplfiuje Fa-
du standardnich stiracich krouzkd Excluder® a je uréen
pro aplikace s lehkym az stfednim zatizenim

— Turcon® Excluder® G, ktery je urcen pro aplikace s velmi
znedisténym vnéjsim prostfedim a pro hydraulické valce
pracujici ve svislé poloze

Pred vybérem materialu a typu stiraciho krouzku je nezbyt-
né znat vsechny pozadované funk¢ni parametry. Tabul-
ka l umoznuje pocatecni vybér stiraciho krouzku podle spe-
cifickych pozadavku aplikace.

Pri kone¢ném vybéru stiraciho krouzku je nutné vzit do uva-
hy spole¢né se zakladnimi informacemi i podrobné tdaje
o konstrukénim provedeni a montazi jednotlivych typu sti-
racich krouzk.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Poznamka k objednani

Vsechny ,viceprvkové” stiraci krouzky jsou obvykle doda-
vany jako kompletni sady. Doddvka obsahuje vlastni stiraci
krouzek a jeden nebo dva predepinaci O-krouzky. Pfi pouziti
standardnich kombinaci materiald uvedenych v tomto kata-
logu nemusi byt O-krouzky objednavany samostatné. Nic-
méné O-krouzky vyrdbime i z jinych materidla, nez uvadi
tento katalog (viz katalog , O-krouzky”). Pfi pouziti téchto
nestandardnich kombinaci materialt objedndavejte, prosim,
O-krouzky zvlast a v objednacim cisle viceprvkového stira-
ciho krouzku pak vynechte posledni pozici (kéd materialu
predepinacich O-krouzka).

Pro ziskani dalSich informaci o specifickych aplikacich
a odpovédi na zvlastni technické otazky nevahejte, prosim,
kontaktovat nase technické oddéleni.
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Stiraci krouzky

Tabulka 1 Kritéria pro vybér stiracich krouzka
— o
Stlrava Aplikace, zatizeni Funkce Technické udaje
krouzek Norma Rozsah Typ Rozsah Maximalni| Standardni
s | . priméra | drazky | pracovnich | pracovni | materialy
o] ‘e | E teplot** rychlost stiracich
Typ s Oblast pouziti 9|35 el 8 5 P y Kkrouzku
5 $1E|%| 3| S |1so/mIN|  [mm] [mm] [°C] [m/s]
0 MEAEIERR
St'r%c' Vseobecné strojirenstvi | @ | @®
krouzek
DA 27
9 |Vstrikovaci stroje [ X J [ 400-1300 | Uzaviend | -30az +100 1 NBR
T ® Vseobecné strojirenstvi | @ | @ T ®
urcon N urcon
Excluder® F Stavebni stroje ole 19-2600 -45 az +200 15 Ta6
1L . 6195 N
15 |Zemédélska technika |@® (@ [ J TYPD Uzaviend
o ®
Hydraulické lisy o0 1922200 45 a3 +100 1 Zu;cSc;n
Vstrikovaci lisy [ X J
Vysoce namahana
hydraulika a mobilni (@ |(@®|® Turcon®
i 120-2600 -45 az +200 5
Turcon® hydraulika T46
Excluder® G Hydraulické ||Sy [ 2K 2K J
Uzaviena
m 25|Ocelarny [ 2 2K J [ ]
Plovouci vrtné plosiny |@® @ |® ®
Py 100-2200 45 a3 +100 1 2ureon
Stavebni stroje L AL 2K
DulIni stroje L AL 2K J

* Technické udaje udavaji maximalni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni
hodnoty pouzit souc¢asné.
** Teplotni rozsah je zavisly na materidlu stiraciho krouzku véetné materialu elastomerovych predepinacich O-krouzkd a na typu média.
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Stiraci krouzky

B Pokyny pro konstrukci
Jakost povrchu podie DIN EN 1SO 4287

Konecna Uprava povrchu je zpravidla ur¢ovana pozadavky
tésnéni pistnice. Funk¢ni spolehlivost a Zivotnost stiracich
krouzk( zavisi ve velké mife na kvalité a konec¢né upravé
povrchu, ktery ma byt tésnén.

Ryhy, prohlubné, pory, soustfedné nebo spiradlové stopy po
obrabéni atd. nejsou pfipustné. Vyssi pozadavky, v porov-
nani s povrchem pro staticka tésnéni, musi byt kladeny na
konec¢nou Upravu povrchu pro dynamické tésnéni.

Nejcastéji pouzivané charakteristiky pro popis drsnosti povr-
chu R,, R, @ Ray jsou definovany v normé DIN EN ISO 4287.
Avsak tyto charakteristiky samotné nejsou pro stanoveni
pozadavkl v tésnici technice dostate¢né. Kromé téchto hod-
not by méla byt poZzadovdna hodnota nosného podilu povr-
chu R, podle normy DIN EN ISO 4287. Tento parameter je
primo zavisly na pouzitém zplsobu obrabéni. Jeho vyznam
a dalsiinformace o této problematice naleznete v katalogu
JT€snéni prfimocarych pohybl — Tésnéni pistnice”.

Firma Trelleborg Sealing Solutions doporucuje dodrzeni
nasledujicich hodnot jakosti povrchu:

Tabulka Il Jakost povrchu

Drsnost povrchu [pm]
Tésnény povrch
Povrch
Parametr Materialy Materialy drazky
Turcon® Zurcon®a NBR

Rmax 0,63-2,50 1,00-4,00 < 16,0

R, bIN 0,40-1,60 0,63-2,50 <10,0

Ra 0,05-0,20 0,10-0,40 < 1,6

Hodnota nosného podilu povrchu R, by méla byt pribliz-
né 50-70%, urceno na fezu v hloubce c = 0,25xR, od refe-
rencni ¢ary C.os 5%.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Vzdalenost mezi drazkami

Pfi kombinaci stiraciho krouzku a tésnéni pistnice s funk-

ci hydrodynamické zpétné dodavky, jako je napf. Turcon®

Stepseal® 2K, doporu¢ujeme nasledujici uspofadani:

— vzdalenost ,,L” mezi drazkami tésnéni a stiraciho krouz-
ku by méla byt vétsi nez hloubka drazky , X"

— prostor pro shromazdovani kapaliny, ktera ma byt vrace-
na zpét do systému, je vidét na obrazku 1

cca. 3 mm

d

C
‘dN+1,5 mm XA(J
| -

Obrazek 1 Doporuceni pro vzdalenost drazek
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Stiraci krouzky

B Pokyny pro instalaci

Vseobecné pokyny pro montaz

Pred montdzi stiracich krouzk( by méla byt vénovana pozor-

nost nasledujicimu:

— presvédcte se, je-li pistnice opatfena zavddécim sraze-
nim; jestlize ne, pouzijte montazni pripravek

- odjehlete a srazte nebo zaoblete ostré hrany, zakryjte
$picky zavitl

— odstrarite tfisky po obrabéni a dalsi necistoty a peclivé
vycistéte vechny dily

- pro usnadnéniinstalace je mozno stiraci krouzky nama-
zat, pozornost musi byt vénovéna snasenlivosti materi-
alu stiracich krouzk( s pouzitym mazivem

— nepouzivejte maziva s pevnymi pfisadami jako jsou napf.
molybden disulfit nebo zinek disulfit

— pouzivejte instala¢ni nastroje bez ostrych hran

— doporucujeme zakryti stiracich krouzkl pfi povrchové
Upravé valcu

Instalace do uzaviené drazky

S pfihlédnutim k instrukcim v odstavci , VSeobecné pokyny
pro montaz” a dodrzenim pokynl uvedenych v jednotlivych
kapitolach (typ drazky), je montaz nasich stiracich krouzku
relativné snadnd jiz od malych prdmérua.

Pro stiraci krouzky z materiali Zurcon® (nikoliv z materialu
Turcon®) je doporu¢eno pouzit montazni pfipravky (napf.
montazni pripravek M22). Musi-li se instalace provést bez
téchto pripravkd, je nutné postupovat nize uvedenym zpQ-
sobem. Uvedeny postup zaroven plati pro montaz stiracich
krouzkd z materialu Turcon®:

— umistéte O-krouzky do drazky (neplati pro typ DA 27)
- stla¢te té&snéni Turcon® nebo Zurcon® do tvaru ledviny,

tésnéni nesmi mit ostré ohyby (obrazek 2)

- vloZte stlaceny stiraci krouzek do drazky a zatlacte ve
sméru Sipky (obrazek 3)

— stiraci krouzek vytvarujte rukou opét do kruhového
tvaru

— konecnou kalibraci provedte trnem, ktery by mél mit sra-
zeni 15° az 20° v délce pfiblizné 30 mm (obrazek 4)

*@*

Obrazek 2  Ledvinovy tvar deformovaného stiraciho

krouzku

Vlozeni stiraciho krouzku do uzaviené
drazky

Obrazek 3

Kalibracni trn by mél byt vyroben z materidlu na bazi poly-
meru (napf. PA6) s dobrymi kluznymi vlastnostmi a kvalit-
nim povrchem, aby nedoslo k poskozeni stiraciho krouzku.
Pro kalibraci muze byt rovnéz pouzita samotna pistnice, je-
li opatfena odpovidajicim srazenim.

'
15°- 20° &(
 — - -

30 mm

zaobleno, lesténo

Kalibrace instalovaného stiraciho krouzku
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Stiraci krouzky

Instalace do délené drazky

Instalace do délené drazky je jednoduchd. Poradi instalace
odpovidd usporadani stiraciho krouzku. Jednotlivé dily nes-
mi byt prekrouceny. Stiraci krouzky aktivované elastomery
musi byt pfed kone¢nou montézi pistnice do valce zkalibro-
vany. Pro kalibraci mdze byt pouzita napf. pfislusnd pistni-
ce, je-li opatrena odpovidajicim zavadécim srazenim. Alter-
nativné maze byt pouzit kalibracni trn.

0

N

Obrazek 5 Instalace stiraciho krouzku do délené drazky

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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B Kritéria kvality

Definice kritérii kvality podstatné ovliviiuji efektivni nakla-
dy na pouzity tésnici systém. Stiraci krouzky vyrabéné nasi
firmou jsou nepretrzité kontrolovany podle pfisnych norem
jakosti pocinaje opatfovanim materidlt az po dodani final-
nich vyrobkd.

Certifikace nasich vyrobnich zavodut probiha podle norem
QS 9000/1SO 9000 a spliiuje specifické pozadavky na fizeni
jakosti a proces nakupu, vyroby a marketingu tak, aby byla
zajisténa kvalita vyrobku.

Nase politika jakosti je fizena a uskute¢riovdna nepretrzité
prostiednictvim organizacni struktury a formou pracovnich
a zkusebnich postupl ve vsech strategickych a rozhoduji-
cich oblastech.

Vsechny testy stiracich krouzkd a jejich material jsou prova-
dény podle prislusnych mezinarodnich norem a zkusebnich
predpist urc¢enych pro jednotlivé skupiny vyrobkd, jako napf.
zkusebni metoda ndhodnym vybérem podle DIN ISO 2859,
¢ast 1 nebo I1SO 3601 (urcena pro O-krouzky).

Nami pouzivané materialy jsou vyrabény bez chlorofluoro-
vych uhlovodik( a karcinogennich latek.

Znak na desaté pozici naseho typového oznaceni charak-
terizuje kvalitu daného stiraciho krouzku. Oddélovaci zna-
ménko na této pozici potvrzuje standardni kvalitu a vyho-
véni vsem udajlim v tomto katalogu. Specifické pozadavky
zdkaznikd na kvalitu jsou indikovany jinym znakem na této
pozici. Pokud vyzadujete jinou nez standardni kvalitu, kon-
taktujte, prosim, nase technické oddéleni. Mame zkusenosti
se viemi zdkaznickymi kvalitativnimi pozadavky.

B Pokyny pro skladovani

Stiraci krouzky jsou casto skladovany jako nahradni dily
velmi dlouho. Vétsina pryzi méni béhem skladovani svoje
fyzikalni vlastnosti a stdva se v podstaté nepouzitelna. To
je zpUsobeno napf. pfilisnym tvrdnutim nebo méknutim,
tvorbou trhlin a prasklin a dalS$imi zmé&nami povrchu. Tyto
zmény mohou byt vysledkem plsobeni jednotlivych fakto-
ra, jako napf. kyslik, ozén, svétlo, teplo, vlhkost, deforma-
ce nebo styk s oleji a rozpoustédly nebo kombinaci téchto
faktora.
Jestlize je dodrzeno nékolik zasadnich pravidel, jejich
pouzitelnost mlze byt udrzena po dlouhou dobu.
Zakladni pokyny pro skladovani, ¢isténi a udrzovani stiracich
krouzkl z elastomer( jsou popsany v nasledujicich mezina-
rodnich normach: DIN 7716

BS 3F 68:1977

ISO 2230

DIN 9088

Tyto smérnice poskytuji pfislusnd doporuceni pro sklado-
vani a skladovaci doby elastomer0 v zavislosti na materia-
lovych tridach.
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Stiraci krouzky

Nasledujici doporuceni jsou zaloZzena na pfislusnych nor-
mach a jejich ucelem je zajisténi nejvhodnéjsich podminek
pro skladovani pryzi. Pro uchovani optimalnich fyzikalnich
a chemickych vlastnosti jednotlivych stiracich krouzkl by
méla byt zachovana nasledujici doporuceni:

Teplo

Optimdlni teplota pro skladovani je mezi +5°C az +25°C.
Je tfeba zamezit pfimému kontaktu s topnymi télesy, jako
jsou napf. radidtory, ohrivace vody a pfimému slune¢nimu
zareni.

Jestlize je skladovaci teplota nizsi nez +15°C, mlze vlivem
nizké teploty dojit k ztuhnuti material(. Pak je tfeba stiracim
krouzkdm vénovat vétsi péci a zabranit jejich deformovani.
Pred montazistiracich krouzkd by méla byt teplota zvysena
pfiblizné na +20°C.

Vihkost

Relativni vlhkost ve skladovacim prostoru by méla byt nizsi
nez 70 %. Velka vihkost nebo pfilis suché prostredi nejsou
vhodné. Kondenzace par neni pfipustna.

Svétlo

Elastomerové stiraci krouzky by mély byt chranény pred
svételnymi zdroji, zejména pred pfimym slune¢nim zare-
nim a nadhradnimi zdroji s ultrafialovym zarenim. Nejlepsi
ochranu zajisti individualni baleni stiracich krouzkd do plas-
tovych sackd s UV filtrem.

Okna skladovacich mistnosti je vhodné opatfit Zaluziemi
nebo ochrannymi foliemi v ¢ervené nebo oranzové barvé.

Radiace

Aby nedoslo k poskozeni uskladnénych vyrobkd, je tfeba je
preventivné chranit pred vSéemi zdroji ioniza¢niho zareni.

Kyslik a 0zé6n

Elastomerové materidly by mély byt chranény pred cirkulu-
jicim vzduchem. Mély by tedy byt skladovény v originalnim
baleni nebo ve vzduchotésnych obalech, pfipadné v jinych
k tomu vhodnych prostredcich.

Také 0zén je velmi skodlivy pro nékteré elastomerové mate-
rialy. Proto skladovaci prostory nesmi obsahovat zadna
zafizeni, kterd generuji ozén, jako napr. rtutové vybojky,
vysokonapétova elektrickd zafizeni, elektromotory a dalsi
zafizeni, ktera jsou zdrojem elektrického jiskfeni nebo elek-
trického vyboje. Rovnéz je nutné zabranit vniknuti zplodin
horeni a organickych vypart do skladovych prostor, protoze
zvysuji nepfiznivé pusobeni ozénu.

Deformace

Elastomerové stiraci krouzky by mély byt skladovany, je-li
to mozné, ve volném stavu bez natazeni, stla¢eni nebo jiné
deformace. Dily balené ve volném stavu (bez deformace) by
mély byt skladovany v originalnim obalu.

N4
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Kontakt s kapalinami a polotekutymi latkami

Bé&hem skladovani neni pfipustny kontakt elastomerovych
stiracich krouzkt s kapalinami a polotekutymi latkami, jako
jsou napf. rozpoustédla, oleje, tuky a dalsi, kromé ptipadd,
kdy jsou takto dodana pfimo vyrobcem.

Kontakt s kovy a nekovy

Urcité kovy jako, napf. mangan, Zelezo a predevsim méd,
slitiny médi (napf. mosaz a kompozity z téchto materialu),
jsou znamy svym skodlivym vlivem na nékteré pryze. Elas-
tomerové stiraci krouzky by tedy nemély byt skladovany
v kontaktu s takovymi kovy. Vzhledem k moznému prfenosu
zmékcovadel, nebo i ostatnich pfisad, nesmi byt pryz skla-
dovana v kontaktu s PVC. Rozdilné pryze by mély byt skla-
dovany oddélené od sebe.

Cisténi

Pokud je potieba, mohou byt stiraci krouzky ocistény. Cis-
téni je mozné provadét mydlovymi prostfedky a vodou
nebo metylalkoholem (denaturovanym lihem). Avsak do
kontaktu s vodou nesmi pfijit dily vyztuzené tkaninou, dily
s kovovymi ¢astmi (nebezpecdi koroze) a polyuretanové sti-
raci krouzky. Také nesmi byt k ¢isténi pouzity dezinfekéni
prostiedky a jind organicka rozpoustédla. K ¢isténi nesmi
byt pouzito zddnych predmétl s ostrymi hranami. Ocisténé
dily by mély byt vysudeny pfi pokojové teploté a nemély by
byt pfi vysouseni umistény u zdroju tepla.

Doba skladovatelnosti a Fizena
skladovatelnost

Pokud jsou stiraci krouzky skladovany podle doporucenych
podminek (viz pfedchozi odstavce) mizeme brat v uvahu nize
zminéné celkové skladovaci doby jednotlivych materiala.

Polyuretan, Termoplasty 4 roky
NBR, HNBR 6 let
EPDM 8 let
FKM, VMQ, FYMQ 10 let
FFKM, Isolast® 18 let
PTFE, Turcon®, Turcite® neomezené

Elastomerové stiraci krouzky, které prekroci stanovenou
dobu (pocitano od data vyroby), mohou byt pfezkoumany
a eventualné uvolnény pro dalsi pouziti.

Pryzové dily a komponenty s tloustkou mensi nez 1,5mm
jsou daleko vice nachylné k degradaci oxidaci i kdyz jsou
skladovany podle doporucenych podminek. Proto by mély
byt kontrolovény a testovany castéji, nez je uvedeno vyse.

Pryzové dily/stiraci krouzky v zastavéném stavu

Je doporuceno, aby zafizeni se zabudovanymi stiracimi
krouzky bylo uvedeno do provozu nejpozdéji do 6 mésict
po montdazi. Maximalni doba, po kterou smi pryZové dily bez
kontroly zGstat namontované uvnitf uskladnéného zaftizeni,
nesmi byt delsi nez vyse uvedena skladovaci doba. Samoziej-
mé to také zavisi na konstrukci daného zafizeni.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007



STIRACI KROUZEK DA 27

— dvojcinny stiraci krouzek -
- velké priméry -

MATERIALY
- NBR -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek DA 27

B Stiraci krouzek DA 27

Popis

Dvoj¢inny elastomerovy stiraci krouzek DA 27 je vyrdbén
vstfikovanim do formy. Ma dva geometricky rozdilné sti-
raci brity.

Obrazek 6  Stiraci krouzek DA 27

Stiraci krouzek je pfednostné pouzivan pro primocary vrat-
ny pohyb pistnic a plunzra v hydraulickych valcich s velky-
mi prdméry. Zabrariuje vnikdni necistot do systému a na
strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film na vysouvayji-
ci se pistnici.

Je prednostné pouzivan ve spojeni s tésnénimi pistnice, kte-
ré umoznuji zpétnou hydrodynamickou doddavku jako jsou
napt. Turcon® Stepseal® 2K nebo Zurcon® Rimseal.

Konstrukce

Nékolik zakladnich rozmérd stiracich krouzkd DA 27 se
vyrabi vstfikovanim do formy. Ostatni rozméry jsou vyrabé-
ny z téchto zakladnich rozmérd rozfiznutim krouzku, jeho
zkracenim na pozZzadovany rozmér a naslednym zvulkanizo-
vanim spoje. Takto vyrobené stiraci krouzky maiji v typo-
vém oznaceni na paté pozici pismeno ,V”. Zakladni roz-
méry vyrobené vstrikovanim do formy maji na paté pozici
typového oznaceni islici ,0".

Drazka

Obrazek 7  Stiraci krouzek DA 27 s drazkou

V aplikacich s dlouhymi zdvihy mdze dochazet pfi vysouvani
pistnice k vynaseni tésnéného média ven ze systému a k jeho
hromadéni mezi tésnénim a stiracim krouzkem. Vysledkem
je narlst tlaku v tomto meziprostoru. Abychom tomuto

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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procesu, ktery maze stiraci krouzek poskodit, zabranili,
doporucujeme tento prostor odlehcit vrtdnim. V pripadé,
Ze z vyrobniho hlediska neni vrtani mozné, Ize na vnitfnim
britu stiraciho krouzku DA 27 vyrobit drazku (obrazek 7).
Pro odlehceni staci jedna drazka na obvodé.

PFednosti

- nizké treni

— dobry vnéjsi i vnitfni stiraci u¢inek
— jednoducha, mald instala¢ni drazka

— kompaktni konstrukce
—snadnd montaz a demontaz bez pfipravkd

Oblasti pouziti

Stiraci krouzky DA 27 se pouzivaji predevsim v aplikacich
v nasledujicich zafizenich:

— lisy

- vstfikovaci stroje

- hydraulické valce velkych rozmért

Technické udaje

Rychlost: do 1m/s

Teplota: -30°Caz +100 °C

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
oleju, tézkohotlavé hydraulické kapaliny,
voda, vzduch atd.

Typ drézky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.

Materialy

— stiraci krouzek DA 27 je standardné k dispozici v nésle-
dujicim provedeni:
Material krouzku: NBR, 90 Shore A

N9T52

Barva: cerna

Kod materidlu:

N4
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Stiraci krouzek DA 27

B Doporuceni pro instalaci

r=max0,4 r=3,0

s

=
©
<
a [a)
B L3 B s
Obrazek 8 Instala¢ni vykres
Priklad objednani
Stiraci krouzek DA 27 Oznaceni
Pramér pistnice:  dy =500,0mm pro objednani WD27 V 5000 -  N9T52
Pramér drazky: D3 =530,0mm T
Sitka drazky: L;= 18,0mm Typ, fada
Typové oznaceni: WD27V5000 (z tabulky II1)
Material: NBR, 90 Shore A Provedeni
Kéd materialu: N9T52 e
Prameér pistnice dyx 10*
* Pro prameéry pistnic dy > 1000,0 mm odpada nasobeni x10.
Napf. dy=1220,0mm bude mit oznaéeni: WD27Y1220-N9T52. Index kvality (standardné)
Koéd materialu (standardné)
Tabulka Il Rozmeérova rada / Typové oznaceni
Pramér Pramér Sirka Pramér Minimalni Sifka i
pistnice drazky drazky osazeni Sifka osazeni krouzku Typove
oznaceni
dy f8/h9 D3 H9 L; +0,2 D4 H11 a B

400,0 430,0 18,0 415,0 9,0 27,0 WD27V4000

410,0 440,0 18,0 425,0 9,0 27,0 WD27V4100

420,0 450,0 18,0 435,0 9,0 27,0 WD27V4200

425,0 455,0 18,0 440,0 9,0 27,0 WD27V4250

430,0 460,0 18,0 445,0 9,0 27,0 WD27V4300

435,0 465,0 18,0 450,0 9,0 27,0 WD27V4350
Jiné rozméry na pozadani.

W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
TRELLEBORG Edice duben 2007
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Stiraci krouzek DA 27

Pramér Pramér Sifka Pramér Minimalni Sifka
pistnice drazky drazky osazeni sifka osazeni krouzku Typové
dy f8/h9 D3 H9 L3 +0,2 D, H11 a B ozhacen
440,0 470,0 18,0 455,0 9,0 27,0 WD27V4400
450,0 480,0 18,0 465,0 9,0 27,0 WD27V4500
460,0 490,0 18,0 475,0 9,0 27,0 WD27V4600
470,0 500,0 18,0 485,0 9,0 27,0 WD27V4700
480,0 510,0 18,0 495,0 9,0 27,0 WD27V4800
485,0 515,0 18,0 500,0 9,0 27,0 WD27V4850
490,0 520,0 18,0 505,0 9,0 27,0 WD27V4900
495,0 525,0 18,0 510,0 9,0 27,0 WD27V4950
500,0 530,0 18,0 515,0 9,0 27,0 WD27V5000
510,0 540,0 18,0 525,0 9,0 27,0 WD27V5100
520,0 550,0 18,0 535,0 9,0 27,0 WD27V5200
530,0 560,0 18,0 545,0 9,0 27,0 WD27V5300
540,0 570,0 18,0 555,0 9,0 27,0 WD27V5400
550,0 580,0 18,0 565,0 9,0 27,0 WD27V5500
560,0 590,0 18,0 575,0 9,0 27,0 WD27V5600
570,0 600,0 18,0 585,0 9,0 27,0 WD27V5700
580,0 610,0 18,0 595,0 9,0 27,0 WD27V5800
585,0 615,0 18,0 600,0 9,0 27,0 WD27V5850
600,0 630,0 18,0 615,0 9,0 27,0 WD2706000
610,0 640,0 18,0 625,0 9,0 27,0 WD27V6100
615,0 645,0 18,0 630,0 9,0 27,0 WD27V6150
620,0 650,0 18,0 635,0 9,0 27,0 WD27V6200
630,0 660,0 18,0 645,0 9,0 27,0 WD27V6300
640,0 670,0 18,0 655,0 9,0 27,0 WD27V6400
650,0 680,0 18,0 665,0 9,0 27,0 WD27V6500
660,0 690,0 18,0 675,0 9,0 27,0 WD27V6600
670,0 700,0 18,0 685,0 9,0 27,0 WD27V6700
680,0 710,0 18,0 695,0 9,0 27,0 WD27V6800
695,0 725,0 18,0 710,0 9,0 27,0 WD27V6950
700,0 730,0 18,0 715,0 9,0 27,0 WD27V7000
710,0 740,0 18,0 725,0 9,0 27,0 WD27V7100
720,0 750,0 18,0 735,0 9,0 27,0 WD27V7200
730,0 760,0 18,0 745,0 9,0 27,0 WD27V7300
740,0 770,0 18,0 755,0 9,0 27,0 WD27V7400
750,0 780,0 18,0 765,0 9,0 27,0 WD27V7500
760,0 790,0 18,0 775,0 9,0 27,0 WD27V7600
770,0 800,0 18,0 785,0 9,0 27,0 WD27V7700
780,0 810,0 18,0 795,0 9,0 27,0 WD27V7800
790,0 820,0 18,0 805,0 9,0 27,0 WD27V7900
Jiné rozméry na pozadani.
Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Stiraci krouzek DA 27

Pramér Primér Sifka Pramér Minimalni Sirka
pistnice drazky drazky osazeni sifka osazeni krouzku Typové
dy f8/h9 D5 H9 L; +0,2 D4 H11 a B oznacent
800,0 830,0 18,0 815,0 9,0 27,0 WD27V8000
810,0 840,0 18,0 825,0 9,0 27,0 WD27V8100
820,0 850,0 18,0 835,0 9,0 27,0 WD27V8200
825,0 855,0 18,0 840,0 9,0 27,0 WD27V8250
840,0 870,0 18,0 855,0 9,0 27,0 WD27V8400
845,0 875,0 18,0 860,0 9,0 27,0 WD27V8450
850,0 880,0 18,0 865,0 9,0 27,0 WD27V8500
860,0 890,0 18,0 875,0 9,0 27,0 WD27V8600
870,0 900,0 18,0 885,0 9,0 27,0 WD27V8700
880,0 910,0 18,0 895,0 9,0 27,0 WD27V8800
885,0 915,0 18,0 900,0 9,0 27,0 WD27V8850
890,0 920,0 18,0 905,0 9,0 27,0 WD27V8900
900,0 930,0 18,0 915,0 9,0 27,0 WD27V9000
920,0 950,0 18,0 935,0 9,0 27,0 WD27V9200
950,0 980,0 18,0 965,0 9,0 27,0 WD27V9500
1000,0 1030,0 18,0 1015,0 9,0 27,0 WD27Y1000
1010,0 1040,0 18,0 1025,0 9,0 27,0 WD27Y1010
1045,0 1075,0 18,0 1060,0 9,0 27,0 WD27Y 1045
1050,0 1080,0 18,0 1065,0 9,0 27,0 WD27Y1050
1100,0 1130,0 18,0 1115,0 9,0 27,0 WD27Y1100
1220,0 1250,0 18,0 1235,0 9,0 27,0 WD27Y1220
1250,0 1280,0 18,0 1265,0 9,0 27,0 WD27Y1250
1300,0 1330,0 18,0 1315,0 9,0 27,0 WD27Y1300
Jiné rozméry na pozadani.
W Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com
TRELLEBORG Edice duben 2007
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TURCON® EXCLUDER®F

— dvojcinny stiraci krouzek -
- predepinany dvéma O-krouzky -

MATERIALY
— Turcon® nebo Zurcon® + elastomer -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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Turcon® Excluder® F

B Turcon® Excluder® F

Popis

Turcon® Excluder® F je dvoj¢inny stiraci krouzek se dvéma
geometricky rozdilnymi a opacné situovanymi stiracimi bfi-
ty. Turcon® Excluder® F je vzdy instalovan spole¢né se dvé-
ma elastomerovymi predepinacimi O-krouzky v jedné draz-
ce. Stiraci funkci vykonava Turcon® Excluder® F. O-krouzky
zajistuji pritlaceni stiracich bfitd na stirany povrch a mohou
kompenzovat prahyby pistnice.

- \% O-krouzky
Stiraci krouzek

/ z materialu Turcon®

N_—

—————

Obrazek 9  Turcon® Excluder® F

Turcon® Excluder® F m& dvoji funkci:

stira necistoty pfi zasouvani pistnice a tim chrani systém
pred znecisténim

na strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film, ktery
ulpiva na vysouvajici se pistnici

Turcon® Excluder® F je pfednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umoznuji zpétnou hydrodyna-
mickou dodavku jako jsou napf. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

Prednosti

vynikajici kluzné vlastnosti
bez “stick-slip” efektu (materialy Turcon®)
pevny a houzevnaty (materialy Zurcon®)

mUze kompenzovat relativné velké prahyby pistnice nebo
plunzru

velmi dobry stiraci ucinek vnéjsich necistot i pevné ulpé-
nych na povrchu

velmi dobry stiraci ucinek zbytkového olejového filmu
prilnutého k povrchu pistnice

stejna zastavba jako Turcon® Excluder® 5 (fady WE50 az
WES52) a Turcon® Excluder® 500

velmi dobra odolnost vici vdem hydraulickym médiim

k dispozici pro viechny priiméry do 2600 mm (materialy
Turcon®) resp. 2200 mm (materialy Zurcon®)

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Prednosti a nedostatky v porovnani
s Turcon® Excluder® 2 a 5

— jednodussi montdz do uzaviené drazky
— Vétsi pruznost v radidlnim sméru

— dva O-krouzky zlep3uji tésnici vlastnosti
— vyZzaduje dva O-krouzky

— horsi axialni zajisténi v drazce

— Vétsi nebezpedi chybné montaze

Oblasti pouziti

Oblast pouziti Turcon® Excluder® F lezi nékde mezi stiracimi
krouzky Turcon® Excluder® 2 a Turcon® Excluder® 5. Turcon®
Excluder® F se pouziva v aplikacich s lehkym az stfednim
zatizenim v zafizenich, jako jsou napft.:

— malo namahané stavebni stroje

— autojefaby

— zemédélska technika

- hydraulické lisy

— vstfikovaci stroje

— hydraulické pohonné jednotky

Technické udaje

Rychlost: do 15 m/s
Teplota: -45 °C az +200 °C

(v zavislosti na materidlu O-krouzk)
Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich

olejl, tézkohorlavé hydraulické kapaliny,
ekologické hydraulické kapaliny (bio-ole-
je), voda, vzduch a dalsi, v zavislosti na
materidlu O-krouzk(

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje uddvaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametrd. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.

N4
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Materialy

— pro vétsinu aplikaci se osvédcily nasledujici kombinace

materiald:
Stiraci krouzek:

Kod materidld:

Turcon® T46 resp. Zurcon® 752
Pfedepinaci O-krouzky: NBR, 70 Shore A
T46N resp. Z52N

Turcon® Excluder® F

— pro specifické aplikace mohou byt rovnéz pouzity dalsi

kombinace materidld, které jsou uvedeny v tabulce IV

Tabulka IV Dostupné materialy Turcon® a Zurcon® pro stiraci krouzky Excluder® F
Pfedepinaci O-krouzky Rozsah h Material Maximalni
Material, aplikace, vlastnosti Kod pracovnic tésnéného pracovni
. ; teplot* ovrchu rychlost
Material Koéd [°C] P [m/s]
Turcon® T40 NBR - 70 Shore A N -30 az +100 ocel
Pro vSechny hydraulické kapaliny bez ocel chromovand
ohledu na jejich mazaci schopnosti. NBR — 70 Shore A T 45 az +80 | ocel nerezova
Pro vodni hydrauliku a pneumatiku, pro nizké teploty ”~
N . < T40 litina 15
pro mékky protipovrch, dobra hlinik
odolnost viéi extruzi. FKM - 70 Shore A Y -10 az +200 ni
- . s bronz
PInivo: uhlikova vldkna i
Barva: Seda slitiny
’ EPDM -70 Shore A E ** -45 az +145
Turcon® T46 .
Standardni material pro hydrauliku. MR = L el & B
Vysoka pevnost v tlaku, dobré kluzné ocel
vIastno’stl, odolnostﬂ Fv).I’O‘tI op(?trebenl T46 NBR —’70’Shore A T _45 a3 +80 ocel kalena ) 15
a dobra odolnost vici extruzi. pro nizké teploty ocel chromovana
Certifikovan BAM. litina
AR FKM - 70 Shore A | V -10 az +200
Barva: Seda az tmavé hnéda
Zurcon® Z51*** ocel
Pro hydraulické kapaliny s dobrou NBR - 70 Shore A N -30 az +100 .
; . < ocel kalena
mazaci schopnosti, vysoka odolnost )
A . . . ocel chromovana
vUci abrazi a extruzi, omezena Z51 . 1
chemicka odolnost. NBR — 70 Sh A lc;:ienlanerezova
Odlévany polyuretan y ké t 0rlet T -45 az +80 | qramicky povrch
Barva: Zluta az svétle hnéda pro nizke teploty yp
ocel
Zurcon® Z52*** NBR - 70 Shore A | N -30 az +100 |ocelkalena
Pro hydraulické kapaliny s dobrou ocel chromovana
mazaci schopnosti, vysoka odolnost ocel nerezova
A e Z52 n 1
proti otéru. litina
Odlévany polyuretan NBR - 70 Shore A y hlinik
Barva: tyrkysova pro nizké teploty T —45 az +80 |pronz
keramicky povrch
Zurcon® 280
Pro vsechny hydraulické kapaliny bez NBR - 70 Shore A | N -30 az +100 |ocel
ohledu na jejich mazaci schopnosti, .
. o . . . . ocel chromovana
vysokd odolnost vici abrazi, velmi dobra ocel nerezova
chemicka odolnost, omezena teplotni 780 hlinik 2
odolnost. bronz
Vyhovuje FDA. NBR - 70 Shore A N -
Vysoce molekularni polyethylen (UHMW) pro nizké teploty T 45 az +80 |keramicky povrch
Barva: bila az mlécné bila.

[ standardni materialy.

*  Rozsah pracovnich teplot plati pouze pro mineralni oleje resp. vodu u materialu EPDM.
** Material EPDM neni pouzitelny v mineralnim oleji!

*** Maximalné do priiméru 2200 mm.

N4
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Turcon® Excluder® F

B Doporuceni pro instalaci

r
< 60°
| N
) <
| \ 4
r=max 0,2 V
°
. Z|
min. 1,0 o
<
el la QO =
L3 [a)
Obrazek 10 Instala¢ni vykres
Tabulka V Zastavbové rozméry
Prameér pistnice Pramér Sirka Pramér M|‘|’1’|vman| Maximalni Pr|°.|‘|"ner
dy f8/h9 drazky drazky osazeni SiFka polomér prurezu
Rada N osazeni O-krouzkd
Standardni Rozsireny
rozsah rozsah D3 H9 L3 +0,2 D4 H11 a rq dz
WEMHFO 19,0 - 39,9 19,0 - 130,0 dy+ 7,6 4,2 dy+ 1,0 3,0 0,4 1,78
WEMHF1 40,0 - 69,9 30,0 - 250,0 dy+ 838 6,3 dy+ 1,5 3,0 1,0 2,62
WEMHF2 70,0 - 139,9 50,0 - 450,0 dy + 12,2 8,1 dy + 2,0 4,0 1,2 3,53
WEMHF3 140,0 - 399,9 80,0 - 650,0 dy + 16,0 11,5 dy+2,0 5,0 2,0 5,33
WEMHF4 400,0 - 649,9 180,0 — 650,0 dy + 24,0 15,5 dy+2,5 8,0 2,5 7,00
WEMHF5 650,0 - 999,9 300,0 — 999,9 dy + 27,3 18,0 dy + 2,5 10,0 2,5 8,40
Priklad objednani Oznaceni
Turcon® Excluder® F kompletné s O-krouzky, pro objednadni  WEMHF1 0500 - T46 N

standardni rozsah, fada WEMHF1 (z tabulky V)

Pramér pistnice: dy = 50,0mm
Pramér drazky: D3

Sitka drazky:

Typové oznaceni:

L3=

58,8mm
6,3mm
WEMHF10500 (z tabulky VI)

Vyberte material z tabulky IV. Odpovidajici kéd je pripojen
k typovému oznaceni (z tabulky VI). Spole¢né tvofi oznaceni
pro objednani. Pro vSechny mezilehlé velikosti mimo tabul-
ku VI mdze byt oznaceni pro objednani stanoveno podle
nasledujiciho prikladu.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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Typ, fada

Prameér pistnice dyx 10

Index kvality (standardné)

Kéd materialu (stiraci krouzek)

Kéd materidlu (O-krouzky)

N4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

19




Turcon® Excluder® F

Tabulka VI Rozmeérova Fada / Typové oznaceni

Pramér Pramér Sifka Pramér Min. Sirka | Maximalni Rozméry

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér TYPQVé i O-krouzku
dy f8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry ozhacent d, xd,

19,0 26,6 4,2 20,0 3,0 0,4 WEMHF00190 23,52x1,78
20,0 27,6 4,2 21,0 3,0 0,4 WEMHF00200 23,52x1,78
25,0 32,6 4,2 26,0 3,0 0,4 WEMHF00250 29,87x1,78
28,0 35,6 4,2 29,0 3,0 0.4 WEMHF00280 33,05x1,78
30,0 37,6 4,2 31,0 3,0 0,4 WEMHF00300 34,65%x1,78
32,0 39,6 4,2 33,0 3,0 0.4 WEMHF00320 36,27x1,78
35,0 42,6 4,2 36,0 3,0 0,4 WEMHF00350 39,45%x1,78
36,0 43,6 4,2 37,0 3,0 0.4 WEMHF00360 41,00%x1,78
38,0 45,6 4,2 39,0 3,0 0,4 WEMHF00380 41,00%x1,78
® 40,0 48,8 6,3 41,5 3,0 1,0 WEMHF10400 44,12 x 2,62
42,0 50,8 6,3 43,5 3,0 1,0 WEMHF10420 45,69x%x2,62
® 45,0 53,8 6,3 46,5 3,0 1,0 WEMHF10450 48,90x 2,62
® 50,0 58,8 6,3 51,5 3,0 1,0 WEMHF10500 53,64x2,62
55,0 63,8 6,3 56,5 3,0 1,0 WEMHF10550 58,42x2,62
® 56,0 64,8 6,3 57,5 3,0 1,0 WEMHF10560 59,99x 2,62
60,0 68,8 6,3 61,5 3,0 1,0 WEMHF10600 63,17%x2,62
® 63,0 71,8 6,3 64,5 3,0 1,0 WEMHF10630 66,34x2,62
65,0 73,8 6,3 66,5 3,0 1,0 WEMHF10650 67,95%x2,62
® 70,0 82,2 8,1 72,0 4,0 1,2 WEMHF20700 75,79%3,53
75,0 87,2 8,1 77,0 4,0 1,2 WEMHF20750 78,97 x3,53
® 80,0 92,2 8,1 82,0 4,0 1,2 WEMHF20800 85,32x3,53
85,0 97,2 8,1 87,0 4,0 1,2 WEMHF20850 88,49x%3,53
® 90,0 102,2 8,1 92,0 4,0 1,2 WEMHF20900 94,84x3,53
95,0 107,2 8,1 97,0 4,0 1,2 WEMHF20950 101,19%x3,53
97,0 109,2 8,1 99,0 4,0 1,2 WEMHF20970 101,19%x3,53
99,0 111,2 8,1 101,0 4,0 1,2 WEMHF20990 104,37x%x3,53
® 100,0 112,2 8,1 102,0 4,0 1,2 WEMHF21000 104,37 x3,53
105,0 117,2 8,1 107,0 4,0 1,2 WEMHF21050 110,72x3,53
® 110,0 122,2 8,1 112,0 4,0 1,2 WEMHF21100 113,89x%3,53
115,0 127,2 8,1 117,0 4,0 1,2 WEMHF21150 120,24%3,53
120,0 132,2 8,1 122,0 4,0 1,2 WEMHF21200 123,42%3,53
® 125,0 137,2 8,1 127,0 4,0 1,2 WEMHF21250 129,77 x3,53
125,4 137,6 8,1 127,4 4,0 1,2 WEMHF21254 129,77 x3,53

Vsechny tu€né tisténé praméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Doddvany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-

lehlé velikosti do prdméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.

@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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Turcon® Excluder® F

Pramér Prameér Sirka Primér | Min. Sifka | Maximalni Rozméry
pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér Typové O-krouzku
dy, 8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry ozhacent d, xd,
130,0 142,2 8,1 132,0 4,0 1,2 WEMHF21300 136,12x3,53
135,0 147,2 8,1 137,0 4,0 1,2 WEMHF21350 139,29x3,53
® 140,0 152,2 8,1 142,0 4,0 1.2 WEMHF21400 145,64 3,53
140,0 156,0 11,5 142,0 5,0 2,0 WEMHF31400 145,42x5,33
140,5 156,5 11,5 142,5 5,0 2,0 WEMHF31405 145,42 x5,33
150,0 166,0 11,5 152,0 5,0 2,0 WEMHF31500 155,00x5,30
153,0 169,0 11,5 155,0 5,0 2,0 WEMHF31530 158,12%5,33
155,0 171,0 11,5 157,0 5,0 2,0 WEMHF31550 158,12x5,33
160,0 176.,0 11,5 162,0 5.0 2,0 WEMHF31600 164,47 x5,33
165,0 181,0 11,5 167,0 5,0 2,0 WEMHF31650 170,82x5,33
170,0 186,0 11,5 172,0 5,0 2,0 WEMHF31700 175,00x5,30
175,0 191,0 11,5 177,0 5,0 2,0 WEMHF31750 180,00x5,30
180,0 196,0 11,5 182,0 50 2,0 WEMHF31800 | 183,52x5,33
188,2 204,2 11,5 190,2 5,0 2,0 WEMHF31882 196,22x5,33
190,0 206,0 11,5 192,0 5,0 2,0 WEMHF31900 196,22x5,33
192,0 208,0 11,5 194,0 5,0 2,0 WEMHF31920 196,22x5,33
200,0 216,0 11,5 202,0 5,0 2,0 WEMHF32000 202,57 x5,33
210,0 226,0 11,5 212,0 5,0 2,0 WEMHF32100 215,27x5,33
211,0 227,0 11,5 213,0 5,0 2,0 WEMHF32110 215,27x5,33
220,0 236,0 11,5 222,0 5,0 2,0 WEMHF32200 227,97 x5,33
230,0 246,0 11,5 232,0 5,0 2,0 WEMHF32300 234,32x5,33
240,0 256,0 11,5 242,0 5,0 2,0 WEMHF32400 247,02x5,33
245,0 261,0 11,5 247,0 5,0 2,0 WEMHF32450 247,02x5,33
250,0 266,0 11,5 252,0 5,0 2,0 WEMHF32500 253,37x5,33
260,0 276,0 11,5 262,0 5,0 2,0 WEMHF32600 266,07x5,33
265,0 281,0 11,5 267,0 5,0 2,0 WEMHF32650 272,00x5,30
270,0 286,0 11,5 272,0 5,0 2,0 WEMHF32700 278,77x5,33
280,0 296,0 11,5 282,0 5,0 2,0 WEMHF32800 | 290,00x5,30
285,0 301,0 11,5 287,0 5,0 2,0 WEMHF32850 291,47 x5,33
290,0 306,0 11,5 292,0 5,0 2,0 WEMHF32900 291,47 x5,33
295,0 311,0 11,5 297,0 5,0 2,0 WEMHF32950 300,00x5,30
300,0 316,0 11,5 302,0 5,0 2,0 WEMHF33000 | 304,17x5,33
310,0 326,0 11,5 312,0 5,0 2,0 WEMHF33100 | 315,00%5,30
320,0 336,0 11,5 322,0 5,0 2,0 WEMHF33200 329,57x5,33
330,0 346,0 11,5 332,0 5,0 2,0 WEMHF33300 | 329,57x5,33
340,0 356,0 11,5 342,0 5,0 2,0 WEMHF33400 345,00x5,30

Vsechny tucné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporucenim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.
@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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Turcon® Excluder® F

Primér Prameér Sirka Primér | Min. Sifrka | Maximalni Rozméry

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér Typové O-krouzku

dy 8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry ozhacent d, xd,
350,0 366,0 11,5 352,0 5,0 2,0 WEMHF33500 354,97x5,33
355,0 371,0 11,5 357,0 5,0 2,0 WEMHF33550 354,97x5,33
360,0 376,0 11,5 362,0 50 2,0 WEMHF33600 365,00x5,30
375,0 391,0 11,5 377,0 5,0 2,0 WEMHF33750 380,37x5,33
380,0 396,0 11,5 382,0 5,0 2,0 WEMHF33800 387,00x5,30
400,0 416,0 11,5 402,0 5,0 2,0 WEMHF34000 405,26x5,33
400,0 424,0 15,5 402,5 8,0 2,5 WEMHF44000 412,00x7,00
410,0 434,0 15,5 412,5 8,0 2,5 WEMHF44100 417,96x7,00
420,0 444,0 15,5 422,5 8,0 2,5 WEMHF44200 430,66x7,00
440,0 464,0 15,5 442,5 8,0 2,5 WEMHF44400 450,00x7,00
450,0 474,0 15,5 452,5 8,0 2,5 WEMHF44500 460,00x7,00
460,0 484,0 15,5 462,5 8,0 2,5 WEMHF44600 468,76 x7,00
470,0 494,0 15,5 472,5 8,0 2,5 WEMHF44700 481,46x7,00
480,0 504,0 15,5 482,5 8,0 2,5 WEMHF44800 494,16x7,00
500,0 524,0 15,5 502,5 8,0 2,5 WEMHF45000 | 506,86x7,00
520,0 544,0 15,5 522,5 8,0 2,5 WEMHF45200 532,26x7,00
550,0 574,0 15,5 552,5 8,0 2,5 WEMHF45500 557,66x7,00
560,0 584,0 15,5 562,5 8,0 2,5 WEMHF45600 560,00x7,00
575,0 599,0 15,5 577,5 8,0 2,5 WEMHF45750 582,68x7,00
580,0 604,0 15,5 582,5 8,0 2,5 WEMHF45800 582,68x7,00
600,0 624,0 15,5 602,5 8,0 2,5 WEMHF46000 608,08x7,00
630,0 654,0 15,5 632,5 8,0 2,5 WEMHF46300 633,48x7,00
640,0 664,0 15,5 642,5 8,0 2,5 WEMHF46400 650,00x7,00
650,0 677,3 18,0 652,5 10,0 2,5 WEMHF56500 649,00x8,40
660,0 687,3 18,0 662,5 10,0 2,5 WEMHF56600 670,00x8,40
670,0 697,3 18,0 672,5 10,0 2,5 WEMHF56700 680,00x8,40
680,0 707,3 18,0 682,5 10,0 2,5 WEMHF56800 680,00x8,40
700,0 727,3 18,0 702,5 10,0 2,5 WEMHF57000 715,00x8,40
720,0 747,3 18,0 722,5 10,0 2,5 WEMHF57200 740,00x8,40
725,0 752,3 18,0 727,5 10,0 2,5 WEMHF57250 740,00x8,40
730,0 757,3 18,0 732,5 10,0 2,5 WEMHF57300 740,00x8,40
740,0 767,3 18,0 742,5 10,0 2,5 WEMHF57400 740,00x8,40
750,0 777,3 18,0 752,5 10,0 2,5 WEMHF57500 760,00x8,40
770,0 797,3 18,0 772,5 10,0 2,5 WEMHF57700 774,10x8,40
780,0 807,3 18,0 782,5 10,0 2,5 WEMHF57800 790,30x8,40
785,0 812,3 18,0 787,5 10,0 2,5 WEMHF57850 790,30x8,40

Vsechny tucné tisténé prameéry pistnice vyhovuji doporuc¢enim normy I1SO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-

lehlé velikosti do prdméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.

@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.
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Turcon® Excluder® F

Pramér Prameér Sirka Primér | Min. Sifka | Maximalni Rozméry

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér Typové O-krouzku

dy, 8/h9 D; H9 L; +0,2 D, H11 a ry ozhacent d, xd,
800,0 827,3 18,0 802,5 10,0 2,5 WEMHF58000 810,00x8,40
810,0 837,3 18,0 812,5 10,0 2,5 WEMHF58100 810,00x8,40
820,0 847,3 18,0 822,5 10,0 2,5 WEMHF58200 830,00x8,40
830,0 857,3 18,0 832,5 10,0 2,5 WEMHF58300 845,00x8,40
850,0 877,3 18,0 852,5 10,0 2,5 WEMHF58500 865,00x8,40
875,0 902,3 18,0 877,5 10,0 2,5 WEMHF58750 888,00x8,40
900,0 927,3 18,0 902,5 10,0 2,5 WEMHF59000 918,00x8,40
950,0 977,3 18,0 952,5 10,0 2,5 WEMHF59500 959,10x8,40
975,0 1002,3 18,0 977,5 10,0 2,5 WEMHF59750 990,00x8,40
999,9 1027,2 18,0 1002,4 10,0 2,5 WEMHF59999 | 1014,00x%8,40

Vsechny tuéné tisténé praméry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Doddvany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-

lehlé velikosti do prdméru 2600 mm vcetné palcovych rozmérd.

@ Zastavbové rozméry podle ISO/DIN 6195, typ drazky D.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com
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TURCON® EXCLUDER® G

— dvojcinny stiraci krouzek -
— predepinany dvéma O-krouzky -

MATERIALY
— Turcon® nebo Zurcon® + elastomer -

Aktudlni informace na www.tss.trelleborg.com W
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SSSSSSSSSSSSSSSS

25



26

\ /4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007



Turcon® Excluder® G

B Turcon® Excluder® G

Popis

Turcon® Excluder® G je dvojcinny stiraci krouzek se dvéma
geometricky rozdilnymi a opacné situovanymi stiracimi bfi-
ty. Turcon® Excluder® G je vzdy instalovan spole¢né se dvé-
ma elastomerovymi predepinacimi O-krouzky v jedné draz-
ce. Stiraci funkci vykonava Turcon® Excluder® G. O-krouzky
zajistuji pritlaceni stiracich bfitd na stirany povrch a mohou
kompenzovat prahyby pistnice.

Odlehcovaci vrtani

O-krouzek 1

/ O-krouzek 2

Stiraci krouzek
z materialu Turcon®

7%

)
S

Obrazek 11 Turcon® Excluder® G

Turcon® Excluder® G mé dvoji funkci:

— stira necistoty pfi zasouvani pistnice a tim chrani systém
pred znecisténim

- na strané média zadrzuje zbytkovy olejovy film, ktery
ulpiva na vysouvajici se pistnici

Turcon® Excluder® G je pfednostné pouzivan ve spojeni
s tésnénimi pistnice, které umoznuji zpétnou hydrodyna-
mickou dodavku, jako jsou napf. Turcon® Stepseal® 2K nebo
Zurcon® Rimseal.

PFednosti

- vynikajici kluzné vlastnosti
- bez “stick-slip” efektu (materialy Turcon®)
- pevny a houzevnaty (materialy Zurcon®)

— muze kompenzovat relativné velké prihyby pistnice nebo
plunzru

— velmi dobry stiraci u¢inek vnéjsich necistot i pevné ulpé-
nych na povrchu

— velmi dobry stiraci ucinek zbytkového olejového filmu
pfilnutého k povrchu pistnice

— velmi dobrd odolnost vici viem hydraulickym médiim

— k dispozici pro vsechny priiméry od 100mm do
2600 mm (materialy Turcon®) resp. 2200 mm (materialy
Zurcon®)

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Edice duben 2007

Prednosti a nedostatky v porovnani
s Turcon® Excluder® 2 a 5

- dokonald ochrana pred necistotami diky presazenému
vnéjsimu bfitu

— vyzaduje dva O-krouzky

— vyZaduje odlehcovaci vrtani

— slozitd a naro¢na montaz

— dostupny pro primeéry pistnice nad 100 mm

Oblasti pouziti

Turcon® Excluder® G je pfedeviim pouzivan v aplikacich
s velkym vné&jsim znecisténim, tam kde hrozi nebezpeci ulpi-
vani necistot na pistnici a ¢ele hydraulického vélce a nésled-
né péchovani téchto necistot v drazce pred stiracim krouz-
kem. Typické pouziti je u valca pracujicich ve svislé poloze,
s vysouvanim pistnice vzh(ru. Turcon® Excluder® G se pouzi-
va v aplikacich v zafizenich, jako jsou napft.:

—dalni stroje a zafizeni

— hydraulické lisy

— ocelarenské provozy

— vysoce namahané stavebni stroje

— plovouci vrtné plosiny

— vodarenské provozy

Technické udaje

Rychlost: do 5 m/s

Teplota: —-45 °C az +200 °C
(v zavislosti na materialu O-krouzku)

Médium: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich
oleju, tézkohoflavé hydraulické kapaliny,
ekologické hydraulické kapaliny (bio-ole-
je), voda, vzduch a dalsi, v zavislosti na
materiadlu O-krouzkd

Typ drazky: uzaviena

Dulezita poznamka

Shora uvedené technické udaje udavaji maximal-
ni hodnoty jednotlivych parametra. Tyto parametry
se navzajem ovliviiuji a proto nelze maximalni hod-
noty pouzit soucasné. Typ média rovnéz tyto udaje
ovliviuje.
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Materialy

— pro vétsinu aplikaci se osvédcily nasledujici kombinace

materiald:
Stiraci krouzek:

Kod materidld:

Tabulka VII

Turcon® T46 resp. Zurcon® Z52
Predepinaci O-krouzky: NBR, 70 Shore A
T46N resp. Z52N

Turcon® Excluder® G

— pro specifické aplikace mohou byt rovnéz pouzity dalsi

kombinace materidld, které jsou uvedeny v tabulce VII

Dostupné materialy Turcon® a Zurcon® pro stiraci krouzky Excluder® G

Pfedepinaci O-krouzky Rozsah Material Maximalni
Material, aplikace, vlastnosti Kod pracovnich tésnéného pracovni
. ; teplot* h rychlost
Material Koéd [°C] povrchu [m/s]
Turcon® T40 NBR - 70 Shore A N -30 az +100 |
Pro vSechny hydraulické kapaliny bez ocel h .
ohledu na jejich mazaci schopnosti. NBR - 70’Shore A T 45 az +80 ocel chromovana
Pro vodni hydrauliku a pneumatiku, pro nizké teploty ocel nerezova
N . < T40 litina 5
pro mékky protipovrch, dobra 3 hlinik
odolnost vici extruzi. FKM - 70 Shore A \Y -10 az +200 b
PInivo: uhlikova vldkna ronz
teda ] slitiny
Barva: Se EPDM-70Shore A | E** | -45 az +145
Turcon® T46 .
Standardni material pro hydrauliku. MR = L et : B
Vysoka pevnost v tlaku, dobré kluzné ocel
vlastnosti, odolnost proti opotrebeni T46 NBR — 70 Shore A T 45 a3 +80 ocel kalena 5
a dobra odolnost vici extruzi. pro nizké teploty ocel chromovana
Certifikovan BAM. litina
Bl FKM - 70 Shore A | V. 10 a2 +200
Barva: Seda az tmavé hnéda
Zurcon® Z51*** ocel
Pro hydraulické kapaliny s dobrou NBR - 70 Shore A N -30 az +100 ocel kalena
mazaci schopnosti, vysoka odolnost ocel chromovani
VvUci abrazi a extruzi, omezena Z51 ocel nerezova 1
chemicka odolnost. "
Thtka NBR - 70 Shore A 5 litina
S:rl\?;/?;lﬁgogusr:;lg hnada pro nizké teploty T —45 az +80 keramicky povrch
ocel
Zurcon® Z52*** NBR — 70 Shore A | N -30 az +100 |ocelkalena
Pro hydraulické kapaliny s dobrou ocel chromovana
mazaci schopnosti, vysoka odolnost 752 ocel nerezova 1
proti otéru. litina
Odlévany polyuretan NBR - 70 Shore A y hlinik
Barva: tyrkysova pro nizké teploty T —45 az  +80 bronz
keramicky povrch
Zurcon® 280
Pro vSechny hydraulické kapaliny bez NEBR — 70 Shore A N 230 a3 +100 ocel
ohledu na jejich mazaci schopnosti, | chromované
vysoka odolnost vici abrazi, velmi dobra ocel chromova
chemicka odolnost, omezena teplotni Z80 ﬁlc_e ’I?erezova 2
odolnost. brlc?rl1z
Vyhovuje FDA. NBR - 70 Shore A Y _
Vysoce molekularni polyethylen (UHMW) pro nizké teploty T —45 az 480 keramicky povrch
Barva: bild az mlécné bila.

[ 1 standardni materialy.

*  Rozsah pracovnich teplot plati pouze pro mineralni oleje resp. vodu u materialu EPDM.
**  Material EPDM neni pouzitelny v mineralnim oleji!

*** Maximalné do priiméru 2200 mm.
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Turcon® Excluder® G

B Doporuceni pro instalaci

Odlehcovaci vrtani rq
) o
Gl | ° |
] S ‘ /K
e ‘ |
i
- — r=max0,3 / \ {
o o =z
S S 5
m
. B B . . B (&)
a
L3 4
Obrazek 12 Instala¢ni vykres
Tabulka VIII Zastavbové rozméry
Pramér pistnice* Pramér | Sifka | Pramér | Sifka | Maximalni Rozmeéry Rozméry
Rad dy f8/h9 drazky |drazky | osazeni |osazeni| polomér O-krouzku 1 0O-krouzku 2
ada
Standardni Rozsifeny
" ozsah ~oxsah D;H8 |L3;+0,2| D,H8 | a-0,1 ry dy x d, dy x d,

WEMHG1 | 140,0 -229,9 | 100,0 -450,0 | dy + 22,2 6,3 dy + 10,7 4,2 1,2 (dy +12,0) x 5,33 | (dy + 5,0) x 3,53
WEMHG2 | 230,0-299,9 | 220,0-450,0 | dy+242| 63 |dy+107| 42 1,2 (dy + 14,0) x 5,33 | (dy + 5,0) x 3,53
WEMHG3 | 300,0-629,9 | 250,0 - 650,0 | dy + 33,0 8,1 dy + 15,1 6,3 1,2 (dy +20,0) x 7,00 | (dy + 6,0) x 5,33
WEMHG4 | 630,0 -999,9 >500,0 dy + 36,5 9,5 dy + 15,1 6,3 2,0 (dy +21,0) x 8,40 | (dy + 6,0) x 5,33

* Minimalni pramér pistnice: dy = 100,0 plati pro material Zurcon® Z52
dy = 120,0 plati pro materialy Turcon®
dy = 140,0 plati pro materialy Zurcon® Z51 a Z80
Priiméry pistnice dy = 1000mm jsou dostupné se specidlnim typovym oznacenim.

Priklad objednani
Turcon® Excluder® G kompletné s O-krouzky,
standardni rozsah, fada WEMHGS3 (z tabulky VIII)

Pramér pistnice:
Pramér drazky:
Sitka drazky:

Typové oznaceni:

dy = 350,0mm
D; = 383,0mm
L; = 8,1mm

WEHMG33500 (z tabulky 1X)

Vyberte materidl z tabulky VII. Odpovidajici kéd je pripojen
k typovému oznaceni (z tabulky IX). Spole¢né tvori oznaceni
pro objedndni. Pro vSechny mezilehlé velikosti mimo tabul-
ku IX mdze byt oznaceni pro objednani stanoveno podle
nasledujiciho prikladu.

Aktualni informace na www.tss.trelleborg.com

Oznaceni

pro objedndni WEMHG3 3500

Typ, fada

Primér pistnice dyx 10

Index kvality (standardné)

Kéd materidlu (stiraci krouzek)

N

T46

Kod materidlu (O-krouzky)
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Turcon® Excluder® G

Tabulka IX Rozmeérova Fada / Typové oznaceni

Primér Pramér Sifka Primér Sifka Maximalni

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér TYPQ"é i

dy, f8/h9 D5 H8 L; +0,2 D, H8 a-0,1 r ozhacent
140,0 162,2 6,3 150,7 4,2 1,2 WEMHG11400
140,5 162,7 6,3 151,2 4,2 1,2 WEMHG 11405
150,0 172,2 6,3 160,7 4,2 1,2 WEMHG 11500
153,0 175,2 6,3 163,7 4,2 1,2 WEMHG 11530
155,0 177,2 6,3 165,7 4,2 1,2 WEMHG 11550
160,0 182,2 6,3 170,7 4,2 1,2 WEMHG11600
165,0 187,2 6,3 175,7 4,2 1,2 WEMHG 11650
170,0 192,2 6,3 180,7 4,2 1,2 WEMHG11700
175,0 197,2 6,3 185,7 4,2 1,2 WEMHG11750
180,0 202,2 6,3 190,7 4,2 1,2 WEMHG11800
188,2 210,4 6,3 198,9 4,2 1,2 WEMHG 11882
190,0 212,2 6,3 200,7 4,2 1,2 WEMHG 11900
192,0 214,2 6,3 202,7 4,2 1,2 WEMHG 11920
200,0 222,2 6,3 210,7 4,2 1,2 WEMHG12000
210,0 232,2 6,3 220,7 4,2 1,2 WEMHG12100
211,0 233,2 6,3 221,7 4,2 1,2 WEMHG12110
220,0 242,2 6,3 230,7 4,2 1,2 WEMHG12200
230,0 254,2 6,3 240,7 4,2 1,2 WEMHG22300
240,0 264,2 6,3 250,7 4,2 1,2 WEMHG22400
245,0 269,2 6,3 255,7 4,2 1,2 WEMHG22450
250,0 274,2 6,3 260,7 4,2 1,2 WEMHG22500
260,0 284,2 6,3 270,7 4,2 1,2 WEMHG22600
265,0 289,2 6,3 275,7 4,2 1,2 WEMHG22650
270,0 294,2 6,3 280,7 4,2 1,2 WEMHG22700
275,0 299,2 6,3 285,7 4,2 1,2 WEMHG22750
280,0 304,2 6,3 290,7 4,2 1,2 WEMHG22800
285,0 309,2 6,3 295,7 4,2 1,2 WEMHG22850
290,0 314,2 6,3 300,7 4,2 1,2 WEMHG22900
295,0 319,2 6,3 305,7 4,2 1,2 WEMHG22950
300,0 333,0 8,1 315,1 6,3 1,2 WEMHG33000
310,0 343,0 8,1 325,1 6,3 1,2 WEMHG33100
320,0 353,0 8,1 335,1 6,3 1,2 WEMHG33200
330,0 363,0 8,1 345,1 6,3 1,2 WEMHG33300
340,0 373,0 8,1 355,1 6,3 1,2 WEMHG33400
350,0 383,0 8,1 365,1 6,3 1,2 WEMHG33500
355,0 388,0 8,1 370,1 6,3 1,2 WEMHG33550

Vsechny tu€né tisténé prameéry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
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Turcon® Excluder® G

Pramér Pramér Sirka Pramér Sirka Maximalni

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér Typové

dy f8/h9 D; H8 L; +0,2 D, H8 a-0,1 ry ozhacent
360,0 393,0 8,1 375,1 6,3 1,2 WEMHG33600
370,0 403,0 8,1 385,1 6,3 1,2 WEMHG33700
375,0 408,0 8,1 390,1 6,3 1,2 WEMHG33750
380,0 413,0 8,1 395,1 6,3 1,2 WEMHG33800
385,0 418,0 8,1 400,1 6,3 1,2 WEMHG33850
390,0 423,0 8,1 405,1 6,3 1,2 WEMHG33900
400,0 433,0 8,1 415,1 6,3 1,2 WEMHG34000
410,0 443,0 8,1 425,1 6,3 1,2 WEMHG34100
420,0 453,0 8,1 435,1 6,3 1,2 WEMHG34200
430,0 463,0 8,1 445,1 6,3 1,2 WEMHG34300
440,0 473,0 8,1 455,1 6,3 1,2 WEMHG34400
450,0 483,0 8,1 465,1 6,3 1,2 WEMHG34500
460,0 493,0 8,1 475,1 6,3 1,2 WEMHG34600
470,0 503,0 8,1 485,1 6,3 1,2 WEMHG34700
480,0 513,0 8,1 495,1 6,3 1,2 WEMHG34800
500,0 533,0 8,1 515,1 6,3 1.2 WEMHG35000
520,0 553,0 8,1 535,1 6,3 1.2 WEMHG35200
550,0 583,0 8,1 565,1 6,3 1,2 WEMHG35500
560,0 593,0 8,1 575,1 6,3 1,2 WEMHG35600
575,0 608,0 8,1 590,1 6,3 1,2 WEMHG35750
580,0 613,0 8,1 595,1 6,3 1,2 WEMHG35800
600,0 633,0 8,1 615,1 6,3 1,2 WEMHG36000
630,0 666,5 9,5 645,1 6,3 2,0 WEMHG46300
640,0 676,5 9,5 655,1 6,3 2,0 WEMHG46400
650,0 686,5 9,5 665,1 6,3 2,0 WEMHG46500
660,0 696,5 9,5 675,1 6,3 2,0 WEMHG46600
670,0 706,5 9,5 685,1 6,3 2,0 WEMHG46700
680,0 716,5 9,5 695,1 6,3 2,0 WEMHG46800
700,0 736,5 9,5 715,1 6,3 2,0 WEMHG47000
720,0 756,5 9,5 735,1 6,3 2,0 WEMHG47200
725,0 761,5 9,5 740,1 6,3 2,0 WEMHG47250
730,0 766,5 9,5 745,1 6,3 2,0 WEMHG47300
740,0 776,5 9,5 755,1 6,3 2,0 WEMHG47400
750,0 786,5 9,5 765,1 6,3 2,0 WEMHG47500
770,0 806,5 9,5 785,1 6,3 2,0 WEMHG47700
780,0 816,5 9,5 795,1 6,3 2,0 WEMHG47800

Vsechny tu€né tisténé prameéry pistnice vyhovuji doporucenim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do priaméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
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Turcon® Excluder® G

Pramér Pramér Sirka Pramér Sirka Maximalni

pistnice drazky drazky osazeni osazeni polomér Typové

dy, 8/h9 D; H8 L; +0,2 D, H8 a-0,1 ry ozhacent
785,0 821,5 9,5 800,1 6,3 2,0 WEMHG47850
795,0 831,5 9,5 810,1 6,3 2,0 WEMHG47950
800,0 836,5 9,5 815,1 6,3 2,0 WEMHG48000
810,0 846,5 9,5 825,1 6,3 2,0 WEMHG48100
820,0 856,5 9,5 835,1 6,3 2,0 WEMHG48200
830,0 866,5 9,5 845,1 6,3 2,0 WEMHG48300
850,0 886,5 9,5 865,1 6,3 2,0 WEMHG48500
875,0 911,5 9,5 890,1 6,3 2,0 WEMHG48750
890,0 926,5 9,5 905,1 6,3 2,0 WEMHG48900
900,0 936,5 9,5 915,1 6,3 2,0 WEMHG49000
950,0 986,5 9,5 965, 1 6,3 2,0 WEMHG49500
970,0 1006,5 9,5 985,1 6,3 2,0 WEMHG49700
975,0 1011,5 9,5 990,1 6,3 2,0 WEMHG49750

Vsechny tu€né tisténé prameéry pistnice vyhovuji doporu¢enim normy ISO 3320. Dodavany mohou byt rovnéz jiné rozméry a ostatni mezi-
lehlé velikosti do praméru 2600 mm vcetné palcovych rozmér(.
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Kontakty

Trelleborg Sealing Solutions Czech s.r.o.

Nabrezi Dr. Benese 2354
269 01 Rakovnik
Ceska republika

Telefon Ustfedna: +420 313 529 111
Telefon prodejni odd.: +420 313529 115
Telefon technické odd.: +420 313 529 133
Telefon finan¢ni odd.: +420 313 529 122
Centralni fax: +420 313 529 529

Trelleborg Sealing Solutions Czech s.r.o.
Technicka kancelaria

Garbiarska 905/4

031 01 Liptovsky Mikulas

Slovenska republika

Telefon: +421 445 570 656(7)
Fax: +421 445 526 959
e-mail: jan.tuka@trelleborg.com

tssczech@trelleborg.com
www.tss.trelleborg.com/cz
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Kontakty

Evropa

BELGIE - Dion-Valmont
(LUXEMBURG)

BULHARSKO - Sofia
(RUMUNSKO, RUSKO)

CESKA REPUBLIKA - Rakovnik
(SLOVENSKO)

DANSKO - Hillerad

FINSKO - Vantaa
(ESTONSKO, LOTYSSKO, LITVA)

FRANCIE - Maisons-Lafitte
HOLANDSKO - Barendrecht
ITALIE - Livorno

NEMECKO - Stuttgart
NORSKO - Oslo

POLSKO - Varsava

RAKOUSKO - Viden
(ALBANIE, BOSNA A HERCEGOVINA,
MADARSKO, MAKEDONIE, SRBSKO A SLOVINSKO)

RECKO

SPANELSKO - Madrid
(PORTUGALSKO)

SVEDSKO - Jonkoping
SVYCARSKO - Crissier
TURECKO

VELKA BRITANIE - Solihull
(IRSKA REPUBLIKA)

Afrika
STREDNi VYCHOD

Telefon
+32 (10) 22 57 50

+359 2 96 99 510

+420 313 529 111

+45 4822 8080
+358 (0)9 8256 110

+33 (0)1 30 86 56 00
+31 (10) 29 22 111
+39 (0586) 22 61 11
+49 (711) 7 86 40
+47 22 64 60 80
+48 (22) 8 63 30 11
+43 (1) 406 47 33

+41 (21) 631 4111
+34 (91) 710 5730

+46 (36) 34 15 00
+41 (21) 631 4111
+41 (21) 631 4111
+44 (0) 121 744 1221

+41 (21) 631 4111
+41 (21) 631 4111

Amerika

AMERIKA - Fort Wayne, IN
BRAZILIE - Sao Paulo
KANADA - Ontario
MEXIKO — Mexiko D.F.

USA, vychod - Philadelphia,PA
USA, Velka jezera — Fort Wayne,IN
USA, Stredni zapad — Lombard, IL
USA, Mountain - Broomfield, CO
USA, Severozapad - Portland, OR

USA, Jih - N. Charleston, SC

USA, Jihozapad - Houston, TX

USA, Zapad - Torrance, CA

Asie

ASIE PACIFIK

CINA - Hong Kong

INDIE- Bangalore
JAPONSKO - Tokyo
KOREA - Gyunggi-Do
MALAIJSIE - Kuala Lumpur
TAIWAN - Taichung
THAJSKO - Bangkok
SINGAPUR

a dalsi staty Asie

www.tss.trelleborg.com
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Telefon

+1 (260) 749 9631

+55 (11) 3372 4500
+1 (416) 213 9444

+52 55 57 1950 05
610) 828 32 09
260) 749 6781

+1 (630) 268 99 15
+1 (303) 469 1357

+1 (503) 595 6565

+1 (843) 747 7656

+1 (713) 461 3495

+1(310) 371 1025

+1 (
+1 (.

Telefon

+65 (6) 265 6883
+852 (2) 366 9165
+91 (80) 2655 5157
+81 (3) 5633 8008
+82 (31) 386 3283
+60 (0) 3 9059 6388
+886 (4) 23 58 00 82
+66 (0) 2732-2861

+65 (8) 293 2500

4665/CZ/PLOK/0907/CD



